


Technisches Handbuch Keilriemen

Antriebsberechnung

Richtlinien zur Wahl der Profile fur Keilriemen und Kraftbédnder
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Diagramm 4: Optibelt Super XPOWER M=S Schmalkeilriemen

Drehfrequenz der kleinen Scheibe ny (min‘!)

Berechnungsleistung Pg = P - c5 (kW)

Diagramm 5: Optibelt SUPER TX M=S Keilriemen
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Drehfrequenz der kleinen Scheibe ny (min)

Berechnungsleistung Pg = P - c5 (kW)
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Antriebsberechnung

Mindest-Verstellwege x/y des Achsabstandes a,,o,
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Tabelle 21: Optibelt SK Schmalkeilriemen

Richtlinge Mvi:eie;t-(t:)'e—"- Mindest-Verstellweg y (mm) - zum zwanglosen Auflegen
il UZUN'ECS&Z';?Z,, SPZ, XPZ SPA, XPA SPB, XPB SPC, XPC

487 < 670 10 10 10 = =

> 670< 1000 15 15 15 = =

> 1000< 1250 20 15 15 = =

> 1250< 1800 25 20 20 20 =

> 1800< 2240 25 20 20 20 25

> 2240 < 3000 35 20 20 20 30

> 3000 < 4000 45 20 20 20 30

> 4000 < 5000 55 20 20 25 30

> 5000 < 6300 70 25 25 30 35

> 6300 < 8000 85 25 25 35 40

> 8000 < 10000 110 30 30 35 45

> 10000 < 12500 135 = = 35 45

> 12500 < 15000 150 = = 45 55

> 15000 < 18000 190 = = 45 55

Tabelle 22: Optibelt SK Schmalkeilriemen
. Mindest-Verstell- Mindest-Verstellweg y (mm) - zum zwanglosen Auflegen
Léngenbezeichnung AuBenlénge Egpinnle

fmm} f”ﬁgi’i‘;ﬂﬂﬂn 3V/9N, 3VX/9NX  5V/15N, 5VX/15NX 8V/25N
> 265< 400 > 673< 1016 15 15 = =
> 400< 475 > 1016< 1206 20 15 = =
> 475< 710 > 1206 < 1803 25 20 20 =
> 710< 850 > 1803< 2159 25 20 20 =
> 850< 1180 > 2159< 2997 35 20 20 40
>1180< 1600 > 2997 < 4064 45 20 20 40
>1600< 2000 > 4064< 5080 55 20 25 40
>2000< 2500 > 5080< 6350 70 = 30 45
>2500< 3150 > 6350< 8001 85 = 35 45
>3150< 4000 > 8001 < 10160 110 = 35 50
>4000< 5000 >10160<12700 135 = 35 50
> 5000< 6000 >12700< 15240 150 = 45 60
>6000< 7100 >15240< 18034 190 = 45 60
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Tabelle 23: Optibelt VB klassische Keilriemen

Richtléinge Mvi;:jge:('-(vr:\e:)fe;"- Mindest-Verstellweg y (mm) - zum zwanglosen Auflegen

o U-Zlfilnc]'ii:g:i:n S zi//])go A;)\(//;(slla nl);(//yn 0 cf(//§(222 SR

< 200 5 | =|=]=]l==]l=|=|=|=|=

> 200< 250 5 QIO =] =]=|=]l=|=|=|=|=
> 250< 315 5 @I 1010 =] =] =|=|=|=| =
> 315< 670 10 = = 1010 M@]|1QO| =] == =] =
> 670< 1000 15 = = |10 18| 185|188 =|=|=]|=| =
> 1000< 1250 20 = = 15| 18| 15| 18| 20| 20| = | = | =
> 1250 < 1800 25 - — 15 20 20 20 20 25 25 — —
> 1800< 2240 25 - — 20 20 20 20 25 25 30 35 -—
> 2240< 3000 35 = - — 20 20 20 25 30 30 35 40
> 3000 < 4000 45 - — — 20 20 20 25 30 30 35 40
> 4000 < 5000 55 = — — 20 20 20 30 30 30 35 40
> 5000 < 6300 70 - - — — 20 25 35 35 35 40 45
> 6300 < 8000 85 = — — — 20 25 40 40 40 45 50
> 8000 < 10000 110 - — — — 25 25 40 45 45 45 50
> 10000 < 12500 135 = - — — — 30 40 45 45 50 55
> 12500 < 15000 150 = - — — — 40 50 55 55 60 65
> 15000 < 18000 190 - - = = — 40 50 55 55 60 65

[ —
Sy —
— - X |-——
i nom =
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Tabelle 24: Optibelt KB Kraftbédnder mit Schmalkeilriemen

Liingenbezeichnung AuBenléinge Mx‘;ej:'&:)'e_"' Mindest-Verstellweg y (mm) - zum zwanglosen Auflegen
fmm) fmm} UZUN";i'ZEZ';f,Zn SPZ,3V/9)  SPA, SPB,5V/15)  8V/25) SPC
475< 710 1206< 1803 25 35 40 - -

> 710< 850 > 1803< 2159 25 35 40 . .
> 850< 1180 > 2159< 2997 35 35 40 80 .
> 1180< 1600 > 2997< 4064 45 35 40 80 80
> 1600< 2000 > 4064< 5080 55 40 45 85 85
> 2000< 2500 > 5080< 6350 70 45 50 85 85
> 2500< 3150 > 6350< 8001 85 50 55 95 95
> 3150< 4000 > 8001 < 10160 110 50 55 95 95
> 4000 < 5000 > 10160 < 12700 135 _ 60 95 95
> 5000< 6000 > 12700 < 15240 150 _ 70 105 105
> 6000< 7100 > 15240 < 18034 190 _ 85 120 120

Anmerkung: Fir Kraftbénder der Profile SPZ, SPA, SPB und SPC sind Richtldngen zu beriicksichtigen.
Fir flankenoffene Kraftbander gelten gleiche x/y-Werte.

Tabelle 25: Optibelt KB Kraftbdnder mit klassischen Keilriemen

Langen M\j\:ledgej(t-(\r/:;:)'e;"- Mindest-Verstellweg y (mm) - zum zwanglosen Auflegen
(mm) zum Spannen

u. Nachspannen A/HA B/HB C/HC D/HD

1200 < 1800 25 30 35 = =

> 1800< 2240 25 30 35 = =
> 2240 < 3000 35 30 85 50 85
> 3000 < 4000 45 30 35 50 85
> 4000 < 5000 55 30 40 55 90
> 5000 < 6300 70 35 45 60 90
> 6300 < 8000 85 45 55 65 100
> 8000 < 10000 110 45 55 65 100
> 10000 < 12500 135 50 60 75 100
> 12500 < 15000 150 60 70 85 110
> 15000 < 18000 190 70 85 95 125
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Antriebsmaschine

Drehstrommotor
P =132kW
n; = 1485 min’!

Stern-Dreieck-Schaltung
Anlaufmoment M = 0,65 My

Betriebsbedingungen

Tagliche Betriebsdauer: ca. 18 Stunden
Anzahl der Schaltungen: einmal taglich
Betriebsbedingungen:

normale Raumtemperatur, kein Einfluss
von Ol, Wasser oder Staub
Achsabstand:

Zwischen 1300 und 1500 mm wahlbar
Scheibendurchmesser: dg; < 300mm

Arbeitsmaschine

Ventilator

P =132kW

ny, =825+ 15 min’
Anlauf: unter Last

Art der Belastung: konstant

Anmerkung: Fir die Berechnung wird die nach ISO festgelegte Norm auf Basis Richtdurchmesser dq (friher Wirkdurchmesser d,,) bzw.
Richtlénge Ly (friher Wirklange L,,) bericksichtigt.

Formeln

Belastungsfaktor

¢y aus Tabelle 18, Seite 71

Berechnungsleistung

PB=P-C2

Wabhl des Keilriemenprofils

aus Diagramm 2, Seite 76

Ubersetzung
M _de
np dg

Richtdurchmesser der Rillenscheiben
dy; aus Tabelle 10, Seite 45 gewahlt

dgp =dgy - i

d

Berechnungsbeispiel

Cy = 1,3

Pg=132-1,3=171,6 kW

SPB

1485
825

dg; = 280 mm gewdhlt
dgp =280mm - 1,8 = 504

dgo = 500mm aus Tabelle 10, Seite 45 gewdahlt
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Formeln

Uberpriifung der Drehfrequenz an der Arbeitsmaschine

_ da
d
ng

Ivorh

N2 vorh = =
Ivorh

Achsabstand (vorlgufige Wahl)

Empfehlung: a> 0,7 (dgg + day)
a<2 (dyg+da

Richtlange des Keilriemens

IRY:
Ldth ~2a+ ],57 (ddg + ddk) + M
4 a
genau:
. B T o
Ly =2 a - sin— + — (dy, + dgi) + —— (dy, — d
dth ) (dyg + dai) 180°( dg — dai)
Achsabstand
Berechnung aus Lys; und Ly,
Lyst — L
(wenn Lys; > Lyth) QGnom = @ + %
Lath — Last
(Wenn Last < Ldth) Ghom = A — T
genau: K
Last = 7 (dag + dan)
Qnom = 4 +

)
V[ Last —% (dag + ddk)]2 _ (dag = da)?
L 4 8

Mindest-Verstellwege x/y des Achsabstandes a,,om,

x/y aus Tabelle 22, Seite 78

Geschwindigkeit und Biegewechsel des Keilriemens

v = A - N (Vinax = 55 m/s)
19100

g o 20108 (Fs mox ~ 100 5)
Last

82

Berechnungsbeispiel

ivorh = ﬂ =1,79

280
1485 _ 830 min-! Forderung:

N2 vorh 179 825 + 15 min erfillt

a = 1400 mm gewdahlt

2202

Lyp = 2 - 1400 + 1,57 - 780 + 4—z 4033 mm

1400

ndchste Standard-Richtlénge von Seite 21 gewdhlt

Lysi = 4000 mm
o~ 1400 - 203874000 383 5 mm
x=45 mm /y =20 mm
v - 280 - 1485 _ 21,76 m/s
19100
o 2:1000:2176 0 g8
4000
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Formeln

Winkelfaktor und Umschlingungswinkel
ddg — dek

Gnom

B° angendhert und c; aus Tabelle 17, Seite 70

dgg — dak
genGU: COS—= ——

2 2 Ghom

Langenfaktor

c3 aus Tabelle 19, Seite 72

Nennleistung je Keilriemen

dgx =280 mm
Py fur i =179 Profil SPB

ne = 1485 min’ aus Tabelle 29, Seite 87

Anzahl der Keilriemen
P Co
zZ=— -
PN +C) - C3

Profil SPB:

Mindest-Trumkraft im statischen Zustand je Keilriemen
(bei Erstmontage mit Faktor 1,3 multiplizieren)

L 500 (202-c)-Ps

Ci-Z-V

+k-v2

k aus Diagramm 8, Seite 126

Mindest-Achskraft im statischen Zustand
(bei Erstmontage mit Faktor 1,3 multiplizieren)

SG=2T-sin£-z
2

Eindricktiefe des Trums

E ~E L
100
E aus Diagramm 8, Seite 126

L =apom - sin —
o]
2

Berechnungsbeispiel
500 - 280 - 0,16
1383,5
B =170°
linear inferpoliert
C = 1,0
C3 = 1,02

Py =20,63 + 1,24 = 21,87 kW

132-1,3

z= =7,69
21,87-1,0-1,02

Auslegung:
8 Stiick Optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen
SPB 4000 L, S=C plus

5 500-(2,02-1,0)-171,6

+0,19-473,5~593 N
1,0-8-21,76

Erstmontage:
T=593N-13=771N

Sg=2-593-0,9962-8~9452 N

Erstmontage:
Se=9452N-1,3=12288 N

_2,7-1378

100
E~=2,7 mm

E, ~ 37 mm
L=1383,5:0,9962 = 1378 mm
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Der Antrieb ist auszulegen mit:
— 8 Stiick Optibelt SK Schmalkeilriemen SPC 6300 Ly S=C plus

— Optibelt KS Keilrillenscheibe fiir Taper-Buchsen TB SPC 400-8
— Optibelt TB Taper-Buchse 4545 (Bohrungsdurchmesser 55-110 mm)
— Optibelt KS Keilrillenscheibe fir Taper-Buchsen TB SPC 800-8
— Optibelt TB Taper-Buchse 5050 (Bohrungsdurchmesser 70-125 mm)

Antriebsmaschine : Elektromotor
Arbeitsmaschine : Ventilatoren > 7.5 kW
Berechnungsleistung PB: 364.00 kW
Leistung Antriebsmaschine P: 260.00 kw
Drehmoment treibende Scheibe M: 1399 Nm
Antriebsdrehzahl n: 1775 1/min
Abtriebsdrehzahl effektiv ny: 888 1/min
Richtdurchmesser Scheibe 1 dgr: 400.00 mm
Richtdurchmesser Scheibe 2 dao: 800.00 mm
Richtlange Ly: 6300 mm
Achsabstand effektiv a: 2198.40 mm
Ubersetzung effektiv i: 2.00
Verstellweg zum Auflegen y: 35.00 mm
Verstellweg zum Spannen x: 70.00 mm
Belastungsfaktor effektiv 8 1.61
Riemengeschwindigkeit v 37.17 m/s
Biegewechsel fa: 11.80 1/s
Nennleistung je Riemen Pn: 51.84 kW
Winkelfaktor c: 0.99
Langenfaktor 3 1.02
Umschlingungswinkel kleine Scheibe B: 169.60 °
Scheibenkranzbreite b,: 212.50 mm
Trumlénge < 2189.30 mm
Errechnete Anzahl der Riemen zth: 6.94
Gewicht Antrieb 276.87 kg
Statische Achskraft, Erstmontage Sast: 23653 N
Statische Achskraft, gelaufene Riemen Sast: 18195 N
Dynamische Achskraft Sadyn: 10283 N

Abweichungen/Hinweise

-1 1/min

-1.60 mm
0.1%

Bes. Wuchtgiite erforderlich!

bei angehobenem c; = 1.40

Methoden Vorspannungseinstellung Erstmontage Betriebsspannung

bei angehobenem ¢, = 1.40 Neue Riemen Gelaufene Riemen

1. OPTIKRIK I + 1l statische Trumkraft pro Keilriemen: 1484 N 1142 N

2. Eindriicktiefe mit Vorspannmessgerdt Prifkraft: 125N 125N
Eindricktiefe: 41 mm 51 mm

3. Langenaddition pro 1000 mm Riemenldnge : 5.7 mm 4.3 mm

4. Optibelt TT 3 bzw. TT mini Frequenz-Messgerat Frequenz: 14.31/s 126 1/s

84 Beziglich der Haftung fir diese Antriebsauslegung verweisen wir auf unsere Geschéftsbedingungen.
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Leistungswerte
optibelt §K Profil SPZ, 3V/9N, 3V/9)

Nennleistung Py (kW) fiir B = 180° und Ly = 1600 mm 2y
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 26
c Ubersetzungszuschlag
2@ ny Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fir
° £ 1,01 1,06 1,27 >1,57
o > in! [¢) 71 5 5 1 11 125 1 1 15 16 1 is is is
3 (min) 3 80 8 90 9 00 2 2 32 40 0 0 80 200 b b b
1,05 1,26 1,57
700 050 048 08 100 1,11 122 133 160 1,88 203 220 242 263 305 347 001 006 009 0,11
950 0,63 087 1,14 129 1,44 159 1,74 208 246 266 289 3,17 3,45 400 4,54 001 009 0,12 0,15
1450 087 1,23 162 1,84 206 227 249 300 354 383 4,16 4,56 496 575 6,51 0,02 0,13 0,19 0,23
2850 1,38 203 274 313 352 390 427 515 6,07 655 708 772 834 9,50 1055 0,04 0,26 0,37 0,46
100 0,00 0,13 0,06 0,18 020 022 024 028 033 035 038 042 045 052 05 000 0,01 0,01 0,02
200 0,18 024 030 034 037 041 044 052 061 066 071 078 08 098 1,12 0,00 0,02 003 0,03
300 025 033 043 048 053 058 063 075 08 09 103 113 1,23 142 1,62 000 0,03 0,04 0,05
400 032 043 055 062 068 075 081 097 114 123 134 147 1,59 185 210 0,01 004 0,05 0,06
500 038 051 066 075 083 091 092 1,19 1,32 151 163 1,79 195 226 257 001 005 007 0,08
600 044 060 078 087 097 107 1,06 139 164 1,77 1,92 211 229 266 302 001 006 0,08 0,10
700 050 068 088 100 1,01 122 133 160 1,88 203 220 242 263 305 347 0,01 006 009 0,11
800 055 076 099 1,02 124 137 150 1,79 "212 229 248 272 296 344 391 0,01 0,07 0,11 0,13
900 0,61 084 109 1,24 138 152 166 199 235 254 275 302 329 381 433 001 008 0,12 0,15
10000 0466 0921 1,19 1,35 1,51 166 181 218 257 278 302 331 361 418 475 001 0092 0,13 0,16
1100 0,71 098 129 1,46 163 180 197 237 279 302 328 360 392 454 516 002 0,10 0,14 0,18
1200 0,76 1,06 139 157 1,76 194 2,12 255 301 326 354 388 422 49 556 002 0,11 0,16 0,19
1300 80 1,12 148 168 188 207 227 273 323 349 379 4,16 452 524 595 002 0,12 0,17 0,21
1400 85 1,19 1,58 1,79 200 221 242 291 344 3,72 404 443 482 558 632 002 0,13 0,18 0,23
@ 1500 089 1,26 167 1,89 212 234 25 308 364 394 428 469 511 591 669 002 0,14 0,20 0,24
1600 093 1,32 1,76 200 223 247 270 326 385 4,16 452 495 539 623 705 002 0,15 0,21 0,26
1700 098 1,32 185 210 235 259 284 342 405 438 475 521 566 655 740 002 0,16 0,22 0,27
1800 1,02 1,45 1,93 220 246 272 298 359 424 459 498 546 593 685 774 003 0,17 0,24 0,29
1900 1,06 1,51 202 229 257 284 311 375 443 480 520 570 6,19 715 8,07 003 0,18 0,25 0,31
2000 1,00 1,57 210 239 268 296 324 391 462 500 542 594 645 744 838 003 0,19 026 0,32
2100 113 1,63 2,18 248 2,78 308 337 407 481 520 564 6,17 670 772 868 003 0,19 0,28 0,34
2200 117 1,69 226 2,58 2892 320 350 422 499 539 584 6,40 6947799 898 003 020 0,29 0,35
2300 1,20 1,74 234 267 299 331 363 438 517 558 6,05 662 7,18 825 926 003 021 030 0,37
2400 1,24 180 242 275 3,09 342 375 452 534 577 625 684 741 850 952 003 022 032 0,39
2500 127 185 249 284 3,19 353 387 4,67 551 595 6,44 704 7,63 874 977 004 023 033 0,40
2600 1,31 1,90 257 293 328 364 399 481 567 6,12 6,63 725 784 8,97 10,01 0,04 0,24 0,34 0,42
2700 134 1,9 264 301 338 374 410 495 583 6,30 681 744 805 9,19 1024 004 0,25 035 0,44
2800 1,37 201 2,71 309 3,47 385 4,22 508 599 646 6,99 763 825 940 1045 004 0,226 037 045
2900 1,40 205 2,78 3,17 356 395 433 522 6,14 663 7,16 781 8,44 960 1064 0,04 0,27 038 0,47
3000 1,43 2,10 2,85 325 365 405 443 534 629 678 733 799 862 979 1082 0,04 0,28 0,39 0,48
® 3100 1,45 215 291 333 3,74 4,14 454 547 643 693 749 8,16 879 99 10,99 004 0,29 041 0,50
= 3200 1,48 2,19 298 3,40 382 424 464 559 657 708 764 832 895 10,12 11,14 005 030 042 0,52
s 3300 1,51 224 3,04 348 3,91 433 474 571 671 722 779 847 9,11 10,28 11,27 0,05 0,31 043 0,53
3 3400 1,563 228 3,10 355 3,99 442 484 583 684 736 793 861 926 1041 11,39 0,05 031 045 0,55
o 3500 1,56 232 3,16 3,62 406 450 494 594 696 749 807 875 939 1054 11,48 0,05 0,32 046 0,56
3 3600 1,58 236 3,22 3468 4,14 459 503 604 708 761 820 888 952 1065 11,56 005 033 0,47 0,58
= 3700 1,60 2,40 3,28 3,75 4,22 4,67 512 6,15 720 773 832 900 964 1075 11,62 0,05 0,34 0,49 0,60
& 3800 162 244 333 381 429 475 520 625 731 785 843 9,12 9,75 1083 11,67 0,05 035 0,50 0,61
S 3900 1,64 248 339 388 436 483 529 635 741 795 854 922 985 109 1169 006 036 0,51 0,63
4000 1,66 251 3,44 394 443 490 537 644 751 806 864 932 993 109 11,70 0,06 0,37 0,53 0,64
4100 168 255 349 400 4,49 497 545 6,53 7461 8,15 873 941 10,01 11,00 11,68 0,06 0,38 0,54 0,66
4200 1,70 2,58 3,54 405 4,55 504 552 661 770 824 882 948 10,08 11,03 11,64 0,06 0,39 055 0,68
4300 1,72 2,61 358 4,11 462 511 559 6,69 778 832 89 9,55 10,13 11,04 11,59 0,06 0,40 0,57 0,69
4400 1,73 2,64 3,63 4,6 4,67 518 566 677 786 840 8,97 961 10,17 11,03 11,51 0,06 0,41 0,58 0,71
@ 4500 1,75 2,67 3,67 421 473 524 573 684 793 8,47 9,03 966 10,21 11,01 11,41 0,06 0,42 0,59 0,73
4600 1,76 270 3,71 426 478 530 579 691 8,00 853 909 970 10,23 10,97 0,07 0,43 0,60 0,74
4700 1,77 273 375 430 484 535 585 697 806 859 913 973 10,24 10,92 0,07 0,44 0,62 0,76
4800 1,78 275 379 435 4838 540 591 703 8,11 863 917 976 10,23 10,85 0,07 0,44 063 0,77
4900 1,80 2,78 3,83 439 493 545 595 708 8,16 868 920 9,77 10,22 10,76 0,07 0,45 0464 0,79
5000 1,81 280 386 4,43 4,97 550 6,001 713 8,20 871 922 977 10,19 10,65 0,07 0,46 0,66 0,81
5100 1,81 282 389 447 502 555 6,05 7,18 824 874 924 975 10,15 0,07 0,47 0,67 0,82
5200 1,82 284 393 450 505 559 6,0 722 827 876 924 973 10,09 0,07 0,48 0,68 0,84
5300 1,83 286 395 453 509 563 6,14 726 829 877 923 9,70 10,03 0,08 0,49 0,70 0,85
5400 183 287 398 456 512 566 617 729 831 877 922 966 995 0,08 0,50 0,71 0,87
5500 184 289 401 459 516 569 620 731 832 8,77 920 9,60 0,08 0,51 0,72 0,89
5600 184 290 403 462 518 572 623 733 832 875 916 9,53 0,08 0,52 0,74 0,90
5800 1,84 293 4,07 466 523 577 6,28 736 830 871 907 937 0,08 0,54 0,76 0,93
6000 1,84 294 4,10 470 527 580 631 736 826 862 893 0,09 05 0,79 0,97
6200 1,84 296 4,12 472 529 582 632 735 8,19 851 876 0,09 0,57 081 1,00
6400 1,83 296 4,13 474 530 583 632 731 808 835 854 0,09 0,59 0,84 1,03
6600 1,81 296 4,14 474 530 582 6,30 725 7,94 0,09 0,61 087 1,06
6800 1,79 295 4,14 474 529 580 6,26 7,16 7,78 0,10 0,63 0,89 1,10
7000 1,77 294 4,12 472 527 576 621 705 7,58 0,10 0,65 092 1,13
7200 1,74 291 410 4,469 523 571 6,14 6,92 7,34 0,10 0,67 095 1,16
@ 7400 1,70 289 4,07 4,65 518 564 605 6,76 0,11 0,69 097 1,19
7600 1,66 285 402 460 511 556 594 6,58 42m/ 0,11 0,70 1,00 1,22
7800 162 281 397 453 503 546 582 6,37 Voos iy 0,11 0,72 1,03 1,26
8000 1,57 276 391 4,46 494 534 567 6,13 Wenden S'e‘S'Ch cl 0,11 0,74 1,05 1,29
8200 1,51 2,70 383 437 483 521 550 unsere Ingenieure 0,12 0,76 1,08 1,32
8400 1,45 263 3,75 4,27 4,70 505 5,32 der Anwendungstechnik! 0,12 0,78 1,10 1,35
@ v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profile 3V/9N, 3V/9J beziehen sich auf AuBendurchmesser. 85
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180° und Ly = 2500 mm

Leistungswerte
optibelt SK Profil SPA
Nennleistung Py (kW) fir B

Tabelle 27

gszuschlag

Ubersetzun
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dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt SK Profil SPB, 5V/15N, 5V/15)

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 3550 mm 2y
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 28
c Ubersetzungszuschlag
8 @ ng Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fiir
o E 1,01 1,06 1,27 >1,57
8 > (minl) 140 150 160 180 190 200 212 224 236 250 280 315 355 375 400 is bis  bis
1,05 1,26 1,57
700 3,46 404 462 577 634 691 7,59 826 892 970 11,33 1321 1530 16,33 17,59 005 0,33 0,47 0,58
950 4,42 519 595 7,46 820 894 982 10,69 11,56 12,56 14,66 17,04 19,67 2094 22,50 0,07 0,45 0,464 0,78
1450 6,09 7,20 8,29 10,44 11,49 12,53 13,76 14,96 16,15 17,50 20,30 23,36 26,59 28,08 29,83 0,11 069 097 1,20
2850 9,07 10,83 12,53 1571 17,18 18,57 20,13 21,57 22,87 24,21 26,40 27,68 0,21 1,35 192 235
100 066 076 085 104 1,104 123 135 1,46 1,57 1,70 1,98 230 266 284 307 0,01 005 007 0,08
200 1,21 1,39 1,57 194 2,12 230 251 273 294 319 372 433 502 536 579 001 009 0,13 0,16
300 1,71 197 224 277 3,03 329 361 392 423 459 536 624 725 7,74 836 002 0,14 0,20 0,25
400 2,17 2,52 287 356 391 425 466 506 547 594 693 808 938 1003 10,82 0,03 0,19 0,27 0,33
500 2,62 305 348 432 475 516 566 6,16 666 7,23 845 985 11,43 12,22 13,18 0,04 0,24 0,34 0,41
@ 600 305 355 406 506 556 6,05 6,64 7,23 781 848 992 1156 13,41 1432 1544 0,04 0,28 0,40 0,49
700 3,46 4,04 462 577 634 691 7,59 826 892 9,70 11,33 1321 1530 1633 17,59 0,05 0,33 0,47 0,58
800 385 451 517 6,46 7,0 7,74 850 9,26 10,00 1087 12,70 14,79 17,11 118,25 19,64 0,06 0,38 0,54 0,66
900 423 496 569 713 784 855 939 10,22 11,05 1200 14,02 16,30 18,84 20,07 21,57 007 043 0,61 0,74
1000 4,60 5,40 6,20 7,78 856 933 1025 11,16 12,06 13,10 15,28 17,75 20,47 21,79 23,39 0,07 0,47 0,67 0,82
1100 4,95 583 6,69 841 925 10,09 11,08 12,06 13,03 14,15 16,50 19,13 22,01 23,40 2507 0,08 0,52 0,74 091
1200 5,29 6,24 717 901 992 1082 11,88 12,93 13,97 15,16 17,65 20,44 23,46 24,89 2662 0,09 0,57 081 0,99
1300 5,62 6,63 7,63 9,60 10,57 11,52 12,65 13,77 14,87 16,13 18,76 21,67 24,79 2626 28,02 0,10 062 0,87 1,07
® 1400 594 7,01 8,08 10,16 11,19 12,20 13,40 14,57 1573 17,06 19,80 22,82 26,02 27,51 2927 0,10 066 094 1,15
= 1500 6,24 7,38 8,51 10,71 11,79 1285 14,11 1534 16,55 17,93 20,78 23,88 27,12 28,62 30,35 0,11 0,71 1,01 1,24
; 1600 6,54 7,73 8,92 11,23 12,36 13,48 14,79 1607 17,33 18,76 21,69 24,86 28,11 29,58 31,26 0,12 0,76 1,08 1,32
a 1700 6,82 807 931 11,73 12,91 1407 15,44 16,77 18,07 19,54 22,54 2574 28,96 30,39 31,99 0,12 081 1,14 1,40
2 1800 7,08 8,40 9,69 12,21 13,44 14,64 16,05 17,42 18,76 20,27 23,31 26,52 29,68 31,04 3253 0,13 085 1,21 1,48
5 1900 7,34 8,71 10,05 12,67 1393 15,18 16,63 18,04 19,40 20,94 24,02 27,20 30,25 31,53 3286 0,14 09 1,28 1,57
< @ 2000 7,58 9,00 10,39 13,10 14,41 "15,68 17,17 18,61 20,00 21,56 24,64 27,77 30,68 31,84 3299 0,15 0,95 1,34 1,65
% 2100 781 928 10,72 13,51 1485 16,15 17,67 19,14 20,55 22,11 25,19 28,24 30,94 31,96 3289 0,15 099 1,41 1,73
= 2200 8,02 954 11,03 13,89 1526 16,59 18,14 19,62 21,04 22,61 2565 28,58 31,05 31,90 32,57 0,16 1,04 1,48 1,81
2300 8,22 9,79 11,31 14,224 1564 17,00 18,57 20,06 21,48 23,05 26,03 28,81 30,98 31,63 0,17 1,09 1,55 1,90
2400 8,41 10,02 11,58 14,57 16,00 17,37 18,95 20,45 21,87 23,41 2631 2891 30,74 31,16 0,18 1,14 1,61 1,98
2500 8,58 10,23 11,83 14,88 16,32 17,70 19,29 20,79 22,20 23,72 26,50 28,88 30,31 0,18 1,18 1,68 2,06
2600 8,74 10,42 12,06 1515 16,61 18,00 19,59 21,08 22,47 23,95 26,60 28,71 0,19 1,23 1,75 2,14
2700 8,88 10,60 12,26 1539 1686 18,26 19,84 21,31 22,67 24,11 26,60 2841 0,20 1,28 1,82 2,23
2800 9,01 10,76 12,45 1561 17,08 18,48 20,05 21,50 22,82 24,19 26,49 27,96 0,21 1,33 1,88 23]
2900 9,12 10,90 12,61 1579 17,27 18,66 20,20 21,62 22,90 24,20 26,28 27,36 0,21 1,37 195 2,39
3000 9,22 11,02 12,75 1595 17,42 18,79 20,31 21,69 22,91 24,13 25,96 0,22 1,42 202 247
3100 9,30 11,12 12,86 16,07 17,53 18,88 20,37 21,70 22,85 23,98 0,23 1,47 2,08 2,56
3200 9,36 11,21 1296 16,16 17,60 18,93 20,38 21,64 22,72 23,74 0,23 1,52 2,15 2,64
3300 9,41 11,27 13,02 16,21 17,63 18,93 20,33 21,53 22,52 23,42 0,24 1,56 2,22 2,72
@ 3400 9,44 11,31 13,07 16,23 17,63 18,89 20,22 21,35 22,25 23,01 0,25 1,61 229 280
3500 9,45 11,33 13,08 16,22 17,58 18,80 20,06 21,10 21,90 22,51 0,26 1,66 235 2,89
3600 9,45 11,33 13,08 16,17 17,49 18,66 19,84 20,78 0,26 1,71 2,42 2,97
3700 9,42 11,30 13,04 16,08 17,36 18,47 19,57 20,40 0,27 1,75 2,49 3,05
3800 9,38 11,25 12,98 1595 17,18 18,22 19,23 19,94 0,28 1,80 255 3,13
3900 9,31 11,18 12,89 1578 16,95 17,93 18,83 1941 0,29 1,85 262 3,21
4000 9,23 11,09 12,77 1558 16,68 17,58 18,36 18,81 0,29 1,89 269 3,30
4100 9,13 10,97 12,62 1533 16,36 17,17 0,30 1,94 2,76 3,38
4200 9,01 10,82 12,44 1504 16,00 16,71 0,31 1,99 282 3,46
4300 8,86 10,65 12,23 14,71 1558 16,19 0,32 2,04 289 3,54
4400 8,70 10,46 11,99 14,33 1511 1562 0,32 2,08 296 3,63
4500 8,51 10,24 11,72 13,92 14,60 14,98 0,33 2,13 3,03 371
4600 8,30 999 11,42 13,45 0,34 2,18 3,09 3,79
@ 4700 8,07 9,72 11,08 1294 0,34 2,23 3,16 3,87
4800 7,82 9,41 10,72 12,38 0,35 2,27 323 3,96
4900 7,54 9,08 10,31 11,78 0,36 2,32 329 4,04
5000 7,24 8,72 987 11,13 0,37 2,37 336 4,12
5100 6,92 8,33 9,40 0,37 2,42 3,43 4,20
5200 6,57 7,91 8,489 0,38 2,46 3,50 4,29
5300 6,19 7,46 8,34 0,39 2,51 356 4,37
5400 579 | 6,98 7,76 0,40 2,56 3,63 4,45
5500 537 647 7,14 0,40 2,61 3,70 4,53
v > 42 m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profile 5V/15N, 5V/15) beziehen sich auf Auflendurchmesser. 87



Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt §SK Profil SPC

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 5600 mm Dy
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 29
c Ubersetzungszuschlag
8 @ nk Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fiir
° E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 224 250 280 300 315 335 355 375 400 450 500 560 630 710 is bis bis
1,05 1,26 1,57
700 10,46 13,11 16,13 18,11 19,58 21,52 23,44 2534 27,68 32,24 3664 41,70 47,28 53,19 0,14 0,9 1,28 1,57
950 13,27 16,71 20,58 23,11 24,97 27,42 29,82 32,18 3505 4055 4570 51,38 57,27 6291 0,19 1,22 1,73 2,13
1450 17,79 22,48 27,64 30,92 33,30 36,35 39,26 42,02 4525 5094 5551 59,36 61,37 0,29 1,86 265 3,25
2850 20,63 2552 29,58 31,27 31,96 0,57 3,67 5,20 6,38
50 108 1,31 1,58 1,75 189 206 223 24 262 305 348 399 458 525 0,01 006 009 0,11
100 199 244 294 328 353 387 420 453 495 577 658 7,56 8,68 995 002 0,13 0,18 0,22
200 3,64 449 546 611 659 722 786 8,49 928 1084 1238 1422 16,34 18,73 0,04 0,26 037 0,45
300 516 6,40 781 875 9,44 10,37 11,29 1221 1334 1560 17,83 20,47 23,50 2690 0,06 0,32 0,55 0,67
350 589 731 894 1001 1082 11,88 1294 13,99 1530 17,88 20,44 23,45 2690 30,77 0,07 0,45 064 0,78
@ 400 659 820 1004 11,25 12,16 13,36 14,55 1573 17,21 120,11 2297 2635 30,20 3448 008 0,51 0,73 0,90
450 728 907 11,11 12,46 13,47 14,80 16,12 17,44 19,07 22,28 2544 29,15 33,37 13804 009 058 082 1,01
500 795 991 12,16 13,64 14,75 1621 17,66 19,10 20,88 2439 2783 3186 36,42 41,44 0,10 0464 091 1,12
550 8,60 10,74 13,19 1480 1600 17,59 19,16 20,72 22,65 26,44 30,15 34,48 39,34 44,66 0,11 0,71 100 1,23
600 9,23 11,55 14,19 1593 1722 1893 20,62 22,30 24,37 28,44 32,39 36,99 42,13 47,70 0,12 0,77 1,10 1,34
650 985 12,34 1517 17,03 18,42 20,24 22,05 23,84 26,05 30,37 34,56 39,40 44,78 50,55 0,13 0,84 1,19 1,45
700 10,46 13,11 16,13 18,11 19,58 21,52 23,44 2534 27,68 32,24 36,64 41,70 47,28 53,19 0,14 0,920 1,28 1,57
750 11,05 13,87 17,06 19,16 20,72 22,77 24,80 2680 2926 34,04 38,64 4389 49,62 5561 0,15 0,9 1,37 1,68
800 11,63 14,60 17,98 20,19 21,83 23,99 26,11 28,21 30,78 3577 4054 4595 5180 5781 0,16 1,03 1,46 1,79
850 12,19 1532 1887 21,19 2291 2517 27,39 29,58 32,26 37,44 4236 4789 5380 59,77 0,17 1,09 1,55 1,9
900 12,74 16,02 19,74 22,16 23,96 2631 28,63 30,90 33,68 39,03 44,08 49,71 5563 61,47 0,18 1,16 1,64 2,01
950 13,27 16,71 20,58 23,11 2497 27,42 2982 32,18 3505 40,55 4570 51,38 57,27 62791 019 1,22 1,73 2,13
- 1000 13,79 17,37 21,40 24,03 2596 28,50 30,98 33,41 36,36 41,99 47,21 52,92 58,71 6408 0,20 1,29 183 2,24
2 1050 14,30 18,02 22,20 24,91 2692 29,53 32,09 3458 37,61 43,34 48,62 54,30 5994 6495 021 135 1,92 235
S 1100 14,79 18,64 22,97 2577 27,84 30,53 33,16 3571 38,80 44,62 49,92 5554 60,96 6553 0,22 1,41 2,01 246
3 1150 1526 19,25 23,72 26,61 28,73 31,49 34,18 36,78 3993 4581 51,10 56,61 61,76 6579 0,23 1,48 2,10 257
o 1200 1572 19,84 24,44 27,41 2958 32,41 3515 37,80 140,99 46,90 52,16 57,52 62,33 6572 0,24 1,54 2,19 269
3 @ 1250 16,17 20,41 2513 28,17 30,40 33,28 36,07 3876 41,98 47,91 53,10 58,25 62,65 6531 025 1,61 2,28 2,80
= 1300 16,60 20,96 2580 28,91 31,18 34,12 36,95 39,67 4291 4882 5390 5881 62,73 026 1,67 2,37 291
3 1350 17,01 21,49 26,44 29,62 31,93 3491 37,77 40,52 43,77 49,63 54,58 59,19 62,55 0,27 1,74 2,46 3,02
5 1400 17,41 2199 27,06 30,29 3263 3565 38,54 41,30 44,55 50,34 55,12 59,37 62,10 0,28 1,80 2,56 3,13
@ 1450 17,79 22,48 27,64 30,92 33,30 3635 39,26 4202 4525 50,94 5551 59,36 61,37 029 1,86 265 3,25
1500 18,16 22,94 28,20 31,53 33,93 37,00 3992 42,68 4588 51,44 5576 59,15 0,30 1,93 2,74 3,36
1550 18,51 23,39 28,72 32,09 34,52 37,61 40,53 43,27 46,43 51,83 55,86 0,31 1,99 2,83 3,47
1600 18,84 23,81 29,22 32,62 3506 38,16 41,07 43,79 46,90 52,10 5581 0,32 2,06 292 3,58
1650 19,16 24,20 29,68 33,11 3556 38,66 41,56 44,24 4729 52,25 5559 0,33 2,12 3,01 3,69
1700 19,45 24,58 30,11 33,56 36,02 39,11 41,98 44,62 47,58 52,28 55,21 0,34 2,19 3,10 3,80
1750 19,73 24,92 30,51 33,98 36,43 39,51 42,35 44,93 47,79 52,19 54,67 0,35 2,25 3,19 3,92
1800 19,99 2525 30,88 34,35 36,80 39,85 42,64 4516 47,91 51,97 0,36 2,31 3,29 4,03
1850 20,24 2555 31,21 34,68 37,12 40,14 42,87 4532 4794 51,62 0,37 2,38 3,38 4,14
1900 20,46 25,82 31,51 34,97 37,39 40,37 43,04 4539 47,87 51,14 0,38 2,44 3,47 4,25
1950 20,66 26,07 31,77 3522 37,61 40,54 43,13 4539 47,70 50,52 0,39 2,51 3,56 4,36
2000 20,85 26,29 31,99 3542 37,79 40,65 43,16 4530 47,44 49,76 0,40 2,57 3,65 4,48
2050 21,01 26,49 32,18 35,58 37,91 40,69 43,11 4513 47,07 0,41 2,64 3,74 4,59
@ 2100 21,16 26,66 32,34 35,69 37,97 40,68 42,99 44,87 46,60 0,42 2,70 3,83 4,70
2150 21,28 26,79 32,45 3576 37,99 40,60 42,79 44,52 46,02 0,43 2,77 3,92 481
2200 21,38 2691 32,52 3578 37,95 40,46 42,51 44,08 45,33 0,44 2,83 4,02 492
2250 21,46 26,99 32,56 3575 37,85 40,25 42,16 43,55 44,53 0,45 2,89 4,11 5,04
2300 21,52 27,04 32,55 3567 37,70 39,97 41,73 0,46 2,96 4,20 5,15
2350 21,56 27,06 32,50 3554 37,49 39,63 41,21 0,47 3,02 4,29 5,26
2400 21,57 27,05 32,41 3536 37,22 3921 4061 0,48 3,09 4,38 537
2450 21,57 27,02 32,28 35,13 36,89 38,72 39,93 0,49 3,15 4,47 5,48
2500 21,53 26,94 32,10 34,84 36,50 38,16 39,16 0,50 3,22 4,56 5,60
2550 21,48 26,84 31,88 34,50 36,05 0,51 3,28 4,66 571
2600 21,40 26,71 31,62 34,10 3553 0,52 3,34 4,75 582
2650 21,30 26,54 31,30 33,65 34,95 0,53 3,41 484 593
2700 21,17 26,33 30,94 33,14 34,30 0,54 3,47 4,93 6,04
2750 21,02 26,10 30,54 32,58 33,59 0,55 3,54 502 6,16
2800 20,84 25,83 30,08 0,56 3,60 5,11 6,27
2850 20,63 25,52 29,58 0,57 3,67 520 6,38
2900 20,40 25,18 29,03 0,58 3,73 529 6,49
@ 2950 20,14 24,80 28,42 0,59 3,79 5,39 6,60
3000 19,86 24,38 27,77 0,60 3,86 5,48 6,71
3050 19,55 23,93 27,06 0,61 3,92 557 6,83
3100 19,21 23,43 26,30 0,62 3,99 5,66 6,94
3150 18,84 22,90 25,49 0,63 4,05 575 7,05
3200 18,44 22,33 24,62 064 4,12 584 7,16
3250 18,02 21,72 23,69 0,65 4,18 593 7,27
3300 17,56 21,07 0,66 4,224 6,02 7,39
3350 17,08 20,38 0,67 4,31 6,12 7,50
3400 16,56 19,65 42 m/ 0,68 4,37 6,21 761
3450 16,02 18,87 N s 0,69 4,44 630 7,72
3500 15,44 18,05 Wenden Sie sich an 0,70 4,50 6,39 7,83
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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Leistungswerte
optibelt SK Profil 8V/25N, 8V/25)

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und 8V 2500/6350 mm L,

Technisches Handbuch Keilriemen

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabelle 30

Scheiben

statisch ausgewuchtet

v (m/s)

355 375 425

AuBendurchmesser der kleinen Scheibe dyy (mm)

450

475

500

530

560

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten sieche USA-Standard RMA/MPTA)

Ubersetzungszuschlag
(kW) pro Riemen fiir
],Q] ],_06 1,_27 > 1,57

is

1,05 1,26 1,57
65,09 74,10 83,23 0,28 1,83 260 3,18
77,62 86,13 9333 0,38 2,48 3,52 4,32

77,79 5,38 6,60
6,48 7,51 8,65 002 0,13 0,19 0,23
12,24 1419 16,37 0,04 0,26 0,37 0,45
17,70 20,53 23,68 0,06 0,39 0,56 0,68
22,94 26,61 3068 0,08 052 0,74 0,91
28,00 32,46 37,40 0,10 0,65 093 1,14
32,87 . 3809 4384 0,12 0,78 1,11 1,36
37,57 43,49 4998 0,14 091 1,30 1,59
42,10 48,66 5582 0,16 105 1,48 1,82
46,44 53,59 61,33 0,18 1,18 1,67 2,05
50,59 58,27 66,50 0,20 1,31 1,86 2,27
5454 62,67 71,30 022 1,44 2,04 2,50
58,28 66,79 7570 024 157 2,23 2,73
61,80 70,61 7969 026 1,70 2,41 2,96
65,09 74,0 8323 0,28 1,83 260 3,18
68,13 77,26 86,31 0,30 1,96 2,78 3,41
70,92 80,06 88,88 0,32 209 297 3,64
73,44 82,49 9092 034 222 3,15 387
7567 84,52 92,42 0,36 2,35 3,34 4,09
77,62 86,13 93,33 0,38 2,48 3,52 4,32
79,25 87,31 93,63 0,40 261 3,71 4,55
80,56 88,04 9328 0,42 2,74 390 4,78
81,563 88,30 92,28 0,44 2,88 4,08 5,00
82,16 88,06 90,56 0,46 3,01 4,27 5,23
82,42 87,31 88,14 0,49 3,14 4,45 5,46
82,31 86,03 0,51 3,27 4,64 5,69
81,80 0,53 3,40 4,82 591
80,89 0,55 3,53 5,01 6,14
79,56 0,57 3,66 5,19 6,37
77,79 0,59 3,79 5,38 6,60
0,61 3,92 5,57 6,82
0,63 4,05 5,75 7,05
0,65 4,18 594 7,28
0,67 4,31 6,12 7,51
0,69 4,44 6,31 7,73
0,71 4,57 6,49 7,96
0,73 4,70 6,68 8,19
0,75 4,84 6,86 8,42
0,77 4,97 7,05 8,64
0,79 5,10 7,23 8,87
0,81 5,23 7,42 9,10
083 536 7,61 9,33
0,85 549 7,79 9,55
087 5,62 798 9,78
0,89 5,75 8,16 10,01
0,91 5,88 8,35 10,23
v > 42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!

v (m/s)
Scheiben
89



Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt RED POWER Il Profil SPZ, 3V/9N, 3V/9J)

Nennleistung Py (kW) fir g = 180° und Ly = 1600 mm Ty
optibelt
\

PowerTransmission

Tabelle 31
. Ubersetzungszuschlag
0N B nk Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fiir
T E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 63 71 80 85 90 95 100 112 125 132 140 150 160 180 200 bis  bis bis
1,05 1,26 1,57
700 060 080 102 1,14 126 138 1,50 1,78 208 225 243 266 289 335 380 001 006 009 0,11
950 0,77 103 1,32 1,48 164 180 1,9 233 274 295 320 350 380 4,40 4,99 001 009 0,12 0,15
1450 1,08 1,47 1,89 213 236 260 283 338 396 4,28 4,63 507 55 636 719 0,02 0,13 0,19 0,23
2850 1,80 250 328 370 4,12 4,53 4,94 590 690 7,43 801 872 941 1070 11,88 0,04 0,26 037 0,46
100 0O,01 0,15 0,8 020 022 024 026 031 036 038 041 045 049 056 064 0,00 001 001 0,02
200 0,21 027 034 038 041 045 049 058 067 072 078 085 092 1,07 1,21 000 002 0,03 0,03
300 030 038 048 054 059 065 070 083 097 104 113 124 134 1,55 1,76 000 0,03 0,04 0,05
400 0,38 049 062 069 077 084 091 1,08 1,26 1,36 1,47 161 1,74 202 229 001 004 0,05 0,06
500 0,45 060 076 085 093 1,02 1,11 1,32 1,54 166 180 197 213 247 280 001 0,05 0,07 0,08
600 0,53 070 089 099 1,0 120 1,30 1,55 1,82 19 212 232 252 29 330 001 0,06 008 0,10
700 0640 080 102 1,14 126 1,38 1,50 1,78 208 225 243 266 289 335 380 001 006 009 0,11
800 047 089 1,14 128 1,41 1,55 1,68 200 235 253 274 300 326 3,77 4,28 001 007 0,11 0,13
900 0,74 099 126 1,4 157 1,72 1,87 222 261 281 305 334 362 4,19 4,75 001 008 0,12 0,15
1000 08 108 13 155 1,72 188 205 244 286 309 335 366 398 460 522 001 00?2 0,13 0,16
1100 0,87 1,17 1,50 1,68 186 205 223 266 3,12 336 364 399 433 501 567 0,02 0,10 0,14 0,18
1200 0,93 1,25 11,61 1,81 201 221 240 287 336 363 393 430 467 540 612 0,02 0,11 0,16 0,19
1300 0,99 1,34 1,73 194 215 236 257 307 361 382 4,21 461 501 579 655 002 0,12 0,17 0,21
1400 105 1,43 184 207 229 252 274 328 385 4,15 449 4,92 534 6,17 6,98 0,02 0,13 0,18 0,23
@ 1500 1,01 1,51 195 219 243 267 291 3,48 408 440 477 522 567 654 740 002 0,14 0,20 0,24
1600 | 1,17 1,59 206 231 257 282 308 368 4,31 465 504 552 599 691 780 002 0,15 021 0,26
1700 1,23 1,67 216 244 270 297 324 387 4,54 49 531 581 630 726 820 0,02 0,16 022 0,27
1800 128 1,75 227 255 284 3,12 3,40 4,06 4,77 514 557 609 6,61 761 858 003 0,17 0,24 0,29
1900 1,34 1,83 237 267 297 326 356 425 499 538 582 637 691 795 89 003 0,18 025 0,31
2000 1,39 190 247 279 3,0 3,41 3,71 4,44 521 562 608 664 720 828 932 003 0,19 026 0,32
2100 1,44 198 257 290 322 355 387 4,62 542 585 632 691 749 860 967 003 0,19 028 0,34
2200 1,49 205 267 301 335 368 4,02 4,80 563 607 657 717 777 891 1001 0,03 0,20 0,29 0,35
2300 1,54 213 2777 3,12 3,47 3,82 4,16 498 584 629 680 743 8,04 922 1033 003 0,21 030 0,37
2400 1,59 220 287 323 359 395 431 515 604 651 703 768 831 951 1064 003 0,22 032 0,39
2500 1,64 227 296 334 371 4,09 4,45 532 624 672 726 792 856 979 1094 0,04 0,23 0,33 0,40
2600 1,69 234 305 3,44 383 4,22 4,60 549 6,43 693 748 8,16 882 10,07 11,23 004 0,24 034 0,42
2700 1,74 2,40 3,14 355 395 434 4,73 566 6,62 713 770 839 906 1033 11,50 0,04 0,25 035 0,44
2800 1,78 2,47 3,23 365 406 4,47 487 582 681 733 791 861 929 1058 11,76 0,04 0,26 037 0,45
2900 1,83 254 332 375 4,17 459 501 598 699 752 8,11 883 952 1082 12,00 0,04 0,27 0,38 0,47
3000 1,87 260 3,41 385 428 471 514 6,13 7,7 7,71 831 904 974 11,05 12223 0,04 0,28 0,39 0,48
D 3100 191 266 349 394 439 4,83 527 6,28 734 789 850 924 995 11,27 12,44 0,04 0,29 0,41 0,50
= 3200 1,95 273 358 404 450 4,95 539 6,43 751 807 869 944 10,15 11,47 12,64 0,05 0,30 0,42 0,52
S 3300 1,99 279 366 4,13 4,60 506 552 6,58 7,67 824 887 963 1035 11,67 12,81 0,05 0,31 0,43 0,53
3 3400 2,03 285 374 422 470 517 564 6,72 783 841 905 981 1053 11,85 1298 0,05 031 045 0,55
o3 3500 2,07 290 382 431 480 528 575 6,85 799 857 921 998 10,70 12,01 13,12 0,05 0,32 0,46 0,56
3 3600 2,11 296 389 440 490 539 587 699 8,14 873 938 10,15 1087 12,17 13,25 0,05 0,33 0,47 0,58
5 3700 2,15 302 397 449 499 549 598 7,12 828 888 953 1030 11,02 12,31 13,36 0,05 0,34 0,49 0,60
& 3800 2,18 3,07 404 4,57 509 560 6,09 724 842 902 968 1045 11,17 12,43 13,45 005 0,35 0,50 0,61
8 3900 2,22 3,13 4,12 465 518 570 6,20 7,37 856 916 982 1059 11,31 12,55 13,52 0,06 0,36 0,51 0,63
4000 2,25 3,18 4,19 473 527 579 630 7,49 868 929 995 1072 11,43 12,65 13,57 0,06 0,37 0,53 0,64
4100 2,29 3,23 4,26 481 535 589 641 760 881 9,42 10,08 10,84 11,54 12,73 13,60 0,06 0,38 0,54 0,66
4200 2,32 3,28 4,32 489 544 598 650 7,71 893 9,54 10,20 10,96 11,65 12,80 13,61 0,06 0,39 0,55 0,68
4300 2,35 3,33 4,39 49 552 607 660 782 904 965 1031 11,06 11,74 12,85 1360 0,06 0,40 0,57 0,69
4400 2,38 3,37 4,45 503 560 6,15 669 792 915 9,76 10,41 11,16 11,82 12,89 1357 0,06 041 0,58 0,71
@ 4500 2,41 3,42 4,51 510 568 624 678 8,02 925 986 1051 11,24 11,89 1291 13,51 0,06 042 0,59 0,73
4600 2,44 3,46 4,58 517 575 6,32 687 8,11 934 995 10,59 11,32 11,95 1291 13,44 0,07 0,43 0,60 0,74
4700 2,47 3,51 4,63 524 583 640 695 8,20 9,43 10,04 10,67 11,38 1200 1290 1334 0,07 044 0,62 0,76
4800 2,49 3,55 4,469 530 59 647 703 8,29 9,52 10,12 10,74 11,44 12,03 1287 1322 0,07 044 063 0,77
4900 2,52 3,59 4,75 536 596 654 711 837 959 10,19 10,81 11,49 12,05 12,82 1307 0,07 045 0,64 0,79
5000 2,54 3,63 480 542 603 661 7,18 8,45 9,67 10,25 1086 11,52 12,06 12,76 12,90 0,07 0,46 0,66 0,81
5100 2,57 3,67 485 548 609 668 725 8,52 973 10,31 1091 11,54 1206 1268 12,71 0,07 0,47 0,67 0,82
5200 2,59 370 490 553 615 674 731 8,58 9,79 10,36 10,94 11,56 1204 12,58 12,49 0,07 0,48 0,68 0,84
5300 2,61 374 495 559 621 680 738 8,64 9,84 1040 1097 11,56 12,01 12,46 0,08 0,49 0,70 0,85
5400 2,63 3,77 4,99 564 626 686 7,43 8,70 9,89 10,44 10,99 11,55 11,97 12,32 0,08 0,50 0,71 0,87
5500 2,65 3,80 503 569 631 691 749 875 993 10,47 11,00 11,53 11,91 12,16 0,08 0,51 0,72 0,89
5600 2,67 383 508 573 636 697 7,54 880 9,9 10,48 11,00 11,50 11,84 11,99 0,08 0,52 0,74 0,90
5800 2,70 389 515 582 645 706 7,63 8,88 1000 1050 10,97 11,40 11,65 11,57 0,08 0,54 0,76 0,93
6000 2,73 394 522 589 653 7,14 771 894 1001 10,48 1090 11,25 11,41 0,09 0,56 0,79 0,97
6200 2,75 3,99 528 596 660 720 7,77 8,97 10,00 10,42 10,79 11,06 11,11 0,09 0,57 0,81 1,00
6400 2,77 4,02 533 601 665 725 782 899 995 10,33 10,63 10,81 10,74 0,09 0,59 0,84 1,03
6600 2,78 4,06 538 605 669 729 784 898 9,88 10,20 10,44 10,51 0,09 0,61 0,87 1,06
6800 2,79 408 541 609 672 731 7,86 895 977 1004 10,20 10,15 0,10 0,63 0,89 1,10
7000 280 4,10 543 6,11 674 732 785 889 962 984 991 974 v  <55m/s 0,10 0,65 0,92 1,13
7200 280 4,11 545 612 674 731 783 88l 945 959 9,58 mox 0,10 0,67 095 1,16
@ 7400 279 411 545 612 673 7,29 778 8,70 924 931 9,19 0,11 0,69 097 1,19
7600 2,78 4,11 545 6,11 671 725 772 857 899 8,98 42 m/ 0,11 0,70 1,00 1,22
7800 2,77 4,10 543 6,08 667 7,19 764 8,41 8,71 861 A yse 011 0,72 1,03 1,26
8000 2,75 4,09 541 605 662 712 754 822 8,38 Wenden Sle'51ch an 0,11 0,74 1,05 1,29
8200 2,72 406 537 600 655 7,03 742 801 803 unsere Ingenieure 0,12 0,76 1,08 1,32
8400 2,469 403 532 594 6,47 692 7,28 7,77 7,63 der Anwendungstechnik! 0,12 0,78 1,10 1,35
@ v (m/)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Q0 Hinweis: Profile 3V/9N, 3V/9J beziehen sich auf AuBendurchmesser.



belt

-

PowerTransmission

opt

Technisches Handbuch Keilriemen

180° und Ly = 2500 mm

optibelt RED POWER Il Profil SPA
Nennleistung Py (kW) fiir B

Leistungswerte

Tabelle 32

0,26
1,07

NN
oo — <
QO

bis

1,27 > 1,57
1,57

gszuschlag

(kW) pro Riemen fiir
0,44 054
0,87

1,01
bis

bis
1,26

Ubersetzun
1,06

0,03 0,20 0,29 0,36

1,05
0,02 0,15 0,21
0,05 0,31
0,09 0,61
00 O

64
20
70
15
54
87
14
34

315
6
6
9
01
63
09
65
36
03

93 27,54

05

52 27,47
12
14
11

75 27,54

280
4
0
7.
7.
42

6

6

43 2
54 2
62
65
64
02 24,59
07 24,49

08
05

250

3

6

8

8
24
34 24
53 24

g
/
g
b
]
,
]
f
b
’
;
;
}
,
;
;
/
/
’
J
;
)
;
b
]
y
I
;
;
!
:
.
X
f
!
g
f
)
b
b
b
70 24
Vimax < 35 m/s

92 23

26 23

57 23

85 24

11

84 24

95 24

99

v>42 m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!

224
4
4
0
9
0
0
9
8
Z

200

8

2

4

8

9

7!

09

81

53

22

91

58

2

8

5

1

y

33

91

47

03

45 20

79 21
21
21

95 22

19 22
22

60 22

77 22

92 23

05 23

15 23

23 23

28 22

180
7
2
0
3
8
5
2
9
5
73 20,
89 21
04 21
17 21

160
03
28
61
00

150
66
78

140
2
2
1

(323
O NOONO— NMMYY N HNST T ON— OO0y

132

Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg, (mm)
9,53
52
98

125
2,70
3,52
504 5,56
8,63

112
2,20
2,86
16 4,07

100
73
]24
529 6,91

’

1
2
3

60
67
75
82
89

95
1,54
1,98

5
01
0
1
1
2

2

2,40 2,78
3,91

4,61

90
1,34
1,72

0
0
0
0
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
8
3
3
3
8
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
3
5
5
5
5
5
3
5
5
5
5
5
5
5
5
S
5
5
5
5
5
5
5
5

g
700
950

1450
2850

100
200
300
400
500
600
700
800
900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
4100
4200
4300
4400
4500
4600
4700
4800
4900
5000
5100
5200
5500
5600
5700
5800
5900
6000
6100
6200
6500
6600
6700
6800

(min)

5300
@ 5400

6300
6400

(/) A © @

usqlayog 1ejyonmaBsno yosyojs

91

v (m/s)
Scheiben

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)



Leistungswerte
optibelt RED POWERII Profil SPB, 5V/15N, 5V/15)
Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 3550 mm

Technisches Handbuch Keilriemen

Ry
optibelt
-

PowerTransmission

Tabelle 33

Scheiben

statisch ausgewuchtet

92

v (m/s)
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Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dy (mm)

160 180 200
527 650 7,73
6,84 8,48 10,09
9,75 12,12 14,46

16,28 20,29 24,11
0,94 1,14 1,34

1,75 2,14 2,52
2,51 307 3,63
3,23 3,97 4,70
393 484 574
4,61 5,68 6,74
527 650 7,73
5,91 7,30 8,69

891 11,07 13,20

9,47 11,78 14,04
10,02 12,47 14,87
10,56 13,14 15,68
11,09 13,81 16,47
11,60 14,45 17,24
12,11 1509 18,00
12,60 1570 18,73
13,08 1630 19,44
13,55 16,89 20,13
1400 17,46 20,81
14,45 18,01 21,46
14,88 18,55 22,09
1529 1907 22,69
1570 19,57 23,28
16,09 20,05 23,84
16,47 20,52 24,37
16,83 20,96 24,88
1718 21,39 2537
17,52 21,80 25,83
17,84 22,19 26,27
18,15 22,56 26,68
18,44 2291 27,06
18,72 23,24 27,42
18,98 23,54 27,74
19,23 23,83 28,04
19,46 24,09 28,30
19,67 24,33 28,54

224
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250

280

315
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dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)

7,86 8,39 9,06
10,21 1091 11,77
12,50 13,35 14,40
14,72 1572 16,96
16,88 18,02 19,44
18,99 20,27 21,85

Vimax < 35 m/s

v>42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

Ubersetzungszuschlag
(kW) pro Riemen fiir
1,01 1,06 1,27 >1,57
bis  bis  bis
1,05 1,26 1,57

0,05 0,33 047 0,58
0,07 0,45 064 0,78
0,11 0,69 097 1,20
021 1,35 192 235
0,01 0,05 0,07 0,08
0,01 0,09 0,13 0,16
0,02 0,14 020 0,25
0,03 0,19 0,27 0,33
0,04 0,24 034 041
0,04 0,28 040 0,49
0,05 0,33 047 0,58
0,06 0,38 0,54 0,66
0,07 0,43 061 0,74
0,07 0,47 067 0,82
0,08 0,52 0,74 0,91
0,09 0,57 0,81 0,99
0,10 0,62 087 1,07
0,10 0,66 094 1,5
0,11 0,71 ‘1,01 1,24
0,12 0,76 1,08 1,32
0,12° 0,81 1,14 1,40
0,13 085 1,21 1,48
0,14 0,90 1,28 1,57
0,15 0,95 1,34 1,65
0,15 0,99 1,41 1,73
0,16 1,04 1,48 1,81
0,17 1,09 155 1,90
0,18 1,14 1,61 198
0,18 1,18 1,68 2,06
0,19 1,23 1,75 2,14
0,20 1,28 182 2,23
0,21 1,33 1,88 23]
021 1,37 195 239
0,22 1,42 202 247
0,23 1,47 208 256
0,23 1,52 2,15 2464
0,24 1,56 222 272
0,25 1,61 229 280
0,26 1,66 235 289
0,26 1,71 242 297
0,27 1,75 2,49 3,05
0,28 1,80 255 3,13
0,29 1,85 262 3,21
0,29 1,89 269 3,30
0,30 194 276 3,38
0,31 1,99 282 3,46
0,32 2,04 289 3,54
0,32 2,08 296 3,63
0,33 2,13 3,03 371
0,34 2,18 3,09 3,79
0,34 2,23 3,16 3,87
0,35 2,27 3,23 3,96
0,36 232 3,29 4,04
0,37 237 336 4,12
0,37 2,42 3,43 4,20
0,38 2,46 3,50 4,29
0,39 2,51 3,56 4,37
0,40 2,56 3,63 4,45
0,40 2,61 3,70 4,53

v (m/s)
Scheiben

Hinweis: Profile 5V/15N, 5V/15) beziehen sich auf Aulendurchmesser.



Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt RED POWER I Profil SPC

Nennleistung Py (kW) fiir B = 180° und Ly = 5600 mm Dy
optibelt
\

PowerTransmission

Tabelle 34
c Ubersetzungszuschlag
8 2 ng Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg, (mm) (kW) pro Riemen fiir
g1E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (mnl) 224 250 280 315 335 355 375 400 450 500 560 630 710  bis bis  bis
1,05 1,26 1,57
700 11,09 13,84 16,98 20,59 22,64 24,66 26,67 2916 34,06 3886 44,48 50,84 57,82 0,14 090 1,28 1,57
950 1423 17,84 21,94 2664 2928 31,90 34,48 37,66 43,88 49,88 5680 6444 7255 0,19 1,22 1,73 2,13
1450 1973 2486 30,63 37,14 40,75 4428 47,72 51,90 5981 6709 (7492 8269 8959 029 186 265 3,25
2850 29,03 36,59 44,44 52,30 56,11 59,39 0,57 367 520 6,38
50 1,2 135 1,63 194 212 230 247 269 3,13 357 409 469 537 001 006 009 0,11
100 207 252 304 364 398 432 466 509 593 676 775 890 1020 002 0,13 0,18 0,22
150 296 362 438 526 575 625 675 736 859 980 1125 1293 1482 004 0,26 037 0,45
200 380 4,67 566 681 746 811 876 956 11,16 1275 1464 1682 1929 006 0,39 0,555 0,67
250 461 568 690 832 912 992 1071 11,71 13,67 1562 17,94 20,61 23,63 007 0,45 064 0,78
300 540 667 811 979 1074 11,68 1263 1380 16,12 1842 21,15 2431 278 008 051 073 0,90
350 617 763 930 1123 1232 1341 1450 1584 18,52 21,16 2430 27.92 31,98 009 0558 0,82 1,01
G 490 692 857 1045 1264 1387 1510 1633 1785 2087 2385 27,38 3144 3600 0,10 0,64 091 1,12
450 7,65 949 11,59 1402 1540 1677 18,13 19,82 23,17 26,48 30,40 34,89 39,92 0,11 0,71 1,00 1,23
500 836 10,39 12,71 1538 1689 1840 19,90 21,76 2544 29,06 3334 3825 4372 0,12 077 1,10 1,34
550 906 11,28 13,80 16,72 1837 20,01 21,64 2366 27,66 31,59 3623 41,53 47,42 0,13 084 1,19 1,45
600 975 12,15 1488 1803 19,81 21,58 23,34 2553 29,83 34,07 39,05 44,72 51,01 0,14 090 1,28 1,57
650 10,43 13,00 1594 19,32 2124 23,14 2502 27,36 31,97 < 36,49 41,80 47,82 5448 0,15 0,96 1,37 1,68
700 11,09 1384 1698 20,59 22,64 24,66 26,67 2916 34,06 038,86 44,48 50,84 57,82 0,16 1,03 1,46 179
750 11,74 1467 1800 21,84 2401 26,16 2829 30,93 36,11 41,18 47,09 5376 61,04 0,17 1,09 1,55 1,90
800 12,38 1548 19,01 2307 2536 27,63 2988 3266 38,12 43,44 49,63 | 5658 6413 0,18/ 1,16 1,64 2,0I
850 1301 1628 20,01 2428 2669 29,08 31,44 34,36 40,09 4565 52,10 59,30 67,08 0,19 1,22 1,73 2,13
5 900 13,63 17,07 20,98 2547 28,00 30,50 32,98 3603 42,00 47,80 5449 61,92 69,89 0,20 1,29 183 224
= 950 1423 17,84 21,94 2664 29,28 31,90 34,48 37,66 43,88 49,88 56,80 6444 72,55 021 1,35 1,92 235
S 1000 1483 18,60 22,88 27,79 30,54 3326 3595 3926 4570 51,91 5903 6683 750 022 1,41 201 2,46
5 1050 1541 1935 2381 2891 31,78 3460 37,39 40,82 47,48 5388 61,17 6912 77,40 023 1,48 210 257
2 1100 1599 20,08 24,72 3002 32,99 3592 3880 4234 4921 5577 6322 71,28 7957 024 154 2,19 2,69
3 1150 1656 20,81 2562 31,00 34,17 37,20 40,18 43,83 5089 57.61 6519 7332 [ 81,57 025 1,61 228 2,80
< 1200 1711 21,51 26,49 32,17 3534 38,45 41,52 4527 5251 5937 6706 7523 8340 026 167 237 29I
2 @ 1250 17,65 22,21 27,36 3321 36,47 39,68 42,83 46,68 5408 61,06 6884 77,01 8503 027 1,74 246 3,02
2 1300 18,19 22,89 2820 34,22 37,58 40,88 44,11 48,05 5560 62,69 7052 78,64 8648 028 180 256 3,13
1350 18,71 2356 29,03 3522 3867 4204 4535 4937 5706 64,23 7209 80,14 8772 029 188 265 3,25
1400 1922 24,22 2984 36,19 39,72 43,18 46,55 50,66 58,47 6570 73,56 81,49 8876 030 1,93 2,74 3,36
1450 19,73 2486 30,63 37,04 40,75 4428 47,72 51,90 59.81 6709 7492 82,69 89,59 031 199 283 347
1500 20,22 2549 31,40 38,07 41,75 4535 48,85 53,09 61,09 6840 76,17 83,74 0,32 2,06 2,92 3,58
1550 20,70 26,10 32,16 38,97 4273 4639 49,95 54,25 6231 69,62 7731 84,62 0,33 2,12 3,01 3,69
1600 21,17 2671 32,90 39,84 43,67 4739 51.00 5535 6347 7077 78,33 8534 0,34 2,19 3,10 3,80
1650 21,63 27,29 33,62 40,70 44,59 4836 52,02 56,41 64,56 71,82 79,22 8590 0,35 225 3,19 3,92
1700 22,08 27,86 34,32 41,52 4547 4930 52,99 57,42 6559 72,78 80,00 0,36 2,31 329 4,03
1750 22,51 28,42 3500 42,32 4633 5020 53,93 5838 6654 73,65 80,64 0,37 2,38 3,38 414
1800 22,94 2897 3566 43,09 47,15 51,06 5482 5929 67,43 74,43 81,16 0,38 2,44 3,47 4,25
1850 23,35 29,50 36,30 43,84 47,94 51,89 5566 60,14 68,25 7511 81,54 0,39 2,51 3,56 436
1900 2376 30,01 3692 44,56 48,70 52,67 56,47 60,95 68,99 75,69 0,40 2,57 3,65 4,48
1950 24,15 30,51 37,52 4525 49,43 53,42 57,23 61,70 69,65 76,17 0,41 2,64 374 459
2000 24,53 30,99 3811 4591 50,12 5413 57,94 62,40 70,24 76,54 0,42 2,70 3,83 4,70
2050 24,90 31,46 38,66 46,55 50,78 54,80 58,60 63,04 70,75 7681 0,43 277 3,92 481
@ 2100 2525 3191 3920 4715 5140 5543 5922 6362 71,19 7698 0,44 2,83 402 492
2150 2560 32,34 39,72 47,72 51,99 5601 | 5979 64,14 71,54 0,45 2,89 411 504
2200 2593 32,76 4021 4827 52,54 5656 60,31 64,61 71,80 0,46 2,96 420 5,15
2250 26,25 3316 40,68 48,78 53,05 57,06 60,78 6501 71,98 0,47 302 429 5726
2300 26,55 33,55 41,13 4926 53,53 57,52 61,20 6536 72,08 0,48 3,09 4,38 537
2350 26,84 33,92 41,56 49,71 5397 57,93 61,56 65,63 0,49 3,15 4,47 5,48
2400 27,12 3427 41,96 50,12 54,37 5829 61,87 6585 0,50 3,22 456 5,60
2450 27,39 34,60 42,33 50,51 54,73 5861 62,13 66,00 0,51 3,28 466 571
2500 27,64 3491 42,69 50,85 5505 5888 62,33 66,08 0,52 334 475 582
2550 27,88 3521 4301 | 51,17 5533 59,11 62,48 66,10 0,53 3,41 484 593
2600 28,11 3549 4332 51,45 5557 5928 62,57 66,05 0,54 3,47 493 6,04
2650 2832 3575 43,59 51,69 5576 59,41 62,60 0,55 354 502 616
2700 28,52 3599 43,85 51,90 5592 59,48 62,57 0,56 360 511 6,27
2750 28,70 36,21 44,07 52,07 56,03 59,50 62,48 0,57 3,67 520 6,38
2800 28,87 3641 4427 5220 5609 5947 62,33 0,58 3,73 529 649
2850 29,03 36,59 44,44 5230 56,11 59,39 0,59 379 539 6,60
2900 29,17 3675 44,59 52,36 56,08 5926 0,60 3,86 548 671
@ 2950 2929 3690 4470 52,38 5601 59,07 0,61 392 557 683
3000 29,40 37,02 44,79 52,36 55,89 0,62 3,99 566 694
3050 29,50 37,12 44,85 5230 5573 0,63 405 575 7,05
3100 29,58 37,20 44,88 52,20 55,51 0,64 412 584 7,16
3150 29,64 37,25 44,88 52,05 Vmax < 95 m/s 0,65 4,18 593 7,27
3200 29,69 37,29 = 44,85 51,87 0,66 424 602 7,39
3250 29,72 37,31 44,79 51,64 0,67 431 612 7,50
3300 29,73 37,30 4470 51,38 v > 42 m/s. 0,68 437 6,21 761
3350 29,73 37,27 44,58 Wenden Sie sich an 0,69 4,44 630 7,72
un 24 ga s
3500 29:63 37104 44103 der Anwendungstechnik!
v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt RED POWERII Profil 8V/25N, 8V/25)

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und 8V 2500/6350 mm L, Dy
op\g/elt

PowerTransmission

Tabelle 35
= Ubersetzungszuschlag
8 < nk AuBendurchmesser der kleinen Scheibe d (mm) (kW) pro Riemen fiir
2 £ 1,01 1,06 1,27 51,57
S > (min) 335 355 375 425 450 475 500 530 560 600 630 710 800 bis  bis  bis
1,05 1,26 1,57

700 2821 31,31 3438 4189 4556 49,17 5272 5690 60,98 66,28 70,14 7991 8995 028 183 260 3,18

950 3560 3951 4334 52,60 5704 6136 6554 7037 7499 8081 8491 9465 10334 0,38 248 3,52 4,32

1450 46,12 5096 5557 66,08 70,75 7501 78,82 8280 8609 8934 90,88 0,59 3,79 5,38 6,60

50 2,80 3,08 336 404 439 4,73 507 547 588 6,42 6,82 7,88 907 002 0,13 0,19 0,23

100 5,23 5,76 6,29 7,60 8,26 8,91 956 1034 11,11 12,14 1291 1495 17,22 004 0,26 037 045

150 7,50 8,28 905 1098 11,93 1288 1383 1496 16,09 17,59 1871 2167 249 006 039 056 0,68

200 968 1069 11,70 14,22 1546 1670 1794 19,42 2089 2283 24,29 28,13 3240 0,08 0,52 0,74 091

@ 250 11,78 13,03 14,27 1735 18,88 20,40 21,92 23,73 2553 2791 2968 3437 395 0,10 065 093 1,14
300 13,81 1529 16,76 2040 2220 24,00 2578 2791 30,02 3282 3490 4039 46,44 0,12 078 1,11 136

350 1579 17,49 19,17 2336 2543 27,49 29,53 3197 3439 37,58 3996 4619 53,04 0,14 091 130 159

400 17,71 1963 21,53 26,24 2857 3088 33,18 3591 3862 42,19 4484 51,77 5935 0,16 1,05 1,48 1,82

450 19,58 21,71 23,82 29,04 31,62 3418 36,72 39,73 42,71 46,64 49,54 57,12 6535 0,18 1,18 1,67 2,05

500 21,40 23,74 26,05 31,77 3459 37,38 40,14 43,43 46,66 50,92 5406 6223 71,02 020 1,31 186 227

< 550 23,18 2571 28,23 34,42 37,47 40,48 43,46 4699 50,48 5504 5839 6707 7634 022 1,44 204 250
£ 600 2490 27,63 30,34 36,99 40,26 43,48 46,67 5043 54,14 58,97 62,52 7165 81,28 024 157 223 273
9 650 26,58 29,50 32,39 139,48 4296 46,38 49,76 53,74 57,64 62,73 66,44 7593 18583 0,26 1,70 241 296
3 700 28,21 31,31 34,38 4189 4556 49,17 52,72 5690 | 60,98 @ 66,28 70,14 7991 8995 028 183 260 3,18
> 750 29,79 33,07 36,30 44,21 4806 51,85 5556 5991 64,16 6964 73,61 8357 93,62 030 1,9 278 341
3 800 31,32 34,77 38,16 46,45 5047 @ 54,41 5826 62,77 67,15 72,78 7683 8689 9683 032 209 297 3464
< @ 850 32,80 ' 36,41 39,96 48,69 52,77 56,85 60,83 6547 6996 7569 79,79 8986 9953 034 222 3,15 3,87
3 900 34,23 37,99 41,69 50,64 5496 59,17 63,26 6801 7258 7837 8249 92,45 101,71 0,36 235 3,34 4,09
kel 950 3560 39,51 4334 5260 57,04 61,36 6554 7037 7499 8081 8491 9465 103,34 038 248 3,52 4,32
B 1000 36,92 40,97 44,93 54,46 5901 6341 67,66 72,55 77,19 8299 87,04 9643 10439 0,40 2,61 3,71 4,55
1050 38,19 4236 46,44 56,21 6085 6532 69,62 74,54 79,18 8491 8886 97,79 10483 0,42 2,74 3,90 4,78

1100 39,40 4369 47,87 57,85 62,57 67,10 71,42 7633 8093 8655 90,36 9870 104,64 0,44 2,88 4,08 5,00
1150 40,55 44,95 49,23 59,39 64,16 68,72 7304 7793 8245 87,90 91,53 99,14 0,46 3,01 4,27 5,23

1200 41,64 46,14 50,50 60,81 6562 70,18 74,49 7931 8372 8895 9236 99,10 0,49 3,14 4,45 5,46

1250 42,66 4725 51,69 62,12 66,94 71,49 7575 80,47 84,74 8970 92,83 98,55 0,51 3,27 4,64 5,69

1300 43,63 4830 52,80 63,30 68,12 7263 7682 81,41 8550 90,12 92,93 0,53 3,40 4,82 5091

1350 44,53 4926 53,82 64,36 69,15 7360 77,70 82,12 8598 90,20 92,64 0,55 3,53 501 6,14

@ 1400 4536 50,15 54,74 6529 7003 7439 7836 8258 86,18 0,57 3,66 5,19 6,37
1450 46,12 50,96 5557 66,08 70,75 7501 78,82 8280 86,09 0,59 3,79 5,38 6,60

1500 46,82 5168 56,31 66,74 7132 7543 79,07 8276 8570 0,61 3,92 557 6,82

1550 47,44 5232 5695 67,26 71,72 7566 79,09 0,63 4,05 5,75 7,05

1600 47,98 52,88 57,48 67,64 71,95 7570 78,87 0,65 4,18 594 7,28

1650 48,46 5334 5791 67,87 7200 7553 78,43 0,67 4,31 6,12 7,51

1700 48,85 53,72 58,24 67,95 71,88 7515 77,74 0,69 4,44 6,31 7,73
1750 49,16 5400 58,46 67,86 71,57 74,56 76,80 0,71 4,57 6,49 7,96

1800 49,40 54,18 58,56 67,62 71,07 0,73 4,70 6,68 8,19

1850 49,54 54,27 58,55 67,22 70,38 0,75 4,84 6,86 8,42

1900 49,61 54,25 58,42 66,65 69,49 0,77 4,97 7,05 8,64

@ 1950 49,59 54,13 58,18 6590 68,40 0,79 5,10 7,23 8487
2000 49,47 53,91 57,81 6498 67,10 0,81 523 7,42 9,10

2050 49,27 53,58 57,31 0,83 536 7,61 933

2100 48,98 53,14 56,69 0,85 549 7,79 9,55

2150 48,59 52,59 5593 0,87 562 7,98 9,78

2200 48,10 51,93 55,04 0,89 5,75 8,16 10,01

2250 47,51 51,15 54,02 0,91 5,88 8,35 10,23

Vimax < 35 m/s

v>42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten sieche USA-Standard RMA/MPTA) Scheiben
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt Super X-POWER M=5 Profil XPZ, 3VX, 9JX

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 1600 mm 2y
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 36
c Ubersetzungszuschlag
s @ nk Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fiir
o E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 56 60 63 71 80 85 90 95 100 112 125 140 160 180 200 bis bis  bis
1,05 1,26 1,57
700 072 084 092 114 139 1,53 1,80 1,94 226 242 261 300 351 402 4,53 001 006 0,08 0,10
950 0,92 1,07 1,18 148 180 198 234 252 294 315 339 391 458 525 59 001 008 0,11 0,13
1450 1,27 1,49 1,65 208 256 283 335 360 4,22 452 487 561 658 752 844 002 0,12 0,16 0,20
2850 2,07 2,46 2,76 354 439 486 578 624 730 7,82 8,42 967 11,26 12,77 1417 004 0,23 0,32 0,40
100 0,14 0,06 018 022 026 028 033 035 041 043 046 053 062 071 080 0,00 0,01 001 0,01
200 026 030 032 032 047 052 061 065 075 08 08 099 1,16 132 149 000 0,02 002 0,03
300 036 042 046 05 067 074 087 093 108 1,15 1,24 1,42 1,66 19 214 0,00 002 0,03 0,04
400 0,46 053 058 071 086 095 1,11 1,9 1,39 1,48 160 183 215 246 276 000 0,03 005 0,06
500 055 0644 070 086 1,05 1,15 1,35 1,45 1,69 181 194 223 262 299 337 001 004 006 0,07
600 064 074 081 1,01 122 134 158 1,70 198 212 228 262 307 351 395 001 005 007 0,08
700 072 084 092 1,14 139 153 180 194 226 242 261 300 351 402 453 001 006 008 0,10
800 080 093 103 1,28 1,5 1,72 202 218 254 272 293 337 395 452 508 0,01 006 009 0,11
900 088 102 1,3 1,41 1,72 19 224 241 281 301 324 373 437 501 563 001 007 0,10 0,13
1000 0,96 1,11 1,23 1,54 188 207 245 263 308 329 355 4,09 479 548 6,17 0,01 008 0,11 0,14
1100 1,03 1,20 1,33 1,66 204 224 265 286 334 357 385 443 520 595 6469 001 009 0,12 0,15
1200 1,00 1,28 1,42 179 2,19 241 286 307 359 385 4,15 478 560 6,41 7,21 0,01 0,10 0,14 0,17
1300 1,17 1,37 1,52 191 234 258 305 329 384 4,12 444 511 1600 686 771 002 0,10 0,15 0,18
1400 1,24 1,45 1,61 203 249 274 325 350 4,09 4,39 4,73 545 638 730 820 0,02 0,11 0,16 0,19
1500 1,30 1,53 1,70 1 2,14 263 291 3,44 371 4,34 4,65 501 577 677 774 869 002 0,12 0,17 0,21
1600 1,37 1,61 1,78 225 278 306 363 391 458 491 529 609 714 816 916 002 0,13 0,18 0,22
@ 1700 1,43 ~ 168 1,87 237 292 322 382 411 482 516 556 641 751 858 962 002 0,14 0,19 0,24
1800 1,49 1,76 195 248 306 337 400 4,31 505 541 583 672 787 899 1007 0,02 0,14 020 0,25
1900 1,55 1,83 2,04 259 3,19 353 4,18 451 528 566 6,10 702 822 939 1052 002 0,15 0,22 0,26
2000 1,61 1,90 212 269 333 367 436 470 551 590 6,36 7,32 857 978 1095 002 0,16 0,23 0,28
2100 167 1,97 220 280 3,46 382 454 489 573 6,14 662 762 891 1016 11,37 0,03 0,17 0,24 0,29
2200 1,72 204 228 290 359 397 ‘471 508 595 638 687 791 925 10,54 11,78 0,03 0,18 0,25 0,31
2300 1,78 2,11 236 3,00 372 4,11 488 526 6,17 6,61 7,12 8,19 958 1091 12,18 003 0,18 0,26 0,32
2400 1,83 2,18 243 3,10 384 425 505 545 6,38 684 737 847 990 11,26 1257 003 0,19 0,27 0,33
2500 1,89 2,24 2,51 3,20 397 439 522 563 659 706 7,61 875 10,22 11,61 1294 0,03 0,20 0,28 0,35
2600 194 231 258 330 4,09 4,53 538 580 680 729 785 902 10,52 11,95 13,31 0,03 0,21 0,30 0,36
2700 1,99 237 265 339 421 466 554 598 700 750 808 929 1083 12,29 1366 003 0,22 031 0,38
2800 2,04 243 272 3,49 433 480 570 615 720 772 831 955 11,12 12,61 1401 0,03 0,22 032 0,39
2900 2,09 249 279 3,58 4,45 493 586 632 7,40 793 854 980 11,41 1292 1434 0,04 0,23 0,33 0,40
3000 2,14 255 286 367 4,57 506 602 649 760 8,14 8,76 1005 11,69 13,22 1465 0,04 0,24 0,34 0,42
5 3100 2,19 261 293 376 468 518 6,17 665 779 834 8,98 1029 1196 1352 1496 004 0,25 0,35 0,43
= 3200 2,23 267 300 385 480 531 632 681 797 854 9,19 10,53 12,23 13,80 1525 0,04 0,26 036 0,45
S 3300 228 2,73 306 3,94 491 543 647 697 816 874 9,40 10,77 12,49 14,08 1553 0,04 0,26 0,37 0,46
% 3400 232 279 3,13 403 502 556 661 7,13 834 893 960 11,00 12,74 1434 1579 004 0,27 0,39 0,47
o3 3500 2,37 284 3,19 411 513 568 676 7,28 8,52 9,12 981 11,22 12,98 14,59 16,04 0,04 0,28 0,40 0,49
3 3600 2,41 290 325 420 523 580 690 744 870 931 1000 11,44 13,22 14,83 1628 0,04 0,29 041 0,50
5 3700 2,45 2,95 332 4,28 534 591 704 759 887 9,49 10,20 11,65 13,44 1507 1650 0,05 0,30 0,42 0,52
& 3800 2,50 300 338 436 544 603 7,17 7,73 904 9,67 10,38 11,85 1366 1529 1671 0,05 030 043 0,53
g 3900 2,54 305 3,44 4,44 554 614 731 7,88 920 984 1057 1205 1387 1550 1690 0,05 031 0,44 0,54
4000 2,58 3,10 3,49 452 564 625 744 8,02 936 10,01 10,75 12,25 14,08 1569 17,08 0,05 032 045 0,56
4100 261 3,15 355 460 574 636 7,57 8,16 9,52 10,18 10,92 12,44 14,27 1588 17,24 005 033 0,47 0,57
4200 2,65 3,20 3,61 467 584 647 770 8,29 9,67 10,34 11,09 12,62 14,46 1605 1739 0,05 034 0,48 0,58
4300 2,69 3,25 366 475 593 657 782 843 9,83 10,50 11,26 12,79 14,63 16,22 17,52 0,05 0,34 0,49 0,60
4400 2,73 3,30 3,72 482 603 668 794 856 997 10,65 11,42 12,96 14,80 16,37 17,63 0,05 035 0,50 0,61
4500 2,76 3,34 377 489 6,12 678 806 8,68 10,12 10,80 11,58 13,13 1496 16,50 17,73 0,06 0,36 0,51 0,63
4600 2,80 3,39 382 497 621 688 8,18 881 10,26 10,95 11,73 13,28 1511 16,63 1781 0,06 0,37 0,52 0,64
4700 2,83 3,43 387 503 630 698 830 893 10,40 11,09 11,87 13,43 1525 1674 1787 0,06 038 0,53 0,65
4800 2,86 3,47 393 510 638 707 841 905 1053 11,23 12,02 13,58 1538 16,84 1792 006 0,38 0,54 0,67
4900 2,90 3,52 397 517 647 717 852 9,17 10,66 11,36 12,15 13,71 1550 1692 1794 0,06 0,39 0,56 0,68
5000 2,93 3,56 4,02 524 655 726 863 9,28 10,78 11,49 12,28 13,84 1561 1700 1795 006 0,40 0,57 0,70
@ 5100 2,96 360 407 530 663 735 873 939 1090 11,62 12,41 1397 1572 17,05 17,94 006 0,41 0,58 0,71
5200 2,99 364 4,12 536 671 744 883 950 11,02 11,74 12,53 14,08 1581 17,10 1791 0,06 0,42 0,59 0,72
5300 302 3468 4,16 543 679 753 893 961 11,14 11,85 12,65 14,19 1589 17,13 0,07 0,42 0,60 0,74
5400 305 371 421 549 687 761 903 971 11,25 1196 12,76 1430 1596 17,14 0,07 0,43 061 0,75
5500 307 375 4,25 555 694 769 9,12 981 11,35 12,07 12,87 1439 16,02 17,14 0,07 0,44 0,62 0,77
5600 3,10 3,79 429 560 702 777 922 990 11,45 12,17 12,97 14,48 16,07 17,13 0,07 0,45 0,64 0,78
5800 3,15 3,86 437 572 716 793 939 10,09 11,64 12,36 13,15 14,63 16,14 17,06 0,07 0,46 0,66 0,81
6000 3,20 3,92 4,45 582 729 807 956 1026 11,82 12,53 13,31 14,75 16,16 0,07 0,48 0,68 0,84
6200 3,24 398 4,52 592 7,42 821 971 10,42 11,98 12,69 13,45 14,84 16,13 0,08 0,50 0,70 0,86
6400 3,29 4,04 459 602 754 834 985 10,56 12,12 12,82 13,56 14,90 16,06 0,08 0,51 0,73 0,89
6600 3,33 4,09 4,66 6,11 765 8,46 998 10,469 12,24 12,93 13,65 14,92 0,08 0,53 0,75 0,92
6800 336 414 472 620 7,76 857 10,10 10,81 12,34 13,01 13,72 14,91 0,08 0,54 0,77 0,95
7000 339 419 477 6,27 7,85 8,68 1021 1091 12,43 13,08 13,76 14,87 Vi ox < 55 m/s 0,09 0,56 0,79 0,97
7200 3,42 423 483 635 794 8,77 10,30 11,00 12,49 13,13 13,77 14,79 0,09 0,58 0,82 1,00
7400 3,45 4,27 487 641 8,02 886 10,39 11,08 12,54 13,15 13,76 14,67 0,09 0,59 084 1,03
7600 3,47 431 4,92 6,48 8,10 893 10,46 11,14 12,56 13,15 13,72 0,09 0,61 086 1,06
7800 3,49 4,34 4,96 653 8,16 900 10,51 11,19 12,57 13,12 13,65 v> 42 m/s. 0,10 0,62 0,89 1,09
8000 3,50 4,36 499 658 822 905 10,56 11,22 12,55 13,08 13,56 Wenden Sie sich an 0,10 0,64 0,91 1,11
8200 3,51 4,39 502 662 826 9,10 10,59 111,23 12,52 13,00 13,43 unsere Ingenieure 0,10 0,66 0,93 1,14
8400 3,52 4,40 504 6,66 830 9,13 1060 11,23 12,46 12,90 13,28 der Anwendungstechnik! 0,10 0,67 0,95 1,17
@® @ v (m/s
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profil 3VX bezieht sich auf Auendurchmesser. 95



Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt Super X-POWER M=5§ Profil XPA

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 2500 mm Dy
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 37
= . Ubersetzungszuschlag
O B ny Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg, (mm) (kW) pro Riemen fiir
T E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 71 80 85 95 100 112 118 125 140 160 180 200 224 250 280 bis  bis  bis
1,05 1,26 1,57
700 1,02 1,55 1,78 225 248 304 331 363 432 522 6,11 700 805 9,18 1046 002 0,13 0,19 0,23
950 1,43 2,00 231 294 324 398 435 477 568 687 805 922 1060 1208 1376 0,03 0,18 0,26 0,31
1450 201 284 331 422 468 577 631 693 826 1000 11,71 1339 1537 17,46 1981 004 0,27 0,39 0,48
2850 331 485 570 7,37 820 10,15 11,11 1221 14,52 17,49 20,31 22,98 2596 28,88 31,84 008 054 077 0,94
100 022 028 032 040 043 052 057 062 073 08 102 116 133 1,52 1,73 000 002 0,03 0,03
200 039 052 060 074 081 098 107 1,17 1,38 1,66 1,94 221 254 28 330 001 004 005 007
300 055 075 085 1,06 1,17 1,42 154 169 200 241 281 322 370 421 481 001 006 008 0,10
400 070 09 1,00 1,37 1,51 1,84 200 219 260 313 3,67 419 482 550 627 001 008 0,11 0,13
500 085 1,16 133 1,67 184 225 245 268 3,18 384 450 515 592 6,75 770 001 0092 0,13 0,16
600 0,99 1,36 1,56 19 216 265 288 316 375 4,54 531 608 699 797 909 002 0,11 0,16 0,20
700 112 1,55 178 225 248 304 331 363 432 522 611 700 805 918 1046 002 0,13 0,19 0,23
800 1,25 1,73 200 253 279 342 373 409 487 582 69 79 908 1035 11,80 002 0,15 0,22 0,26
900 1,37 191 221 280 309 380 4,14 455 541 655 7,67 878 10,10 11,51 13,11 0,03 0,17 0,24 0,30
1000 1,50 209 242 307 339 4,17 455 500 594 720 843 965 11,10 12,64 1439 003 0,19 0,27 0,33
1100 1,61 226 262 333 369 4,53 495 544 647 783 9,18 1051 1208 13,75 1565 0,03 0,21 0,30 0,36
1200 1,73 2,43 282 359 398 489 534 587 699 846 992 11,35 1304 1484 1687 004 0,23 0,32 0,40
@ 1300 © 1,84 260 302 385 426 524 573 630 750 909 10,64 12,18 13,99 1591 1807 004 0,25 0,35 0,43
1400 1,95 276 321 4,10 454 559 6,12 672 8,01 9,70 11,36 12,99 14,92 1695 1923 0,04 0,27 0,38 0,46
1500 2,06 2,92 3,40 435 482 594 649 7,14 850 10,30 12,06 13,79 1582 17,97 20,37 004 0,28 0,40 0,49
1600 2,16 3,08 359 4,59 509 628 687 755 900 1089 12,75 14,58 16,71 1896 21,47 005 0,30 043 0,53
1700 2,27 324 377 483 536 6,61 723 795 9,48 11,48 13,43 1534 17,58 1993 22,53 0,05 0,32 046 0,56
1800 2,37 339 395 507 563 694 760 835 99 12,05 14,10 16,10 1843 20,87 2356 005 034 0,48 0,59
1900 2,47 3,54 4,13 531 589 727 796 875 10,43 12,62 1475 1684 1926 21,78 24,55 0,06 036 0,51 0,63
2000 2,56 369 431 554 6,15 759 831 9,14 1089 13,17 1540 17,56 20,06 22,66 2550 0,06 0,38 0,54 0,66
2100 266 3,83 448 577 640 791 8,66 952 1134 13,72 16,03 18,26 2085 23,52 26,42 0,06 0,40 056 0,69
2200 2,75 398 4,65 599 665 822 900 990 11,79 14,26 16,64 18,95 21,61 24,34 2729 0,06 0,42 0,59 0,73
2300 284 412 482 621 6,90 853 934 1027 12,23 14,78 17,25 19,62 22,35 2513 28,12 0,07 0,44 0,62 0,76
2400 293 426 4,99 6,43 7,14 884 967 1064 12,67 1530 17,84 20,28 23,06 2589 2890 0,07 0,45 065 0,79
2500 3,02 439 515 664 7,38 91471000 11,00 13,09 1581 1841 20,91 2375 26,62 29,64 0,07 047 0,67 0,82
2600 3,10 4,53 531 686 762 943 1032 11,35 13,51 16,30 18,97 21,53 24,41 2731 3033 0,08 0,49 0,70 0,86
2700 3,19 4,66 547 707 7,85 972 1064 11,70 13,92 16,79 19,52 22,12 2505 27,97 30,97 0,08 0,51 073 0,89
2800 327 4,79 562 7,27 808 1001 10,95 12,04 14,33 17,26 20,05 22,70 2566 28,59 31,56 0,08 053 075 0,92
2900 335 4,92 578 7,47 831 1029 11,26 1238 14,72 17,72 20,57 23,25 26,24 29,17 32,10 008 055 0,78 0,9
3000 343 504 593 767 8,53 1056 11,56 12,71 1511 18,17 21,07 23,79 2680 29,71 32,59 0,09 0,57 0,81 0,99
5 3100 350 516 607 7,87 875 1084 1186 13,03 1549 18,61 21,55 24,30 27,32 30,21 33,02 0,09 0,5 083 1,02
= 3200 358 528 622 806 897 11,10 12,15 13,35 1586 19,04 22,02 24,80 27,82 30,68 3339 0,09 061 086 1,05
) 3300 365 540 636 825 9,18 11,36 12,43 13,66 16,22 19,45 22,47 2526 28728 31,10 33,71 0,10 0,63 0,89 1,09
3 3400 372 552 6,50 8,43 9,38 11,62 12,71 1397 16,57 1985 22,91 2571 28,71 31,47 33,96 0,10 064 091 1,12
o2 3500 379 563 6,64 862 959 11,87 12,99 1426 1691 20,24 23,32 2613 29,11 31,80 34,16 0,10 0,66 0,94 1,15
3 3600 386 574 677 879 979 12,12 13,26 1456 17,25 20,62 23,72 26,53 29,47 32,09 3429 0,11 068 097 1,19
< 3700 392 585 690 897 998 1236 13,52 14,84 17,57 20,98 24,10 26,90 29,81 32,33 34,35 0,11 0,70 0,99 1,22
i 3800 399 596 703 914 10,17 12,60 13,77 1512 17,89 21,33 24,46 27,25 30,10 32,52 011 072 1,02 1,25
i) 3900 405 606 7,16 931 10,36 12,83 14,02 1539 18,19 21,67 24,81 27,58 30,36 32,66 0,11 074 1,05 1,29
@ 4000 411 6,16 7,28 9,47 10,55 13,05 14,27 1565 18,49 21,99 2513 27,87 30,59 32,75 0,12 0,76 1,08 1,32
4100 4,17 626 7,40 9,63 10,73 13,27 14,50 1591 18,78 22,30 2543 28,14 30,77 32,79 0,12 0,78 1,10 1,35
4200 4,22 636 7,52 979 1090 13,48 14,73 16,15 19,05 22,59 2571 2838 30,92 32,78 0,12 0,80 1,13 1,38
4300 4,28 6,45 7,63 994 11,07 13,69 14,96 16,39 1932 22,87 2597 2859 31,03 0,13 081 1,16 1,42
4400 4,33 6,54 7,75 10,09 11,24 1390 1518 16,63 19,57 23,13 26,21 28,78 31,10 0,13 0,83 1,18 1,45
4500 4,38 6,63 7,86 10,24 11,40 14,09 1539 16,85 19,82 23,38 26,43 28,93 31,13 0,13 0,85 1,21 1,48
4600 4,43 672 796 10,38 11,56 14,28 1559 17,07 20,05 23,61 26,63 29,06 31,12 0,13 0,87 1,24 1,52
4700 4,48 6,80 8,06 10,52 11,71 14,47 1579 17,28 20,27 23,82 26,80 29,15 0,14 0,89 1,26 1,55
4800 452 6,88 8,17 10,65 11,86 14,65 1598 17,48 20,49 24,02 26,95 29,22 0,14 091 1,29 1,58
4900 4,56 6,96 8,26 10,78 12,01 14,82 16,16 17,67 20,69 24,20 27,08 29,25 0,14 0,93 1,32 1,62
5000 4,60 7,04 836 10,91 12,14 1499 16,34 17,85 20,87 24,36 27,18 29,25 0,15 095 1,34 1,65
5100 4,64 7,11 845 11,03 12,28 1514 16,51 18,03 21,05 24,51 27,26 29,21 0,15 0,97 137 1,68
5200 4,68 7,18 8,54 11,15 12,41 1530 16,67 18,20 21,21 24,64 27,31 29,15 0,15 0,98 1,40 1,71
5300 4,72 7,25 862 11,26 12,54 1544 16,82 1835 21,37 24,75 27,34 0,16 1,00 1,42 1,75
5400 4,75 7,32 870 11,37 1266 1558 16,97 1850 21,51 24,85 27,35 0,16 1,02 1,45 1,78
5500 4,78 7,38 8,78 11,48 12,77 1572 17,10 18,64 21,63 24,92 27,32 0,16 1,04 1,48 1,81
5600 4,81 7,44 8,86 11,58 12,88 1584 17,23 18,77 21,75 24,98 27,27 0,16 106 1,51 1,85
5700 4,84 7,50 893 11,67 1299 1596 17,35 18,89 21,85 2502 27,20 0,17 1,08 1,53 1,88
5800 4,86 7,55 9,00 11,77 13,09 16,08 17,47 19,00 21,94 2503 27,10 0,17 1,10 1,56 1,91
5900 488 7,60 906 11,85 13,18 16,18 17,57 19,10 22,01 25,03 0,17 1,12 1,59 1,94
6000 4,90 7,65 912 11,93 13,27 16,28 17,67 19,19 22,07 25,01 0,18 1,14 1,61 1,98
6100 492 770 9,18 1201 1336 16,37 17,76 19,27 22,12 24,97 0,18 1,16 1,64 2,01
6200 494 774 924 1209 13,43 16,45 17,84 19,35 22,15 24,90 0,18 1,17 1,67 2,04
6300 4,95 7,78 9,29 12,15 13,51 16,53 17,91 19,41 22,17 24,82 <55m/ 0,18 1,19 1,69 2,08
6400 4,96 782 934 12,22 13,58 16,60 17,97 19,46 22,17 24,72 Vmax = /& 0,19 1,21 1,72 2,11
6500 4,97 785 938 12,28 13,64 16,66 18,02 19,50 22,16 24,59 0,19 1,23 175 2,14
6600 4,98 7,88 942 12,33 13,69 16,71 18,07 19,53 22,14 42 019 125 1,77 2,18
@ 6700 4,98 791 9,46 12,38 13,74 16,75 18,10 19,54 22,10 v>42m/s. 0,20 1,27 1,80 2,21
6800 4,99 793 949 12,42 13,79 16,79 18,13 19,55 22,04 Wenden S'e's":h el 020 1,29 183 2,24
6900 499 795 952 12,46 13,83 16,82 18,15 19,55 21,97 unsere Ingenieure 0,20 1,31 186 227
7000 499 7,97 9,55 12,49 13,86 16,84 18,15 19,53 21,89 der Anwendungstechnik! 0,21 1,33 1,88 231
@ v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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Leistungswerte

optibelt Super X-POWER M=5 Profil XPB, 5VX, 15JX
Nennleistung Py (kW) fir g = 180° und Ly = 3550 mm

Technisches Handbuch Keilriemen

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabelle 38
S —_—
8 Nk
s E
S > (mnl) 112 118 125 140
700 3732 376 427 536
950 438 497 566 712
1450 641 729 831 1049
2850 11,36 12,96 1480 1867
100 055 061 069 086
200 1,04 117 1,33 1,65
300 1,52 1,71 1,94 2,42
400 1,98 224 254 317
500 2,43 275 312 392
600 2,88 326 370 4,64
700 332 376 427 536
() 80 375 425 483 607
900 4,17 473 539 678
1000 459 521 593 7,47
1100 501 569 647 8,15
1200 542 615 7,01 883
1300 | 582 661 754 9,50
1400 622 7,07 = 806 10,16
1500 661 752 857 1081
1600 7,00 796 9,08 11,45
1700 7,38 8,40 9,58 12,09
5 1800 7,76 8,83 10,07 1271
2 1900 813 925 1056 13,33
S 2000 849 967 11,04 1394
3 2100 8,85 10,08 11,51 14,53
> 2200 921 1049 11,98 1512
2 2300 956 10,89 12,43 15469
= 2400 990 11,28 12,88 16,26
3 ® 2500 10,23 11,67 1332 16,82
I} 2600 10,56 12,04 13,76 17,36
2700 10,89 12,42 1418 17,89
2800 11,21 12,78 1459 18,41
2900 11,52 1313 1500 18,92
3000 11,82 1348 1540 19,42
3100 12,12 1382 1579 19,90
3200 12,41 1415 1617 20,37
3300 12,69 1448 1653 20,83
3400 12,96 1479 16,89 21,27
3500 13,23 1510 17,24 21,70
3600 13,49 1540 17,58 22,11
3700 1374 1568 1791 22,51
3800 13,99 1596 18722 22,90
3900 1422 1623 1853 2326
4000 14,45 16,49 18,82 2362
4100 14,67 1674 19,10 23,96
@ 4200 1488 1698 1937 24728
4300 1508 17,21 19,63 24,58
4400 1527 17,43 19,88 24,87
4500 1545 17,64 20,11 2514
4600 1562 17,83 20,33 25,39
4700 1579 18,02 20,54 2562
4800 1594 18,19 20,73 2584
4900 1608 1836 2091 2603
5000 16,22 1851 21,08 2621
5100 16,34 18,65 21,23 26,37
5200 16,45 18,77 21,37 26,50
5300 16,56 18,89 21,49 26,62
5400 16,65 1899 21,60 26,72
5500 16,73 19,08 21,69 26,79
5600 16,80 19,15 21,77 26,84
5700 16,85 1922 21,83 26,88
5800 16,90 19,27 21,88 26,89
5900 16,93 19,30 21,91 26,87
6000 16,96 1932 21,92 26,84
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dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)

Hinweis: Profil 5VX bezieht sich auf Auendurchmesser.
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Vmax < 95 m/s

v>42 m/s.
Wenden Sie sich an

unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

Ubersetzungszuschlag
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt Super X-POWER M=5§ Profil XPC

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 3550 mm Dy
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 39
=1 Ubersetzungszuschlag
3 @ ny Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg, (mm) (kW) pro Riemen fiir
EJ £ 1,(_)1 ],Qé ],27 > 1,57
S > (min) 180 200 224 250 280 315 400 450 500 560 630 710  bis  bis  bis
1,05 1,26 1,57
700 10,79 12,84 1529 17,93 20,94 24,43 32,74 37,51 42,18 47,65 53,82 60,57 008 049 0,70 0,85
950 14,40 17,14 20,39 23,88 27,86 32,42 43,16 49,20 55,01 61,66 68,91 76,46 0,10 0,67 095 1,16
1450 21,27 25,27 29,98 34,98 40,60 46,91 61,06 68,47 75,11 8194 88,17 9272 0,16 1,02 1,44 1,77
2850 37,09 43,48 50,58 57,52 64,43 70,83 0,31 2,00 2,84 3,48
50 0,85 1,01 1,19 1,40 1,63 1,90 2,56 2,94 3,33 3,79 4,32 493 0,01 0,04 0,05 0,06
100 1,66 1,97 2,34 2,74 3,20 3,74 5,03 5,79 6,55 7,45 8,51 9,71 0,01 0,07 0,10 0,12
150 2,46 2,92 3,47 4,06 4,74 5,54 7,47 8,59 9,72 11,06 12,62 14,40 0,02 0,11 0,15 0,18
200 3,24 3,85 4,58 5,37 6,27 7,33 987 11,37 12,85 14,63 16,69 19,03 0,02 0,14 0,20 0,24
250 4,02 4,78 5,68 6,66 7,79 9,10 12,26 14,11 15,95 18,15 20,70 23,59 0,03 0,18 0,25 0,31
300 4,79 5,70 6,78 7,95 9,29 10,86 14,63 16,83 19,02 21,63 24,66 28,08 003 021 0,30 0,37
350 5,56 6,61 7,87 9,22 10,79 12,60 16,97 19,52 22,05 2507 28,56 32,49 0,04 0,25 0,35 0,43
400 6,32 7,52 8,95 10,49 12,27 14,33 19,29 22,18 25,05 28,46 32,39 3682 0,04 0,28 0,40 0,49
450 7,08 8,42 10,02 11,75 13,74 16,05 21,59 24,82 28,01 31,80 36,17 4106 005 032 0,45 0,55
@ 500 7,83 9,31 11,09 13,00 15,20 17,75 23,87 27,42 3094 3509 3986 4520 0,05 0,35 0,50 0,61
550 8,58 10,20 12,15 14,25 16,65 19,44 26,13 30,00 33,82 38,33 43,49 4923 0,06 0,39 0,55 0,67
600 9,32 11,09 13,20 15,48 18,09 21,12 28,36 32,54 @ 36,65 41,50 = 47,02 53,14 0,07 0,42 0,60 0,73
650 10,06 11,97 14,25 16,71 19,52 22,78 30,56 35,04 39,44 44,61 50,47 56,92 0,07 0,46 0,65 0,79
700 10,79 12,84 1529 17,93 20,94 24,43 32,74 37,51 42,18 47,65 53,82 60,57 0,08 0,49 0,70 0,85
750 11,52 13,71 16,33 19,14 22,35 26,06 | 34,88 39,93 44,87 50,62 57,07 6408 0,08 0,53 0,75 0,92
800 12,25 14,58 17,35 20,34 = 23,75 27,68 37,00 42,32 47,49 53,51 60,21 67,43 0,09 056 0,80 0,98
850 12,97 15,44 18,37 21,53 25,13 29,28 39,09 44,66 50,06 56,31 63,24 70,61 0,09 0,60 085 1,04
900 13,69 16,29 19,39 22,71 26,50 30,86 41,14 46,95 52,57 59,03 66,14 7363 0,10 0,63 0,20 1,10
950 14,40 17,14 20,39 23,88 27,86 32,42 43,16 49,20 55,01 61,66 68,91 76,46 0,10 0467 0,95 1,16
1000 15,11 17,98 21,39 25,04 29,20 3397 . 4514 51,39 . 57,39 64,19 71,55 79,11 0,11 0,70 1,00 1,22
1050 15,81 18,81 22,38 26,19 30,53 35,50 47,08 53,53 59,69 66,63 74,05 81,55 0,11 0,74 1,05 1,28
1100 16,51 19,64 23,36 27,33 31,85 37,00 48,98 55,62 61,91 68,96 76,41 83,78 0,12 0,77 1,10 1,34
1150 17,21 20,47 24,33 28,46 33,14 38,49 50,85 57,65 64,06 71,18 78,60 8579 0,12 081 1,15 1,40
o 1200 17,90 21,28 2530 29,58 34,43 39,95 15266 59,62 | 66,12 73,28 80,64 8758 0,13 084 1,20 1,47
2 1250 18,58 22,09 26,25 30,69 3570 41,39 54,44 61,52 68,10 75,27 82,51 89,12 0,14 0,88 1,25 1,53
ES 1300 19,26 22,90 27,20 31,78 36,95 42,81 56,17 63,36 70,00 7713 84,20 90,42 0,4 091 1,29 1,59
% 1350 19,94 23,70 28,14 32,86 38,18 44,20 57,85 6514 71,80 7887 8571 91,46 0,15 095 1,34 1,65
o 1400 20,61 24,49 29,07 33,93 39,40 45,57 59,48 66,84 73,50 80,47 8704 9223 0,05 098 1,392 1,71
2 1450 21,27 25,27 29,98 34,98 40,60 46,91 61,06 68,47 7511 81,94 88,17 92,72 016 1,02 1,44 1,77
= @ 1500 21,93 26,04 30,89 36,02 41,78 48,23 62,59 70,03 76,61 83,26 89,10 0,16 1,05 1,49 1,83
.P_’_) 1550 22,58 26,81 31,79 37,05 42,93 4952 64,06 71,51 78,02 84,44 89,82 0,17 1,09 154 1,89
S 1600 23,23 27,57 32,68 38,06 44,07 50,78 6548 7291 79,31 85,47 90,33 017 1,12 1,59 195
? 1650 23,87 28,32 33,55 39,06 45,19 52,01 66,84 74,23 80,49 86,34 90,62 0,18 1,16 1,64 2,02
1700 24,50 29,07 34,42 40,04 46,29 53,22 68,14 75,46 81,56 87,05 0,18 1,19 1,69 2,08
1750 25,13 29,80 3527 41,01 47,37 54,39 69,38 76,61 82,50 87,60 0,19 1,23 1,74 2,14
1800 25,75 30,53 36,11 41,96 48,42 5553 70,55 77,67 83,33 87,97 0,20 1,26 1,79 2,20
1850 26,37 31,25 36,94 42,90 49,45 56,64 71,66 78,64 8403 88,17 0,20 1,30 1,84 2,26
1900 26,98 31,96 37,76 43,81 50,46 57,72 72,71 79,52 84,61 0,21 1,33 1,89 2,32
1950 27,58 32,66 38,57 44,71 51,45 58,76 73,69 80,29 8505 0,21 1,37 1,94 2,38
2000 28,17 33,35 39,36 4560 52,41 59,77 74,59 80,97 85,36 0,22 1,40 1,99 2,44
2050 28,76 34,03 40,14 46,46 53,34 60,74 75,43 81,55 85,53 0,22 1,44 204 250
2100 29,34 34,70 40,90 47,31 54,25 61,68 76,19 82,03 85,55 0,23 1,47 2,09 2,56
2150 29,91 3536 41,66 48,14 55,13 62,58 76,88 82,40 0,23 1,51 2,14 2,63
2200 30,48 36,02 42,39 4895 5599 63,44 77,49 82,66 0,24 1,54 2,19 2,69
2250 31,04 36,66 43,12 49,73 56,82 64,26 78,03 8281 0,24 1,58 224 275
2300 31,59 37,29 4383 50,50 57,62 6505 78,48 82,84 0,25 1,61 229 281
2350 32,13 37,91 44,52 5125 58,39 6579 78,85 0,26 1,65 2,34 287
2400 32,67 38,52 4520 51,98 59,14 66,49 79,14 0,26 1,68 2,39 2,93
2450 33,19 39,12 4586 52,68 59,85 67,15 79,35 0,27 1,72 2,44 299
2500 33,71 39,70 46,51 53,37 60,53 67,77 79,46 0,27 1,75 2,49 3,05
2550 34,22 40,28 47,14 54,03 61,19 68,35 79,49 0,28 1,79 2,54 3,11
@ 2600 34,72 40,84 47,76 54,67 61,81 68,88 79,43 0,28 1,82 259 3,18
2650 35,21 41,39 48,36 5529 62,40 @ 69,36 0,29 1,86 264 3,24
2700 35,70 41,93 48,94 55,88 62,96 = 69,80 0,29 1,89 269 3,30
2750 36,17 42,46 49,51 56,45 63,48 70,19 0,30 1,93 2,74 3,36
2800 36,63 42,98 50,05 57,00 63,97 70,54 0,30 1,96 2,79 3,42
2850 37,09 43,48 50,58 57,52 64,43 70,83 0,31 2,00 2,84 3,48
2900 37,54 43,97 51,10 58,02 64,85 71,08 0,31 2,04 289 3,54
2950 37,97 44,44 51,59 58,49 65,23 71,27 0,32 2,07 294 3,60
3000 38,40 44,91 52,06 58,93 65,58 71,42 0,33 2,11 2,99 3,66
3050 38,81 45,35 52,52 59,35 6590 71,51 0,33 2,14 3,04 3,72
3100 39,22 45,79 52,96 5974 66,17 71,55 55 0,34 2,18 3,09 3,79
3150 39,62 46,21 53,37 60,11 66,41 71,54 Vmax = m/s 0,34 2,21 3,14 3,85
3200 40,00 46,62 53,77 60,45 66,61 71,47 0,35 2,25 3,19 3,91
3250 40,38 47,01 54,15 = 60,76 66,77 71,35 0,35 2,28 3,24 3,97
3300 40,74 47,39 54,50 61,04 66,89 7117 v>42 m/s. 0,36 2,32 3,29 4,03
3350 41,09 47,75 54,84 61,29 66,97 Wenden Sie sich an 0,36 2,35 3,34 4,09
340 70 aau3 a2 aA ol isere Ingenieure 037 543 344 42
’ ” 0’ ’ / ik! ’ / ’ ’
3500 42,08 48,75 5572 61,87 66,97 der Anwendungstechnikl 35 545 345 427
@ v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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belt

-

PowerTransmission

opt

Technisches Handbuch Keilriemen

180° und Ly = 822 mm

optibelt SUPER TX M=5§ Profil ZX/X10
Nennleistung Py (kW) fiir B

Leistungswerte

Tabelle 40
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v>30m/s
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
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v (m/s)
Scheiben

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)



tibelt

O

Technisches Handbuch Keilriemen
PowerTransmission

1730 mm

180° und I-d

5§ Profil AX/X13

Nennleistung Py (kW) fir B

Leistungswerte
optibelt SUPER TXM

Tabelle 41
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v > 30 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)
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belt

-

PowerTransmission

opt

Technisches Handbuch Keilriemen

180° und Ly = 2280 mm

optibelt SUPER TX M=5§ Profil BX/X17
Nennleistung Py (kW) fiir B

Leistungswerte

Tabelle 42
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v (m/s)
Scheiben

v > 30 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)



tibelt

O

Technisches Handbuch Keilriemen
PowerTransmission

3808 mm

180° und I-d

S Profil CX/X22

Nennleistung Py (kW) fir B

Leistungswerte
optibelt SLUPER TXM

Tabelle 43

gszuschlag

Ubersetzun
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt VB Profil 5 - flankenoffen, formgezahnt

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 312 mm \eccee/
optibelt
\

PowerTransmission

Tabelle 44
c Ubersetzungszuschlag
s @ nk Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fiir
o E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 16 18 20 22,4 25 28 31,5 33,5 40 45 bis  bis bis
1,05 1,26 1,57
700 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,000 0,001 0,002 0,003
950 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,07 0,09 0,10 0,000 0,002 0,002 0,004
1450 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 ,001 0,002 0,004 0,005
2850 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,19 0,24 0,28 0,001 0,005 0,007 0,011
200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,000 0,000 0,000 0,001
300 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,000 0,001 0,001 0,001
400 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,000 0,001 0,001 0,001
500 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,000 0,001 0,001 0,002
600 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,000 0,001 0,001 0,002
700 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,000 0,001 0,002 0,003
800 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,09 0,000 0,001 0,002 0,003
900 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,09 0,10 0,000 0,002 0,002 0,003
1000 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,000 0,002 0,002 0,004
1100 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,12 0,000 0,002 0,003 0,004
1200 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,001 0,002 0,003 0,004
1300 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,14 0,001 0,002 0,003 0,005
1400 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,001 0,002 0,003 0,005
1500 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,14 0,16 0,001 0,003 0,004 0,006
1600 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,17 0 001 0,003 0,004 0,006
1700 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,001 0,003 0,004 0,006
1800 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,13 0,16 0,18 0,001 0,003 0,004 0,007
1900 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,13 0,17 0,19 0,001 0,003 0,005 0,007
2000 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,18 0,20 0,001 0,003 0,005 0,007
2100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,21 0,001 0,004 0,005 0,008
2200 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,15 0,19 0,22 0,001 0,004 0,005 0,008
@ 2300 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,001 0,004 0,006 0,009
2400 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,24 0,001 0,004 0,006 0,009
2500 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 0,17 0,21 0,25 0,001 0,004 0,006 0,009
2600 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,25 0,001 0,004 0,006 0,010
2700 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,17 0,18 0,23 0,26 0,001 0,005 0,007 0,010
2800 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,24 0,27 0,001 0,005 0,007 0,010
2900 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,19 0,24 0,28 0,001 0,005 0,007 0,011
3000 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,20 0,25 0,29 0,001 0,005 0,007 0,011
3100 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,30 0,001 0,005 0,007 0,012
I 3200 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,21 0,27 0,31 0,001 0,005 0,008 0,012
5 3300 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,001 0,006 0,008 0,012
S 3400 0,07 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,21 0,22 0,28 0,32 0,002 0,006 0,008 0,013
3 3500 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,21 0,23 0,29 0,33 0,002 0 006 O 008 0,013
o 3600 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 0,24 0,29 0,34 0 002 0 006 O 009 0,013
3 3700 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,24 0,30 0,35 0,002 0,006 0,009 0,014
< 3800 0,07 0,09 0,11 0,14 0,16 0,19 0,23 0,25 0,31 0,36 0,002 0,006 0,009 0,014
2 3900 0,07 0,09 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,25 0,32 0,36 0,002 0,007 0,009 0,015
2 4000 0,07 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,32 0,37 0,002 0,007 0,010 0,015
4100 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,21 0,24 0,26 0,33 0,38 0,002 0,007 0,010 0,015
4200 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,27 0,34 0,39 0,002 0,007 0,010 0,016
4300 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,21 0,25 0,27 0,34 0,40 0, 1002 0, 1007 0,010 0,016
4400 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,26 0,28 0,35 0,40 0, 1002 0, 1007 0,011 0,016
4500 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,28 0,36 0,41 0, 1002 0, 1008 0,011 0,017
4600 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,29 0,36 0,42 0, 1002 0, 1008 0,011 0,017
4700 0,08 0,11 0,13 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30 0,37 0,43 0,002 0,008 0,011 0,018
4800 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,38 0,44 0, 1002 0, 1008 0,012 0,018
4900 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,31 0,38 0,44 0 002 0 008 0,012 0,018
5000 0,09 0,12 0,14 0,17 0,21 0,24 0,29 0,31 0,39 0,45 0002 0008 0,012 0,019
5100 0,09 0,12 0,14 0,18 0,21 0,25 0,29 0,32 0,40 0,46 O 002 O 009 0,012 0,019
5200 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,30 0,32 0,40 0,47 0,002 0,009 0,013 0,019
5300 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,30 0,33 0,41 0,47 0,002 0 009 0,013 0,020
5400 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,33 0,42 0,48 0,002 O 009 0,013 0,020
5500 0,10 0,12 0,15 0,19 0,22 0,26 0,31 0,34 0,42 0,49 0,002 O 009 0,013 0,021
5600 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,34 0,43 0,50 0,002 0009 0,014 0,021
5700 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,35 0,44 0,50 0,003 0,010 0,014 0,021
5800 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 0,35 0,44 0,51 0,003 OO]O 0,014 0,022
5900 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,33 0,36 0,45 0,52 0,003 0,010 0,014 0,022
6000 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,34 0,36 0,46 0,53 0,003 0,010 0,015 0,022
v (m/)
statisch ausgewuchtet Scheiben
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt VB Profil Y/6 - flankenoffen, formgezahnt

Nennleistung Py (kW) fiir B = 180° und Ly = 315 mm Ty
optibelt
\

PowerTransmission

Tabelle 45
c Ubersetzungszuschlag
8 @ ng Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fir
° E 1,01 ]06]27>]57
S > (min) 20 22,4 25 28 31,5 855 40 45 50 56 bis  bis  bis
1,05 1,26 1,57
700 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,001 0,003 0,005 0,008
950 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,001 0,005 0,007 0,011
1450 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,24 0,27 0,002 0,007 0,010 0,016
2850 0,08 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38 0,43 0,50 0,004 0,014 0,020 0,032
200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,000 0,001 0,001 0,002
300 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,000 0,001 0,002 0,003
400 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,001 0,002 0,003 0,004
500 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,001 0,002 0,004 0,006
600 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,001 0,003 0,004 0,007
700 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,001 0,003 0,005 0,008
800 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,001 0,004 0,006 0,009
900 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 051§ 0,18 0,001 0,004 0,006 0,010
1000 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,001 0,005 0,007 0,011
1100 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,21 0,001 0,005 0,008 0,012
1200 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,23 0,002 0,006 0,009 0,013
1300 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,21 0,25 0,002 0,006 0,009 0,014
1400 0,04 0,06 0,08 0,09 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,26 0,002 0, 1007 0 010 0,016
1500 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,28 0,002 0 007 O 011 0,017
1600 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0 002 0 008 0,0] 10,018
1700 0,05 0,07 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,27 0,31 0,002 0,008 0,012 0,019
1800 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,002 0 009 0,013 0,020
@ 1900 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,35 0,003 0 009 0,014 0,021
2000 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,36 0,003 00]0 0,014 0,022
2100 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,29 0,33 ,38 0,003 0,010 0,015 0, 1023
2200 0,06 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25 0,30 0,34 0,40 0,003 0,011 0,016 0,024
2300 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,36 0,41 0,003 0,011 0,016 0,026
2400 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 0,27 0,32 0,37 0,43 0,003 0,012 0,017 0,027
2500 0,07 0,10 0,13 0,16 0,19 0,24 0,28 0,33 0,38 0,44 0,003 0,012 0,018 0,028
2600 0,07 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,29 0,35 0,40 0,46 0 003 0,013 0,019 0,029
2700 0,08 0,10 0,13 0,17 0,21 0,25 0,30 0,36 0,41 0,48 0,004 0,013 0,019 0,030
2800 0,08 0,11 0,14 0,17 0,22 0,26 0,31 0,37 0,43 0,49 0,004 0,014 0,020 0 031
2900 0,08 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38 0,44 0,51 0,004 0,014 0,021 O 032
3000 0,08 0,11 0,15 0,18 0,23 0,28 0,33 0,39 45 0,52 0,004 0,015 0,021 O 033
3100 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,29 0,34 0,40 0,47 0,54 0,004 0,015 0,022 0034
‘q', 3200 0,09 0,12 0,16 0,20 0,24 0,29 0,35 0,42 0,48 0,55 0,004 0,016 0,023 0,036
5 3300 0,09 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,36 0,43 0,49 0,57 0,004 0,016 0,024 0,037
3 3400 0,09 0,13 0,16 0,21 0,25 0,31 0,37 0,44 0,50 0,58 0,004 0,017 0,024 0,038
3 3500 0,09 0,13 0,17 0,21 0,26 0,32 0,38 0,45 0,52 0,60 0,005 0,017 0,025 O, 1039
o 3600 0,10 0,13 0,17 0,22 0,27 0,33 0,39 0,46 0,53 0,61 0,005 0,018 0,026 0040
3 3700 0,10 0,14 0,18 0,22 0,27 0,33 0,40 0,47 0,54 0,62 0,005 0,018 0,026 0,041
< 3800 0,10 0,14 0,18 0,23 0,28 0,34 0,41 0,48 0,55 0,64 0,005 0,019 0,027 0 042
= 3900 0,10 0,14 0,18 0,23 0,29 0,35 0,42 0,49 0,57 0,65 0,005 0,019 0,028 0, 1043
5 4000 0,10 0,14 0,19 0,24 0,29 0,36 0,43 0,50 0,58 0,67 0,005 0,020 0,029 0, 1044
4100 0,11 0,15 0,19 0,24 0,30 0,36 0,44 0,51 0,59 0,68 0, 1005 0, 1020 0,029 0 045
4200 0,11 0,15 0,19 0,25 0,31 0,37 0,44 0,52 0,60 0,69 0,006 0,021 0,030 0,047
4300 0,11 0,15 0,20 0,25 0,31 0,38 0,45 0,54 0,61 0,71 0,006 0,021 0,031 0,048
4400 0,11 0,16 0,20 0,26 0,32 0,39 0,46 0,55 0,63 0,72 0,006 0,022 0,031 0,049
4500 0,11 0,16 0,21 0,26 0,32 0,39 0,47 0,56 0,64 0,73 0,006 0,022 0,032 0,050
4600 0,12 0,16 0,21 0,27 0,33 0,40 0,48 0,57 0,65 0,75 0,006 0,023 0,033 0,051
@ 4700 0,12 0,16 0,21 0,27 0,34 0,41 0,49 0,58 0,66 0,76 0,006 0,023 0,034 0,052
4800 0,12 0,17 0,22 0,28 0,34 0,42 0,50 0,59 0,67 0,77 0,006 0,024 0,034 0,053
4900 0,12 0,17 0,22 0,28 0,35 ,42 0,51 0,60 0,68 0,79 0,006 0,024 0,035 0,054
5000 0,12 0,17 0,22 0,28 0,35 ,43 0,51 0,61 0,70 0,80 0,007 0,025 0,036 0,055
5100 0,12 0,17 0,23 0,29 0,36 0,44 0,52 0,62 0,71 0,81 0,007 0,025 0,037 0,057
5200 0,13 0,18 0,23 0,29 0,36 0,44 0,53 0,63 0,72 0,82 0,007 0,026 0,037 0,058
5300 0,13 0,18 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54 0,64 0,73 0,84 0,007 0,026 0,038 0,059
5400 0,13 0,18 0,24 0,30 0,38 0,46 0,55 0,65 0,74 0,85 0,007 0,027 0,039 0,060
5500 0,13 0,19 0,24 0,31 0,38 0,47 0,56 0,65 0,75 0,86 0,007 0,027 0,039 0,061
5600 0,13 0,19 0,25 0,31 0,39 0,47 0,56 0,66 0,76 0,87 0,007 0,028 0,040 0,062
5700 0,14 0,19 0,25 0,32 0,39 0,48 0,57 0,67 0,77 0,88 0,008 0,028 0,041 0,063
5800 0,14 0,19 0,25 0,32 0,40 0,49 0,58 0,68 0,78 0,89 0,008 0,029 0,042 0,064
5900 0,14 0,20 0,26 0,33 0,40 0,49 0,59 0,69 0,79 0,90 0,008 0,029 0,042 0,065
6000 0,14 0,20 0,26 0,33 0,41 0, 50 0,60 0, 70 0 80 0,91 0,008 0,030 0,043 0,067
® v (m/s)
statisch ausgewuchtet Scheiben
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte

optibelt VA Profil 8

belt

PowerTransmission

579 mm

180° und I-d =

Nennleistung Py (kW) fiir B

Tabelle 46

Ubersetzun

bis

1,27 >1,57
1,57

gszuschlag

(kW) pro Riemen fiir

1,01
bis

bis
1,26

1,06
0,00 0,01

56 63 71 80 90
1,05

Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dy (mm)
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dynamisch ausgewuchtet
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte

optibelt VB Profil Z/10

tibelt
-

PowerTransmission

O

822 mm

180° und I-d =

Nennleistung Py (kW) fir B

Tabelle 47

Ubersetzun

bis

1,27 >1,57
1,57

gszuschlag

(kW) pro Riemen fiir

1,01

1,06
bis
1,26

bis
1,05

Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dy (mm)
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt VB Profil A/13

Nennleistung Py (kW) fiir g = 180° und Ly = 1730 mm 2y
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 48
c Ubersetzungszuschlag
a 2 ng ichtdurchmesser der kleinen Scheibe dg, (mm pro Riemen tir
3 @ Richtdurch der ki Scheibe dgy (mm) (kW) Ri fi
o E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 71 80 90 95 100 106 112 118 125 132 140 150 160 180 bis  bis  bis
1,05 1,26 1,57
700 052 074 097 109 121 135 148 162 178 194 2712 234 25 299 002 008 012 0,14
950 063 092 123 13 153 1,71 189 207 228 249 272 301 329 385 002 0,10 0,16 0,18
1450 081 1,22 167 189 211 237 262 288 317 346 379 4,19 459 536 003 0,16 025 0,28
2850 104 1,75 251 288 325 367 409 450 49 541 590 648 7,03 803 006 031 0,49 0,55
100 0,12 0,16 020 022 024 026 029 031 034 037 040 044 048 055 0,00 001 002 0,02
200 0,21 028 03 039 043 048 052 057 062 067 073 080 087 102 0,00 002 003 0,04
300 0,29 039 05 055 061 067 074 080 08 095 1,03 1,14 1,24 1,45 0,01 003 005 0,06
400 035 048 063 070 077 085 094 102 1,12 121 132 146 1,5 186 001 004 007 0,08
@ 500 041 057 075 084 092 102 113 123 135 1,46 1,60 1,76 193 225 0,01 005 009 0,10
600 047 046 08 097 107 1,19 131 1,43 1,57 1,71 1,86 206 225 263 001 006 010 0,12
700 052 074 097 109 121 135 1,48 1,62 1,78 194 1212 234 25 299 002 008 0,12 0,14
800 057 081 108 121 134 1,50 165 181 199 216 236 261 286 334 002 009 0,14 0,16
900 061 088 1,18 1,32 147 164 182 199 218 238 260 28 315 369 002 0,10 0,16 0,18
1000 065 095 1,27 1,44 159 178 197 216 238 259 283 3,13 343 401 002 011 0,17 0,19
1100 069 101 1,37 154 1,71 192 213 233 25 279 306 338 370 433 002 012 0,19 0,21
1200 073 108 146 164 183 205 227 249 274 299 3,28 362 397 464 003 0,13 021 0,23
@ 1300 0,76 1,14 1,54 1,74 194 2,18 242 265 292 3,19 349 386 422 494 0,03 0,14 0,22 0,25
1400 079 119 163 184 205 230 255 280 309 337 369 408 447 522 003 0,15 024 0,27
1500 082 1,24 1,71 193 216 242 269 295 325 355 389 430 471 550 0,03 0,16 0,26 0,29
1600 085 1,30 1,78 202 226 254 282 310 341 373 408 451 494 576 003 0,17 0,28 0,31
1700 088 1,34 186 211 236 265 295 323 357 390 426 472 516 602 0,04 0,18 0,29 0,33
1800 09 1,39 193 219 245 276 307 337 372 406 4,44 491 537 6,26 0,04 0,19 031 0,35
1900 092 1,44 200 227 254 287 3,19 350 386 422 4,62 510 558 6,49 004 021 033 0,37
2000 094 1,48 206 235 263 297 330 362 400 4,37 4,78 528 577 671 004 022 035 0,39
2100 09 152 212 242 272 306 341 375 4,13 4,51 494 546 595 691 005 023 036 041
2200 097 1,55 218 249 280 3,16 351 386 4,2 4,65 509 562 6,13 710 005 0,24 038 0,43
2300 0,99 1,59 224 256 288 325 361 397 438 479 523 578 630 7,28 0,05 025 0,40 0,45
2400 1,00 1,62 230 263 295 333 371 408 450 491 537 593 6,46 7,45 0,05 026 0,42 0,47
2500 101 1,66 235 269 302 342 380 4,18 461 503 550 6,06 6,60 7,60 0,05 027 0,43 0,49
2600 102 1,68 240 275 309 350 389 428 472 515 562 6,20 6,74 7,74 006 028 0,45 0,51
@ 2700 103 1,71 245 280 316 357 398 437 482 526 574 632 686 7,87 006 029 0,47 0,53
2800 104 1,74 249 286 322 364 405 446 492 536 585 643 698 7,98 006 030 0,48 0,54
2900 1,04 1,76 253 291 328 3,71 413 4,54 501 545 595 653 7,08 8,07 0,06 0,31 0,50 0,56
3000 104 1,78 257 295 333 377 420 4,62 509 554 6,04 6,63 7,18 8,15 0,06 032 052 0,58
o 3100 104 180 261 300 338 383 427 469 517 562 6,12 671 726 821 007 034 054 0,60
= 3200 1,04 1,81 264 304 343 388 433 475 524 570 620 679 733 826 007 035 0,55 0,62
S 3300 104 1,83 267 308 347 393 438 482 530 576 627 685 738 829 007 036 0,57 0,64
: 3400 104 184 270 311 351 398 443 487 536 582 632 69 743 830 007 037 059 0,66
o2 3500 103 185 272 314 355 402 448 492 541 587 637 695 746 830 0,08 038 061 0,68
3 3600 102 186 274 317 358 406 452 496 545 592 6,41 6,98 7,48 0,08 0,39 0,62 0,70
S 3700 1,01 186 2,76 3,19 3,61 409 456 500 549 595 6,44 7,00 7,48 0,08 0,40 0,64 0,72
& 3800 1,00 1,87 278 321 364 412 459 503 552 598 64 701 7,47 0,08 0,41 066 0,74
g 3900 099 187 279 323 366 4,15 462 506 555 600 6,48 7,01 7,45 0,08 0,42 0,67 0,76
@ 4000 098 1,87 280 324 367 417 464 508 557 601 6,48 6,99 7,42 0,09 0,43 0,69 0,78
4100 0,96 186 281 325 3,69 4,18 465 509 558 6,02 6,47 697 737 0,09 0,44 0,71 0,80
4200 094 186 281 326 370 419 466 510 558 6,01 6,46 6,93 0,09 0,45 0,73 0,82
4300 092 185 281 326 370 420 466 510 557 6,00 6,43 6,88 0,09 0,46 0,74 0,84
4400 0,90 1,84 281 326 370 420 466 510 556 598 639 6,82 0,10 0,48 0,76 0,86
4500 088 1,82 280 326 370 4,19 466 508 554 594 634 674 0,10 0,49 0,78 0,88
4600 085 181 279 325 369 4,18 464 507 551 590 0,10 0,50 0,80 0,89
4700 083 1,79 278 324 368 4,17 462 504 547 585 0,10 0,51 0,81 091
4800 080 1,77 276 322 366 415 460 501 543 579 0,10 0,52 0,83 0,93
4900 077 1,75 274 320 364 4,12 457 497 538 572 0,11 0,53 0,85 0,95
5000 073 1,72 272 318 361 409 453 492 531 564 0,11 0,54 0,87 0,97
5100 070 1,69 269 315 358 406 4,48 4,86 0,11 0,55 0,88 0,99
5200 0,66 1,66 266 3,12 355 401 4,43 4,80 0,11 0,56 0,90 1,01
5300 0,62 1,63 263 308 351 397 438 473 0,11 0,57 0,92 1,03
5400 0,58 1,59 259 304 346 391 431 466 0,12 0,58 0,93 1,05
5500 054 1,55 255 3,00 3,41 3,86 4,24 4,57 0,12 0,59 095 1,07
5600 05 1,51 251 295 336 379 0,12 0,61 0,97 1,09
5700 0,45 1,47 246 290 330 372 0,12 0,62 0,99 1,11
5800 0,40 1,42 2,41 284 1323 364 0,13 0,63 1,00 1,13
5900 035 1,37 235 278 316 356 0,13 0,64 1,02 1,15
6000 030 1,32 229 271 309 347 0,13 0,65 1,04 1,17
v>30m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
@ v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt VB Profil B/17

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 2280 mm Dy
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 49
=1 Ubersetzungszuschlag
IO B ny Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg, (mm) (kW) pro Riemen fiir
° E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 112 125 132 140 150 160 170 180 190 200 212 224 236 250 280 bis  bis is
1,05 1,26 1,57
700 149 1,9 221 250 285 320 355 389 424 458 498 538 578 623 7,19 003 0,17 0,27 0,30
950 183 245 2,77 3,15 3,61 406 451 49 540 583 635 686 736 794 914 005 023 037 041
1450 2,37 325 3,72 424 489 552 6,14 675 735 794 863 93 9,96 10,70 12,20 007 035 0,5 0,63
2850 2,99 437 508 587 680 767 849 924 993 105 11,22 11,78 12,24 12,62 1290 0,14 049 1,10 1,24
100 033 041 046 051 057 063 062 075 081 08 094 101 108 1,17 1,34 000 0,02 004 0,04
200 058 073 081 09 102 1,14 125 137 148 1,59 173 186 199 2,15 247 0,01 005 008 0,09
300 079 1,00 113 1,27 1,43 160 1,77 1,93 209 225 245 264 283 305 352 001 007 012 0,13
400 0,99 127 1,43 160 1,82 203 225 246 267 288 3,13 337 3,62 391 4,51 0,02 0,10 0,15 0,17
500 117 152 1,70 192 2,18 244 270 296 3,22 347 377 407 437 4,72 545 0,02 0,12 0,19 0,22
600 133 1,74 196 221 252 283 313 344 374 403 439 474 509 549 634 003 0,14 0,23 0,26
700 1,49 1,9 221 250 285 320 355 389 424 458 498 538 578 623 719 003 0,17 0,27 0,30
@ 800 1,63 216 2,44 277 3,16 356 395 433 472 509 555 599 643 694 800 004 0,19 031 0,35
900 1,77 235 267 302 346 390 433 475 517 559 609 657 706 761 877 004 022 035 0,39
1000 189 254 288 327 375 422 4469 516 561 607 660 713 7,65 825 950 005 024 039 043
1100 201 271 308 350 402 453 504 554 603 652 7,10 766 822 886 10,18 005 0,27 0,42 0,48
1200 2,12 288 3,28 373 4,28 483 537 591 6,44 695 7,57 8,17 876 943 10,82 006 0,29 0,46 0,52
1300 2,23 303 3,46 394 453 512 569 626 6,82 737 801 864 926 997 11,41 0,06 0,31 0,50 0,56
1400 233 3,18 3,63 4,04 4,77 539 600 6,59 7,18 7,76 843 909 974 1047 1195 0,07 0,34 0,54 0,61
1500 242 332 380 433 500 565 628 691 7,52 8,12 883 951 10,18 10,93 12,44 007 036 0,58 0,65
1600 2,50 345 395 452 521 589 656 721 785 847 920 99 10,58 11,35 12,88 0,08 0,39 0,62 0,69
@ 1700 2,58 3,57 4,10 4469 541 6,12 681 7,49 8,15 879 9,54 10,26 10,95 11,73 13,26 008 0,41 0,66 0,74
1800 2,65 3,469 4,24 485 560 6,34 705 775 843 909 985 1058 11,29 12,07 13,59 0,09 043 0,70 0,78
1900 2,72 379 436 500 578 654 727 799 8,69 936 10,14 1088 11,58 12,36 13,85 009 046 0,73 0,82
2000 2,77 389 4,48 514 594 672 748 821 892 961 1039 11,14 11,84 1261 1406 0,10 0,48 0,77 0,87
2100 282 398 4,59 527 609 69 7467 8,42 914 983 10,62 11,36 1206 12,81 14,19 0,10 0,51 0,81 0,91
2200 2,87 406 4,69 539 623 705 784 860 933 1002 1081 11,55 12,23 12,96 1426 0,11 053 0,85 0,96
2300 291 414 478 549 636 7,19 799 876 949 10,19 10,97 11,70 12,36 13,06 14,26 0,11 0,56 0,89 1,00
2400 2,94 420 486 559 6,47 732 8,13 89 9,63 1032 11,10 11,81 12,45 13,11 14,19 0,12 0,58 0,93 1,04
@ 2500 2,96 425 493 567 6,57 7,43 824 902 9,75 1043 11,19 11,8812,49 13,10 14,04 0,12 040 0,97 1,09
2600 298 430 4,98 574 665 7,52 834 9,11 983 1051 11,25 11,90 12,48 0,13 0,63 1,00 1,13
2700 2,99 434 503 580 6,72 759 841 9,18 990 10,55 11,27 11,89 12,42 0,13 0,65 1,04 1,17
2800 299 436 507 585 6,77 765 8,47 923 993 10,57 11,25 11,83 12,31 0,14 0,68 1,08 1,22
2900 298 438 510 588 681 769 850 925 9931055 11,19 11,73 12,15 0,14 0,70 1,12 1,26
3000 297 439 511 59 684 771 8,51 925 991 1049 11,09 11,58 11,93 0,14 0,72 1,16 1,30
© 3100 295 439 512 591 684 771 850 922 985 1041 0,15 0,75 1,20 1,35
5 3200 2,92 437 511 590 6,83 769 847 916 9,77 10,28 0,15 0,77 1,24 1,39
> 3300 289 435 509 588 681 765 841 908 965 10,12 0,16 0,80 1,27 1,43
3 3400 285 432 506 585 6,77 759 833 89 950 992 0,16 082 1,31 1,48
o2 3500 280 427 501 580 671 752 822 882 931 968 0,17 084 135 1,52
3 3600 2,74 422 4,96 574 6,63 741 8,09 0,17 087 1,39 1,56
£S 3700 2,67 4,15 489 566 6,53 729 7,93 0,18 0,89 1,43 1,61
Z 3800 259 408 480 557 6,42 7,15 7,75 0,18 0,92 1,47 1,65
S 3900 2,51 399 4,71 546 6,29 6,98 7,54 0,19 0,94 1,51 1,69
4000 2,42 389 4,60 534 6,13 6,79 731 0,19 0,97 155 1,74
4100 2,31 3,78 4,48 5,19 596 0,20 0,99 1,58 1,78
@ 4200 2,20 3,65 434 504 577 0,20 1,01 162 1,82
4300 2,08 352 4,19 486 556 0,21 1,04 166 187
4400 1,95 3,37 402 467 532 0,21 1,06 1,70 191
4500 1,82 3,21 3,84 4,46 5,07 0,22 1,09 1,74 1,95
4600 1,67 303 3,65 0,22 1,11 1,78 2,00
4700 1,51 285 3,44 0,23 1,13 1,82 2,04
4800 1,34 265 3,21 0,23 1,16 1,85 2,08
4900 1,16 2,43 297 024 1,18 189 2,13
5000 0,97 220 271 024 1,21 193 2,17
v> 30 m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
v (m/s
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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belt

-

PowerTransmission

opt

Technisches Handbuch Keilriemen

180° und Ly = 3808 mm

optibelt VB Profil C/22
Nennleistung Py (kW) fiir B

Leistungswerte

Tabelle 50

1,48
1
1
2
2
31
36
41
51
56
61
66
71
76
81
14
19
24
29
4
9
4
9
4
60
65
70
75
80
85
90
95
00
05
10
15

2,58 2,90

1,27 > 1,57
bis

gszuschlag

(kW) pro Riemen fiir

1,01
bis

bis

1,26 1,57
0,40 0,63 0,71

0,54 0,86 0,97
1,31

1,06
0,82
1,61

Ubersetzun

1,05
0
1
1
3
0
0
(0)
0
0

53
42
27
05
79
46
07
62
11

58]
88
17
37
51

56
43
24
96
59
13

450
18,58
69 26

00 26
26 26

46 26
61

NS00 N O — N OB OB DO OO —— NNNM M NI

400

16,22
18,66 20,10 22,79
23,13 24,46 26,56

6

0

4

7!

9!

1

2

3

4

4.

4

3

2

0

375
15,00
23
23

67 23
der Anwendungstechnik!

69 23

v>55m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

36 23
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01 14
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2 9
88 10
53 Al
16 11
77 12
36 13
93 13
48 14
01 14
52 15
01 16
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921 16
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73 17
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46 18
78 18
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0 19
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40 20
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20
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Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dy (mm)
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Nk
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1450
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950
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200
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300
350
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950
000
2050
2100
2150
2200
2250
2300
2350
2400
2450
2500
2550
2600

(min")

(s/w) A ) ® ® ®

usqlaydg 1elyonmaBbsnp yosiols
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v (m/s)
Scheiben

v>30m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)



Leistungswerte
optibelt VB Profil 20

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 3198 mm

Technisches Handbuch Keilriemen

Ry
optibelt
-

PowerTransmission

Tabelle 51
s —_—
8 Nk
o £
S > (min) 140 160 180
700 2,62 3,33 4,02
950 3,21 411 4,99
1450 4,08 5,30 6,46
2850 4,64 6,11 7,29
50 0,34 0,41 0,48
100 0,60 0,73 0,86
150 0,82 1,02 1,20
200 1,04 1,28 1,52
250 1,23 1,53 1,82
300 1,42 1,76 2,11
350 1,59 1,99 2,38
400 1,76 2,20 2,64
450 1,92 2,41 2,89
500 2,07 2,61 3,13
550 2,22 2,80 3,37
600 2,36 2,98 3,59
650 2,49 3,16 3,81
® 700 2,62 3,33 4,02
750 2,75 3,50 4,23
800 2,87 3,66 4,43
850 2,99 3,81 4,62
900 3,10 3,96 4,81
950 3,21 411 4,99
1000 3,31 4,25 516
1050 3,41 4,39 5,33
1100 3,51 4,52 5,49
1150 3,60 4,64 5,65
1200 3,69 4,76 5,80
1250 3,78 4,88 5,94
1300 3,86 4,99 6,08
1350 3,94 5,10 6,21
1400 4,01 5,20 6,34
1450 4,08 5,30 6,46
1500 4,15 5,40 6,58
5 1550 4,22 5,49 6,69
= 1600 4,28 5,57 6,79
S 1650 4,34 5,65 6,89
3 1700 4,39 573 6,98
> 1750 4,44 5,80 7,07
3 1800 4,49 5,87 715
5 1850 4,53 5,93 7,22
2 1900 4,57 5,98 7,29
3 1950 4,61 6,04 7,35
2000 4,64 6,08 7,41
® 2050 4,67 6,13 7,45
2100 4,70 6,16 7,50
2150 4,72 6,20 7,53
2200 4,74 6,22 7,56
2250 4,75 6,25 7,58
2300 4,76 6,27 7,60
2350 4,77 6,28 7,61
2400 477 6,29 7,61
2450 4,77 6,29 7,60
2500 4,77 6,28 7,59
2550 476 6,28 7,57
2600 4,75 6,26 7,54
2650 4,74 6,24 7,51
2700 4,72 6,22 7,47
2750 4,69 6,19 7,42
2800 4,67 6,15 7,36
2850 4,64 6,11 7,29
2900 4,60 6,06 7,22
2950 4,56 6,01 714
3000 4,52 5,95 7,05

110

Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg, (mm)
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Ubersetzungszuschlag
(kW) pro Riemen fiir
1,01 1,06 1,27 >1,57

315 355 bis  bis  bis
1,05 1,26 1,57
8,30 9,44 0,04 0,18 0,29 0,32
10,21 11,53 0,05 0,24 0,39 0,44
12,61 13,81 0,07 0,37 0,59 0,67
5,78 0,15 0,73 1,17 1,31
0,94 1,08 0,00 0,01 0,02 0,02
1,71 1,96 0,01 0,03 0,04 0,05
2,42 2,76 0,01 0,04 0,06 0,07
3,07 ol 0,01 0,05 0,08 0,09
3,70 4,23 0,01 0,06 0,10 0,12
4,29 4,91 0,02 0,08 0,12 0,14
4,87 5,56 0,02 0,02 0,14 0,16
5,41 6,19 0,02 0,10 0,16 0,18
5,94 6,79 0,02 0,12 0,18 0,21
6,45 7,36 0,03 0,13 0,21 0,23
6,94 7,92 0,03 0,14 0,23 0,25
7,41 8,45 0,03 0,15 0,25 0,28
7,86 8,96 0,03 0,17 0,27 0,30
8,30 9,44 0,04 0,18 0,29 0,32
8,72 991 0,04 0,19 0,31 0,35
9,12 10,35 0,04 0,21 0,33 0,37
9,50 10,77 0,04 0,22 0,35 0,39
9,87 11,16 0,05 0,23 0,37 0,42
10,21 11,53 0,05 0,24 0,39 0,44
10,54 11,88 0,05 0,26 041 0,46
10,85 12,20 0,05 0,27 0,43 0,48
11,14 12,50 0,06 0,28 0,45 0,51
11,41 12,77 0,06 0,29 0,47 0,53
11,66 13,01 0,06 0,31 0,49 0,55
11,90 13,23 0,06 0,32 0,51 0,58
12,11 13,42 0,07 0,33 0,53 0,60
12,30 13,58 0,07 035 055 0,62
12,47 13,71 0,07 0,36 0,57 0,65
12,61 13,81 0,07 0,37 0,59 0,67
12,74 13,88 0,08 0,38 0,62 0,69
12,84 13,92 0,08 0,40 0,64 0,71
12,92 13,93 0,08 0,41 066 0,74
12,97 13,90 0,08 0,42 0,68 0,76
13,00 13,84 0,09 0,44 0,70 0,78
13,01 13,75 0,09 0,45 0,72 0,81
12,99 13,62 0,09 0,46 0,74 0,83
12,94 13,46 0,09 0,47 0,76 0,85
12,87 13,26 0,10 0,49 0,78 0,88
12,77 13,02 0,10 0,50 0,80 0,920
12,65 12,74 0,10 0,51 0,82 0,92
12,49 0,11 0,53 0,84 0,95
12,31 0,11 0,54 086 0,97
12,10 0,11 0,55 0,88 0,99
11,86 0,11 ,56 0,90 1,01
11,59 0,12 0,58 0,92 1,04
0,12 0,59 094 1,06
0,12 0,60 0,96 1,08
0,12 0,62 098 1,11
0,13 0,63 1,01 1,13
0,13 0,64 103 1,15
0,13 0,65 1,05 1,18
0,13 0,67 1,07 1,20
0,14 0,68 1,09 1,22
0,14 0,69 1,11 1,25
0,14 0,71 113 1,27
0,14 0,72 1,15 1,29
0,15 0,73 1,17 1,31
0,15 0,74 1,19 1,34
0,15 0,76 1,21 1,36
0,15 0,77 1,23 1,38
v>30m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
v (m/s)
Scheiben
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PowerTransmission

opt

Technisches Handbuch Keilriemen

180° und Ly = 4561 mm

Leistungswerte
optibelt VA Profil 25
Nennleistung Py (kW) fiir B

Tabelle 52

gszuschlag

Ubersetzun

W NOOVY VOVM—0 NIONO® OIFT—ON NMOXOV NN MOMOVOT NANOM —OOVOIN ONOM— XN OITNO
- CYANY O~ NMM NOOVNN 0RO — NMI N ONNXO O=—NM YXOON 0DNO— NNM N DON©O,
=i ——NY O0000 O0O000 OO0 ——— —r—r—r—r— —r—r—r—r— NNNNN NNNNN NNNOO MMM O MMM
A
SN LN NN NT—00 NN VNOONT —OUONO VMOVM ONT—0 DNRO0M ONTON ¥ — 0N OMON
EN 210 OO0 O—NANM XXV NONONO ——NMM YOO ON Q0NOO —NNMY DV ONN ®OOO— —NMOIY
0 -2 ° O—aMm 00000 00000 OO0 — ———r—r— —rr—r—r— ——— NN NANNNN NNNNN NNNOO OMMmoOo™
(=4
00 ,0 —=AOVN TOONN VONOM ONV—D AFOANN —NOTO MN—0VO STOMONN VO™ ONOV— N FTONN
GO ZN VRNN QO—— N AMMMN YNV Y ONNO® 0NOOC ——NANM MO Q00 ON NROROO, N0 ——
Mhbh OO~ N O000O0 OO0O0O OOO0O0O OOOOO OO ——r— —r—r—r—r— —r—r—— —————— e ——— — NN
X— ,0 NOVOO —ANMMOT DONDON OO—NM FNVON VOO —N MMOIVO NORNRNO —NM I VONOVON O— NN
CFC NN 00000 0000 ————— .. R AR RIEISIEIS] SIEIRIRER CRERERE07, CERERERER SENONUNINL
— — O00O0 O0000O OO0O0O OOO0O0O0 OO0 OOVOOO OO OO0V COOOO OO OO
o N OOV T VNV N —N— OLONN )OO
0 oM VO = ANNO 0NN 00 YNRMN 0NN —
hel <o NUONO— NS00y ONM I ONINCO 000000000
N ——eme e AANANN ANNNN AN
o NI VONOO OVTONO NNOTO NOSTMON ONNYON
Q N M NO OREER P ™ — TG N [RERERC Sl O BRE
0 —0 NTONON —ANTON 00O —N MO0 00000
AN ————— —— AN NN NN
o o< V—YO0V NMOMON —0OVD OIMID M—O0O0O NM00
9) —o OO YO Y ONONO, ——N—=O ©O0MO N O\M VRO, 000 MOy
~ o NMO0VO OO— N ONDONO O—NNM OFIIY XXX XD
—~ e e N AN NNNNN NNNNN
E
£ o M—O VOLO— —NOON VOEON NN——F NOOREO V)00
= Q NON NN NIOVNN NOIONN NOMOAN OV N OIINN
- ¥ VON —OTXON 00O—N MOIVON NODOOO O———N NNNNN
° —_—~N T e, ——— ———— N AN NNNNN
-2
2
9 YON OVNNN DOVONT VONTM CONOO DOVNMNO ANO—N MMO IO
29 QON  IONOKOO OORNXON LOM— 0D —NMO Y ONVON YIONNN N O NNOY
5 2 MOV —ANMO0 NOOONO —ANMM LOWOON N 000000 ONONONONOs O~ O~ ON O 00
o ——— N —— ————— ————— —_———————
&
-~
=
2 VO— V—NOX NNMONO ONDON NN MO ONOVON DI —O0y NANWO VMMV
T = N ANN—O ®OVY—® MNOFNO NONO N BONNX— MDD O\0NONY YNV
s © —<0 —ANOY0D ODONWW0 OO0 —N NOMN N FWVN0 00000 VVVVO VOOV
2 . e A e e e — — ——— =
[0]
£
2 o WO WV—O0MM OTVON NOOWOD O —OOM VOVIOM M—VON ONNTD N VOON OO0
3 X NN, Q00N —pO N OONINNON NS00 MIN O 00— MNON© 0NONON0N®0 NOVMO ® =N
£ o O—0 ——NOY FNOVON NOWOONON OO0 ——— ANANANN® MOMMMM MMMMM MHMMME NNN——
5 —e— " " e R — e ————— e e —
2
o VOO NVOOCT NOOVOMON O—O0M VO—ON (NXVW0WO NWVMDWPWV —NOVT— NOVNOY NOVONOD NONDO
0 MO X ONANNMOMOON NVOMON ONNONIONO—M DONVR OO NONVY Y NOXON ONID—NM
N NOO O—NNM M0 VONNN 000NN NONONOO OO0 —m—r—r—m— OOOOO OO0 O O~ COOONN
0 NWOV® ©OOVON MOOOO N—WND NO—OV0®N OORNO FNMO INNOVON NOOND NONMN 000 X000
«Q RN NYONO NOMONO YO—NN ©MOYRO MNV0O —NMNI DI YON—O © 9NN VMO N0N
N VN0 O—— NN OMOT TN VNWVOVO NNNNO 00O ONONONONON ONONONONON ONONONONO~ 00000 O N NN N Y00
~ OV —OOVND VIFT—0V0 —N—0OD OMNNVNVY YOUNR— NANRNO MIIND NFOTO NOONT O——0
q VR~ NANNY ON0O—F O— V0 NYORO NFOVO NOO—N NNNN— —OO0®N OM—O0N YNNON
N V0O O——ANN MMHMTT TV VOVOVON NNNNN N e WONNN NNNOWO 00000
= [=]-]-I-NelolololoNololololoNololololo NololololoNololololoNololololoNolololofo Nololololo el [eleNololololo)
~ c SN NOVOWN ONONO NONOD ONOVO VOO ONONS NONOL OVHOLS v oW OVONd
s = ROS® —— AN OMOIID DOORNN OOGFOO O — AN MMI IO VOVOORKN OGO O AN OOI IO
£ - —————— ——_—_———————————— S N NN NN

(s/w) A @ = ® ®

IELIETRIN 1ejyonmaBbsno yosiyojs

111

v (m/s)
Scheiben

v > 30 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)



Technisches Handbuch Keilriemen

Leistungswerte
optibelt VA Profil D/32

Nennleistung Py (kW) fir B = 180° und Ly = 6375 mm Dy
optibelt
-y

PowerTransmission

Tabelle 53
c Ubersetzungszuschlag
8 @ nk Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dg (mm) (kW) pro Riemen fiir
° E 1,01 1,06 1,27 >1,57
S > (min) 315 355 375 400 425 450 500 560 630 670 710 750 800 900 bis is  bis
1,05 1,26 1,57
700 1530 19,17 21,06 23,36 2562 27,82 3205 36,82 41,91 4459 4708 4938 5198 56,17 0,23 1,14 1,82 2,05
950 18,50 23,20 2545 28,15 30,75 33,23 37,80 42,59 47,12 49,16 50,77 51,93 52,71 51,90 031 1,54 247 2,78
1450 21,43 2656 28,81 31,31 3345 3522 37,54 3801 3503 0,47 2,36 3,77 4,24
20 08 09 104 1,14 124 134 1,54 1,78 205 221 236 251 271 308 001 003 005 006
40 1,46 1,77 193 212 231 250 287 332 384 4,13 442 471 507 579 001 006 0,10 0,12
60 208 253 275 303 331 358 413 477 552 595 637 679 731 834 002 0,10 0,16 0,18
80 2,66 325 354 390 4,26 461 532 617 7,14 7,69 824 878 946 1080 0,03 0,13 0,21 0,23
100 3,22 394 429 474 518 5461 6,48 7,51 8,70 938 1005 10,71 11,54 13,18 0,03 0,16 0,26 0,29
120 376 461 503 555 607 658 7,61 882 10,23 11,02 11,81 12592 13,56 1549 004 0,19 0,31 0,35
140 4,28 526 574 634 694 7,53 871 10,10 11,71 12,62 13,52 1442 1553 17,73 0,05 0,23 0,36 0,41
160 4,79 589 643 711 7,78 845 978 1135 13,16 14,19 1520 1621 17,46 1993 0,05 0,26 0,42 0,47
180 529 6,51 7,11 7,87 861 936 10,83 12,57 14,58 1572 1684 17,96 1934 2206 006 0,29 0,47 0,53
200 577 7,11 7,78 8,61 943 10,24 1186 13,77 1597 17,22 1845 1967 21,18 24,15 0,06 0,32 0,52 0,58
220 624 771 843 933 10,22 11,11 1287 1495 17,34 18,69 2002 2134 2297 26,18 0,07 036 0,57 0,64
240 670 829 907 10,04 11,01 11,97 1386 16,10 18,68 20,12 21,56 2298 2473 28,16 0,08 0,39 0,62 0,70
260 716 886 970 10,74 11,78 1280 1484 17,24 19,99 21,53 23,06 24,58 2644 30,09 0,08 0,42 0,68 0,76
280 760 942 1031 11,43 12,53 13,63 1579 18,35 21,27 2291 12454 2614 28,11 31,96 0,09 0,45 0,73 0,82
@ 300 804 997 10,92 12,10 13,27 14,44 16,73 19,44 22,53 24,27 2598 27,67 29,74 33,78 0,10 049 0,78 0,88
320 8,47 1051 11,51 12,77 1400 1523 17,66 20,51 23,77 2559 2739 2916 31,33 3555 0,10 052 0,83 0,94
340 8,89 11,04 12,10 13,42 14,72 16,01 1856 21,56 24,97 2688 2876 3061 3287 3726 0,11 055 0,88 0,99
360 9,30 11,56 12,68 14,06 1543 16,78 19,46 2259 26,16 28,15 30,10 3202 3437 3890 0,12 0,58 0,94 1,05
380 9,71 1207 13,24 14,69 16,12 17,54 20,33 23,60 27,31 2938 31,41 3340 3583 4049 0,12 062 0,99 1,11
400 10,11 12,58 13,80 1531 16,80 18,28 21,19 24,59 28,44 3059 3268 34,74 37,24 4202 0,13 0465 1,04 1,17
420 10,50 13,08 14,35 1592 17,47 1901 22,03 2556 29,55 31,76 3392 3603 3860 4348 0,14 068 1,09 1,23
440 10,88 13,56 14,89 16,52 18,13 19,73 22,86 2651 30,62 132,90 3512 37,29 3991 4488 0,14 0,71 1,14 1,29
460 11,26 14,04 1541 17,11 18,78 20,43 23,67 27,44 31,67 34,01 36,29 38,50 41,18 46,21 0,15 0,75 1,20 1,34
480 11,63 14,52 1593 17,69 1942 21,12 24,46 2834 32,469 3509 37,41 39,67 4239 4747 0,16 0,78 1,25 1,40
500 12,00 14,98 16,45 18,25 2004 21,80 2524 2923 3369 36,13 38,50 40,80 4355 4866 0,16 081 130 1,46
520 12,36 1544 16,95 1881 20,65 22,46 2600 30,09 34,65 37,14 3955 41,88 44466 4978 0,17 084 1,35 1,52
540 12,71 1588 17,44 1936 21,25 23,11 2674 30,93 3558 38,12 40,56 42,91 4571 5082 0,18 0,88 1,40 1,58
560 1306 1632 17,92 1990 21,84 23,75 27,47 31,75 36,49 3906 4153 43,90 46,71 51,78 0,18 091 1,46 1,64
580 13,40 16,75 18,40 20,42 22,42 2437 28,18 32,55 37,36 3996 42,46 44,84 47,64 5267 0,19 094 1,51 1,69
600 13,73 17,18 18,86 20,94 22,98 2498 28,87 33,32 3820 40,83 43,34 4573 48,52 5347 0,19 097 15 1,75
620 1406 17,59 19,32 21,45 23,53 2558 2954 3407 39,01 41,66 44,18 46,56 4934 54,19 0,20 1,01 1,61 1,81
® 640 1438 18,00 19,77 21,94 2407 2616 30,20 34,79 3979 42,45 44,98 47,35 50,10 5482 0,21 104 166 1,87
= 660 14,69 18,40 20,20 22,43 24,60 26,73 30,83 3549 40,53 4320 4572 48,08 50,79 5536 0,21 107 172 1,93
S 680 1500 18,79 20,63 22,90 2511 27,28 31,45 36,17 41,24 4392 46,43 48,76 51,42 5581 0,22 1,10 1,77 1,99
% 700 1530 19,17 21,05 23,36 2562 27,82 3205 36,82 41,91 4459 47,08 4938 5198 56,17 0,23 1,14 182 2,05
‘Z») 720 1559 1954 21,46 2381 26,11 2834 32,63 37,44 4255 4522 47,68 49,95 5247 5644 023 1,17 187 2,10
5 740 1588 1990 21,86 24,25 2658 28,85 33,19 3804 43,16 4580 48,24 50,45 5289 5661 0,24 1,20 1,92 216
< 760 16,16 20,26 22,25 24,68 2704 2934 33,73 38,61 43,72 4635 48,74 50,90 53,24 5667 025 1,23 198 2,22
2 780 16,44 20,61 22,63 2510 27,49 2982 34,25 39,15 44,25 4684 49,19 51,29 5352 5664 025 1,27 203 2,28
5 800 16,71 20,95 23,00 2550 27,93 30,28 34,75 39,66 44,74 47,30 49,59 51,61 53,73 5650 0,26 1,30 2,08 2,34
820 16,97 21,28 23,36 2590 2835 30,73 3523 40,15 4519 47,70 49,94 51,87 0,27 1,33 2,13 2,40
840 17,22 21,60 23,71 26,28 28,76 31,16 3568 40,61 4560 48,06 50,22 52,07 0,27 1,36 2,18 2,45
860 17,47 21,91 24,05 26,65 2916 31,57 36,12 41,04 4597 48,38 50,46 52,20 0,28 1,40 2,24 2,51
880 17,71 22,21 24,38 27,00 29,54 31,97 3653 41,44 46,30 48,64 50,63 52,26 0,29 1,43 229 2,57
@ 900 17,95 22,51 24,70 27,35 2990 32,35 36,92 4181 46,59 4885 50,74 52,25 0,29 1,46 2,34 2,63
920 18,18 22,79 2500 27,68 30,25 32,71 37,29 42,14 4684 4901 0,30 1,49 2,39 269
940 18,40 23,07 2530 28,00 30,59 33,06 37,64 42,45 47,04 49,12 0,31 1,53 244 275
960 18,61 23,33 2559 2831 30,91 3339 3796 42,72 47,19 49,18 0,31 1,56 2,50 2,81
980 18,82 23,59 2586 28,60 31,21 33,70 38,26 42,97 47,31 49,18 032 1,59 255 286
1000 19,02 23,83 26,13 28,88 31,50 33,99 38,53 43,18 47,37 49,13 0,32 1,62 260 292
1020 19,21 24,07 26,38 29,15 31,78 34,26 38,78 43,35 47,39 033 1,66 265 2,98
1040 19,39 24,30 26,62 29,40 32,04 34,52 39,01 43,49 47,36 034 1,69 270 3,04
1060 19,57 24,51 2685 29,64 32,28 34,76 3921 43,60 47,29 034 1,72 2,76 3,10
1080 19,74 24,72 27,07 29,87 32,50 34,97 3938 43,67 47,16 035 1,75 281 3,16
1100 19,90 2492 27,27 30,08 32,71 3517 3953 43,71 46,99 0,36 1,79 2,86 3,21
1120 20,06 25,10 27,47 30,28 3291 3535 39,66 43,71 036 1,82 291 3,27
1140 20,20 2528 27,65 30,46 33,08 3551 3975 43,67 0,37 1,85 29 333
1160 20,34 2544 27,82 30,63 33,24 3565 139,82 43,60 0,38 1,88 302 3,39
1180 20,47 2559 27,98 30,78 33,38 3577 3986 4349 0,38 1,92 307 345
1200 20,60 2574 28,12 30,92 33,50 3586 39,87 43,34 03?2 1,95 3,12 3,51
1220 20,71 2587 28,25 31,04 33,61 3594 3986 0,40 1,98 3,17 3,56
1240 20,82 2599 2837 31,15 33,69 3599 3982 0,40 2,01 3,22 3,62
1260 20,92 26,10 28,48 31,24 33,76 36,03 39,74 0,41 2,05 3,28 3,68
1280 21,01 26,20 28,57 31,32 33,81 36,04 3964 042 2,08 3,33 3,74
1300 21,09 26,28 28,65 31,38 33,84 36,03 39,51 0,42 2,11 3,38 3,80
1320 21,16 26,36 28,72 31,43 33,86 36,00 0,43 2,14 3,43 3,86
1340 21,23 26,42 28,77 31,45 33,85 3594 30 0,44 2,18 3,48 3,92
1360 21,29 26,47 28,81 31,47 33,82 35,86 V> m/s . 0,44 2,21 3,53 3,97
1380 21,34 26,51 28,83 31,46 33,78 3576 Wenden Sle.5|ch el 0,45 2,24 3,59 4,03
1400 21,37 26,54 28,84 31,44 33,71 3564 unsere Ingenieure 0,45 2,27 3,64 4,09
der Anwendungstechnik!
@ v (m/s)
dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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Tabelle 54

Scheiben

statisch ausgewuchtet

v (m/s)

O OO ONN) O~ 0000

®© ONOO U A WwW
0 NLE—A 0O

Richtdurchmesser der kleinen Scheibe dy (mm)

560 630
37,57 43,78
40,95 46,07
2531 19,38
202 2,37
374 440
534 629
687 810
834 985
976 11,53
113 1317
1247 1477
1378 16,32
1505 17,84
1629 19,32
1751 2076
18169 2217
1985 23,54
2098 = 24.88
22,09 | 26,19
2316 27.46
2421 2870
2523 29,90
2623 31,06
2719 32,19
2813 3329
2904 3434
2992 3536
3078 36,33
31,60 37,27
32,39 3817
3315 39,03
3388 39,84
3458 40,61
3524 41,34
35,88 42,02
36,47 42,65
3704 4324
3757 4378
38,06 44,27
3852 4471
3894 4510
3932 4544
3966 4573
39,97 4596
4023 46,13
4046 46,25
40,64 46,32
4078 46,32
40,88 | 46,27
40,94 4615
40,95 | 4598
40,91 4574
40,83 4543
40,71 4507
40,53 44,63
4031 4413
4004 43,56
3972 42,93
39,35
3893
38,46
37.93
3736

670

710

49,97
49,80

2,76

750

800

dynamisch ausgewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)

850

O A—00 W
0 BRONRN

48,20 45,02
3,68 3,92 4,16
6,88 7,33 7,78
988 1053 11,18
12,75 13,60 14,43
15,52 16,55 17,57

59,46 61,76
59,85 62,00
60,12 62,09
60,26 62,04
60,27 61,83
v>30m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!

Ubersetzungszuschlag

RO R € L W e wi - =
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(kW) pro Riemen fiir
6

1,27 >1,57

is
1,57

3,07
416
6,35
0,09
0,18
0,26
0,35
0,44
0,53
0,61
0.70
079
0,88
0,96
1,05
1,14
123
1.31
1,40
1/49
1,58
1:66
1,75
1,84
1/93
2,02
2,10
219
2,28
237
2,45
2,54
2,63
2,72
2,80
2,89
2,98
3,07
3,15
3124
333
3,42
3,50
3,59
368
3,77
3,86
3,94
4,03
412
421
429
438
4,47
4,56
4,64
473
4,82
4,91
4,99
5,08
517
526

O—=NwWh
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NoOUA W

v (m/s)
Scheiben
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Der Keil-Flach-Antrieb besteht aus einer Rillenscheibe und einer
Flachscheibe. Fir Antriebe mit stoBweiser Belastung oder mit
groflem Schwungmoment kann diese Art der Leistungsibertragung
unfer gewissen Voraussetzungen zum Einsatz kommen. Da haufig

Schwung- oder Flachscheiben vorhanden sind, kénnen die Kosten
des Antriebes verringert werden. Bei Umstellung eines Flach-
riemenantriebes auf einen Keil-Flach-Antrieb wird es in der Regel
wirtschaftlich sein, die Flachscheibe weiterzuverwenden.

a = Achsabstand (mm)
b = Kranzbreite der Flachscheibe (mm)
b, = untere Riemenbreite (mm)
b, = Kranzbreite der Rillenscheibe (mm)
D, = AuBendurchmesser der Flachscheibe (mm)
D; = Zuschlag zur Ermittlung des theoretischen

Berechnungsdurchmessers (mm)
d, = AuBendurchmesser der Rillenscheibe (mm)
dgy = Richtdurchmesser der Rillenscheibe (mm)
F, = Flache der Keilriemen auf der Flachscheibe (cm?)
f = Zuschlag zur Ermittlung der Kranzbreite

der Flachscheibe (mm)
h = Woalbhshe pro 100 mm Scheibenkranzbreite (mm)
i = Ubersetzung
Lan = errechnete AuBBenlénge des Kraftbandes (mm)
Ly = errechnete Richtlédnge des Keilriemens (mm)
pr = spezifische Flachenpressung (N/cm?)
P = vom Riementrieb zu Gbertragende Leistung (kW)
S, = Umfangskraft (N)
o = Umschlingungswinkel

an der Flachscheibe = 360° - B (°)
kf = Faktor

Richtlange Ly 2 Wirklange L,
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Berechnung von Keil-Flach-Antrieben

Die leistungsmé&Bige Berechnung eines Keil-Flach-Antriebes wird
nach der gleichen Methode durchgefiihrt, wie sie auf den
Seiten 81 bis 83 aufgezeigt ist. Um einen funktionssicheren und
wirtschaftlichen Keil-Flach-Antrieb zu gestalten, missen folgende
wichtige Voraussetzungen iberprift werden:

@ Die kleine Scheibe muss immer als Rillenscheibe ausgebildet
sein.

@ Beim Einsatz von Einzelriemen diirfen nur klassische Keilriemen
der Profile Z/10, A/13, B/17, C/22, D/32, E/40 eingesetzt

werden.

@ Schmalkeilriemen dirfen grundsatzlich nicht verwendet werden,
da sie aufgrund der geringen unteren Riemenbreite und der
gréferen Riemenhshe zum Kippen und Verdrehen neigen.

@ Optibelt KB Kraftbander — mit Schmalkeilriemen oder klassi-
schen Keilriemen - eignen sich wegen ihrer Einband-
charakteristik besonders gut fir diese Antriebsart. Ein Verdrehen
wird auch bei extremen StéBen verhindert.

@ Besonders wirtschaftlich wird ein Keil-Flach-Antrieb, wenn

ko Da-ddq
a

zwischen 0,5 und 1,15 liegt.

Die ginstigste Antriebsdimensionierung wird bei kf = 0,85
erreicht. Liegt der kf-Faktor auBerhalb des empfohlenen
Bereiches, so ist es wirtschaftlicher, einen normalen Keilriemen-
antrieb vorzusehen.

® Aus diesen Voraussetzungen ergeben sich folgende Empfeh-

lungen:
klassische Kraftbénder
Keilriemen
Uber- i=MZ3 i=DQ+D223
setzung dy da
Azl = Dg azl = D
Achs-
abstand Dy -dyg a= D, - do
=085 D
Do da - La=do
a a
kf-Faktor

0,5<kf,=1,15

® Bei der Berechnung der Anzahl der Riemen und der Vor-
spannung ist zu beachten, dass ein besonderer Winkelfaktor c;
nach folgender Tabelle eingesetzt werden muss.

Tabelle 55: Winkelfaktor c; (nur fir Keil-Flach-Antriebe)
D, - dy4

kf = - ﬂ = C
0 180° 0,75
0,07 176° 0,76
0,15 170° 0,77
0,22 167° 0,79
0,29 163° 0,79
0,35 163° 0,79
0,40 156° 0,81
0,45 153° 0,81
0,50 150° 0,82
0,57 146° 0,83
0,64 143° 0,84
0,70 140° 0,85
0,75 137° 0,85
0,80 134° 0,86
0,85 130° 0,86
0,92 125° 0,84
1,00 120° 0,82
1,07 115° 0,80
1,15 110° 0,78
1,21 106° 0,77
1,30 100° 0,73
1,36 96° 0,72
1,45 90° 0,70

® Die Léngenberechnung wird fir klassische Keilriemen nach der
Richtlinge Ly und fir Kraftbdnder nach der AuBenldnge L,
durchgefihrt. Deshalb muss zum AuBendurchmesser der Flach-
scheibe der Zuschlag D7 addiert werden, um den theoretischen
Berechnungsdurchmesser zu erhalten.

Zuschlag Dz zur Ermittlung des
Berechnungsdurchmessers

klassische Keilriemen

Profil  Z/10 A/13  B/17 C/22 D/32 E/40
Dz 7 10 13 18 23 25

Kraftbdnder

Profil 3(;/]/ ﬁ\gf g\g SPZ SPA SPB SPC M E'é ﬁé %
Dz 43 23 41 12 15 19 26 12 20 24 35

Berechnung der Richtlénge fir klassische Keilriemen

- 2
Lyn ~ 2a + 1,57 (dg + D, + D) + W

Berechnung der Auf3enldnge fior Kraftbander

(Dq + DZ - dc)2

Loth = 2a + 1,57 (dg + Dy + D7) + e

Langenumrechnungswerte finden Sie auf Seite 149/150.
Richtlange Ly =2 Wirklange L,
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® Die Flachscheibe sollte zylindrisch ausgefihrt sein. Bei vor-
handenen Flachscheiben, die bei einem Keil-Flach-Antrieb
wieder verwendet werden, ist die Wolbhohe der Laufflache zu
iberpriifen.

Dabei ist folgende Bedingung einzuhalten:
Maximale Wélbhéhe
hmax = 1 mm pro 100 mm Scheibenkranzbreite

h= Da+d0 (h < hmax)
AuBerdem muss die Scheibenkranzbreite nach folgendem Beispiel
berechnet bzw. kontrolliert werden.

Gegeben/Berechnet:
Rillenscheibe 6 Rillen
Profil B/17
Achsabstand a 850 mm
Loésung:

b= b2 +f

b=120+35=155 mm

b, fir klassische Keilriemen, Seite 44, Tabelle 8.
b, fir Kraftbdnder, Seite 48, Tabelle 14.
f aus Tabelle 56.

Gewdhlte Standard-Flachscheibe nach DIN 111 mit Kranzbreite
b=160 mm.

Tabelle 56: Zuschlag f zur Ermittlung der Kranzbreite der Flachscheibe

Z/10, SPZ, A/13/HA,

3V/9) SPB 5V/15J) C/22/HC, SPC D/32/HD, 8V/25) E/40
a f a f a f a f a f
< 500 20 < 750 25 < 1000 30 < 1250 40 <1750 45
500-750 25 750-1000 35 1000-1250 40 1250-1750 50 1750-2250 60
> 750 30 > 1000 40 > 1250 50 > 1750 65 > 2250 75

Berechnung der spezifischen Flachenpressung
Berechnung der Umfangskraft S, (N)

S, = P . 1000

v

Von den Keilriemen belegte Flache auf der
Flachscheibe F, (cm?2)

Dy-m-0o-b, z

Fil=—""3%000

Formel:

Berechnung der statischen Trumkraft fir
Keil-Flach-Antriebe T (N)

_ 500'(2,25—C])’P3+k_v2

Ci-Z-V

T
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Spezifische Fldchenpressung ps (N/cm?2)*

=S
pf_ Fl

Empfohlene spezifische Flachenpressung p; (N/cm?)*
pr < 4 N/cm?*

* 10 N/cm?2 = 1 Bar = 10° Pascal

Als Ergéinzung zur Berechnungsmethode der Seiten 81
bis 83 muss die Trumkraft im statischen Zustand fir
Keil-Flach-Antriebe laut nebenstehender Formel be-
rechnet werden.
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Rollen sind Rillen- oder Flachscheiben, die innerhalb eines Antriebs-
systems keine Leistung Ubertragen. Da sie zusdtzliche Biege-
spannung im Riemen erzeugen, sollten sie ,sparsam” und nach
Méglichkeit nur in den folgenden Féllen eingesetzt werden:

@ bei festen Achsabsténden, um die erforderliche Vorspannung
aufzubringen sowie die maximal mégliche Riemendehnung
aufzufangen

® als Beruhigungs- und Fihrungsrolle bei sehr langen, freien
Riementrums, die zum Verdrehen neigen

® als AuBenrolle bei zu geringem Umschlingungswinkel an einer
der belasteten Scheiben; dadurch wird der Umschlingungs-
winkel vergréBert und ibermaBiger Schlupf bzw. eine Erhhung
der Anzahl der Riemen héufig vermieden

® als Fihrungs- und Umlenkrolle bei Antrieben, deren Scheiben
nicht in einer Ebene liegen, wie z.B. mit 90° verdrehten
Riementrums

@ um Riemen an stérenden Bauteilen vorbeizufihren

® als beweglich angebrachte Spannrolle zur Erreichung standig
gleichméfig wirkender Vorspannung; die Spannrollenkraft wird
meist durch Feder, Pneumatik oder Hydraulik erzeugt

@ als Kupplungsrolle, mit der anzutreibende Aggregate ein- und
ausgeschaltet werden. Aufwandige Kupplungen sind nicht
mehr notwendig. Fir diese Einsatzzwecke sind Optibelt KB
Kraftbander wegen ihrer Einbandcharakteristik  bestens
geeignet.

Missen Rollen aus den vorgenannten Grinden unbedingt einge-
setzt werden, sind folgende Kriterien bei der Antriebskonstruktion
zu beachten:

® Anordnung der Rolle

@ Lage der Rolle im Riementrum
@ Rollendurchmesser

® Gestaltung der Rolle

@ Verstellweg der Rolle zur Montage sowie zum Spannen und
Nachspannen der Riemen

@ Korrektur des Leistungswertes Py

Anordnung der Rolle

Rollen kénnen grundsétzlich je nach Antriebssituation als Innen-
oder AuBenrolle angebracht werden.

Wenn nicht konstruktive Erfordernisse fir eine AuBBenrolle sprechen,
ist eine Innenrolle meist vorteilhafter. Ihr Durchmesser kann kleiner
als der einer AuBenrolle gewdhlt werden.

Innenrollen kénnen je nach Riemenart als Rillen- oder Flach-
scheibe ausgefihrt sein.

Tabelle 57: Profilabmessungen

q Rillen- Flach-
R e scheibe scheibe
Hochleistungs-Schmalkeilriemen
DIN 7753 Teil 1 ([

SPZ; SPA; SPB; SPC

Hochleistungs-Schmalkeilriemen

USA-Standard RMA/MPTA ®

3V/9N; 5V/15N; 8V/25N

klassische Keilriemen DIN 2215

Z/10; A/13;B/17; 20; C/22; 25; ® ()
D/32; E/40

Kraftbénder mit

Hochleistungs-Schmalkeilriemen [ [ )

3V/9J; 5V/15); 8V/25); SPA; SPZ; SPB; SPC

Kraftbénder mit
klassischen Keilriemen () ()
A/HA; B/HB; C/HC; D/HD

Fir flankenoffene Keilriemen und Kraftbénder gelten gleiche
Bedingungen aus Tabelle 57.

Innenrollen verringern den Umschlingungswinkel an den belasteten
Scheiben und damit auch den Winkelfaktor c;. Bei der Errechnung
der Anzahl der Riemen ist daher der Winkelfaktor zu wahlen, der
sich bei maximaler Riemendehnung ergibt (sieche Tabelle 59,
Seite 119).

Au3enrollen missen grundsatzlich als Flachscheiben ausgefihrt
sein, da sie auf dem Riemenricken laufen. Sie vergréBBern den
Umschlingungswinkel. Es muss jedoch darauf geachtet werden,
dass die maximal mégliche Riemendehnung aufgefangen werden
kann und dabei nicht am gegeniberliegenden Trum angestof3en
wird. Wegen der entgegengesetzten Biegewechsel beim Einsatz
von AuBenrollen ist mit Verminderung der Riemenlebensdauer zu
rechnen.

Keilriemen-Sonderausfihrungen auf Anfragel!
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Lage der Rolle im Riementrum

Die theoretischen Leistungsformeln und die Praxis haben gezeigt,
dass Rollen méglichst im Leertrum angebracht werden sollen. Die
Sponnrollenkrcg kann dadurch bedeutend geringer gehalten
werden. Eine beweglich angebrachte Rolle darf nicht in einem
reversierenden Antrieb eingesetzt werden, da Last- und Leertrum
zwangslaufig stdndig wechseln.

Lassen Sie sich bei der besonderen Problematik von beweglich
angebrachten Rollen durch unsere Ingenieure der Anwendungs-
technik beraten.

Abb. 1

Abb. 3

Lasttrum

maglichst weit

Leertrum

Lasttrum

Rillenscheiben kénnen als Innenrolle an jeder Stelle des Leertrums
angebracht werden. Nach Méglichkeit sollten jedoch an beiden
Scheiben gleiche Umschlingungswinkel entstehen. Dabei muss von
der Endstellung der Rolle, also nach maximal anzunehmender
Riemendehnung, ausgegangen werden.

Abb. 2

Lasttrum

Flachscheiben, ob innen oder auBen angebracht, sind méglichst
weit von der Rillenscheibe, in der die Riemen als Ndachstes ein-
laufen, zu platzieren. Etwaige Fluchtungsfehler zwischen Rolle und
Scheibe, die durch seitliche Bewegungen auf der Flachscheibe
entstehen, werden dadurch weitgehend vermieden.
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Bei Antrieben mit langen Riementrums sind als Innenrolle Rillen-
scheiben vorzuziehen, da es bei Flachscheiben zu seitlichen
Schwingungen und zum Verdrehen der Riemen kommen kann.

Mindest-Durchmesser fir Innenrollen

Innenrolle = kleinste belastete Scheibe des Antriebssystems

Mindest-Durchmesser fur Au3enrollen

AuBenrolle = 1,35-mal kleinste belastete Scheibe des
Antriebssystems

Ausnahmen:
Profil Durchmesser der Mindest-Durchmesser
kleinsten belasteten der AuBBenrolle
Scheibe des Antriebs
(mm) (mm)
Z/10 56- 63 Q0
A/13 71- 90 125
SPZ, 3V/9N 63- 90 125
SPA 90-112 150

Eine Unterschreitung der empfohlenen Mindest-Rollendurchmesser
fihrt zu einer erheblichen Einschrénkung der Gblichen Lebens-
dauver der Riemen. Durch den Einsatz von Optibelt Sonderaus-
fihrungen kann jedoch die Lebensdauer angehoben werden.

Gestaltung der Rolle

Rillenscheiben, die als Rollen verwendet werden, haben iblicher-
weise genormte Rillenabmessungen. Bei schwingungsintensiven
Antrieben mit sehr langen Achsabsténden empfiehlt sich die
Verwendung von Tiefrillenscheiben.

Flachscheiben sollen nach Méglichkeit zylindrisch und nicht
gewdlbt sein. Zur Fihrung der Keilriemen werden Bordscheiben
empfohlen. Die Ecken zwischen Lauffléche und Bordscheibe sollen
scharfkantig sein. Runde Ecken begiinstigen das Auflaufen der
Riemen auf die Bordscheiben und damit ein Verdrehen.
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Die Kranzbreite bzw. die Laufflache zwischen beiden Bordschei-
ben errechnet sich wie folgt:

b=by,+m
b = Kranzbreite/Laufflache (mm)
b, = Kranzbreite der Rillenscheibe (mm)
m = Additionswert (mm)

Profil Additionswert m (mm)
SPZ, 3V/9N, Z/10 15
SPA, A/13 20
SPB, 5V/15N, B/17 25
SPC, C/22 30
8V/25N 35
D/32 40
E/40 45

gilt auch fiir flankenoffene Keilriemen

Antriebsberechnung

Die Langenberechnung und die Bestimmung der Anzahl der Riemen
werden im Prinzip wie bei 2-Scheiben-Antrieben vorgenommen. Es
sind jedoch einige Details zu beachten:

1. Berechnung der Riemenldnge Uber zwei Scheiben nach der
Formel: Siehe Normenhinweise Seite 156.

- 2
L =~ 20 + 1,57 (dag + dg) + M
a

2. Da der Riemen zwanglos bei festem Achsabstand montiert
werden muss, ist der doppelte Verstellweg y zur errechneten
Riemenldnge Ly, zu addieren (siehe Seite 78/79).

ly=Lan+2y

3. Danach ist die nachstgréfere Standardlange Lys; zu wéhlen.
Es ist zu priffen, meist zeichnerisch, ob bei GuBerster Rollen-
stellung der Riemen noch ausreichend gespannt werden kann.
In dieser Rollenstellung missen also die Standardlénge Ly
sowie der doppelte Verstellweg x aufgenommen werden

(siehe Seite 78/79).

Ly bei Rollenendstellung = Lys; + 2 x

Abb. 4

Stellung der Spannrolle

nach max. Deh- o

bei Nennlénge
nung des Riemens

des Riemens

fester Achsabstand

Anzahl der Riemen

Die Verwendung von Rollen erhsht die Biegespannung in den
Riemen. Um eine entsprechende Lebensdauerreduzierung zu ver-
meiden, muss der Korrekturfaktor ¢4 zusdtzlich in die Berechnung
eingesetzt werden. Dieser Korrekturfaktor beriicksichtigt die Anzahl
der Rollen bei eingehaltenem Mindest-Durchmesser.

Tabelle 58
Anzahl der Rollen Ca
0 1,00
1 0,91
2 0,86
3 0,81

Die Nennleistung Py je Riemen wird wie bisher fir die kleinste
belastete Scheibe bericksichtigt.

Fir die Ermittlung des Winkelfaktors c¢; muss von dem kleinsten
Umschlingungswinkel der belasteten Scheiben ausgegangen wer-
den, der sich bei maximal méglicher Riemendehnung ergibt.

Tabelle 59: Winkelfaktor c;

B= J = <1
75° 0,82 175° 1,00
80° 0,84 180° 1,00
85° 0,86 185° 1,00
90° 0,88 190° 1,00
95° 0,90 195° 1,01
100° 0,91 200° 1,01
105° 0,92 205° 1,01
110° 0,93 210° 1,01
115° 0,94 215° 1,01
120° 0,95 220° 1,01
125° 0,96 225° 1,01
130° 0,96 230° 1,01
135° 0,97 240° 1,02
140° 0,97 250° 1,02
145° 0,98
150° 0,98
155° 0,99
160° 0,99
165° 0,99
170° 1,00

Durch Beriicksichtigung des Rollenfaktors c, ergibt sich damit
folgende Formel zur Bestimmung der Anzahl der Riemen:

P-CQ
z= —
Pu-cr-ca-cy
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Antriebe mit verschrankt laufenden Riemen werden auch haufig
kurz ,verschrinkte Antriebe” genannt. Es kann sich dabei um
rdumliche Antriebe mit nicht parallelen Wellen, deren Scheiben
und Rollen nicht mehr in einer Ebene liegen, sowie um Antriebe mit
zwei parallelen, aber gegenlaufigen Wellen handeln. Diese Art
von Antrieben erfordert durch die Verdrallung der Riemen eine
gewisse Seitenbiegefdhigkeit. Keilriemen eignen sich wegen ihrer
Querschnittsform hierfir besser als Flachriemen. In den meisten
Anwendungsfdallen laufen verschréankte Keilriemen als ,Ein-
strangantrieb”. Aber auch Antriebsldsungen mit Riemensatzen sind
méglich. Die Verschrénkung des Riementrums und das nicht

Viertelverschrankter Antrieb

Von viertelverschrankten Antrieben spricht man, wenn die Wellen
in einem Winkel von 90° zueinander stehen.

Die Ubersetzung i oder 1:i bei viertelverschrénkten Antrieben
sollte nicht > 2,5 sein.

fluchtende Einlaufen der Riemen in die Scheibe fihren zu einer
Reduzierung der iblichen Lebensdauer. Der Ein- und Auslauf-
winkel der Riemen, bezogen auf die Scheibenebene, soll 5° nicht
Uberschreiten. Die erforderliche Neigung der Wellen und Scheiben
zueinander und die Ein- und Auslaufwinkel der Riemen sollten
auBBerdem durch Praxisversuche untermauert werden. Besonders
kritische Antriebe kénnen auBerdem durch Optibelt Sonderaus-
fGhrungen betriebssicherer gestaltet werden.

Nachfolgend sind die wichtigsten verschrénkten Antriebe und
dazugehérigen Konstruktionsrichtlinien dargestellt.

Ist das nicht méglich, so ist ein zweistufiger Antrieb vorzusehen,
wobei eine Stufe als normaler Keilriemenantrieb gestaltet wird.

Viertelverschrénkter Antrieb Ubersetzung i oder 1:i < 2,5

Viertelverschrankter Antrieb Ubersel‘zung ioder 1:i > 2,5
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Konstruktionsrichtlinien fir viertelverschrénkte Antriebe

Draufsicht

Horizontale Welle

Seitenansicht ‘

Horizontale Welle

Vertikale Welle

Lasttrum

1. Opin=5,5 (dag + b2

2. Der Antrieb muss so ausgerichtet sein, dass sich eine Gerade
von der Mitte der vertikalen Welle durch die Mitte b, der
Scheibe auf der horizontalen Welle ergibt (Draufsicht). Die ho-
rizEntole Welle muss im rechten Winkel zu dieser Geraden
stehen.

3. Die waagerechte Mittellinie der Scheibe auf der horizontalen
Welle muss um das Maf3 y; hsher liegen als die Mittellinie der
Scheibe auf der vertikalen Welle (Seitenansicht). Der Wert y,
andert sich mit dem Achsabstand a.

Tabelle 60
Achsabstand y1 (mm) y1 (mm)
a klassische Schmal-
(mm) Keilriemen keilriemen

1200 < 1500 5 -
> 1500 <2000 8 5
> 2000 <2500 12 8
> 2500 < 3000 17 10
> 3000 < 3500 25 15
> 3500 < 4000 35 25
> 4000 < 4500 45 30
> 4500 < 5000 55 40
> 5000 < 5500 65 45
> 5500 < 6000 80 55
> 6000 100 65

. Die Drehrichtung muss so gewdhlt werden, dass das Lasttrum S,

unten liegt.

. Fir Einzelkeilriemen sind méglichst Tiefrillenscheiben vorzu-

sehen. Damit wird ein besseres Ein- und Auslaufen des Riemens
erreicht und ein Verdrehen verhindert.

. Beim Einsatz von Kraftbédndern niemals Tiefrillenscheiben

einsetzen, sondern immer Kraftbandscheiben. Auf jeden Fall
empfehlen wir eine Beratung durch unsere Abteilung Anwen-
dungstechnik.

. Beim Berechnungsvorgang zur Bestimmung der Anzahl der

Riemen ist laut Berechnungsbeispiel von Seite 81 bis 83 vorzu-
gehen. Der Winkelfaktor ist grundsétzlich mit ¢ = 1 zu berick-
sichtigen.

. Die Trumkraft T ist mit der Formel von Seite 116 zu berechnen.

. Die Antriebs- oder Arbeitsmaschine muss verstellbar sein, damit

die Riemen zwanglos aufgelegt werden kénnen bzw. die
erforderliche Vorspannung aufgebracht und die bleibende
Dehnung wdhrend des Riemenlaufs aufgenommen werden
kann.
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Achtelverschrankte Antriebe

Achtelverschréinkte Antriebe werden selten bendtigt. Die Wellen
bei diesem Antriebssystem stehen in einem Winkel von 45°
zueinander.

Konstruktionsrichtlinien
1. Qnin = 4 (ddg + b2)

2. Sonst gelten die Konstruktionsrichtlinien der viertelverschrankten
Antriebe.

Antriebe mit 180° verschrédnkten Riemen

An-und Abtriebswellen liegen, wie bei normalen Antrieben, parallel
zueinander. Der Riemen wird um 180° verschrankt, sodass sich die

beiden Trums kreuzen. Dadurch wird auf preiswerte Weise eine
Drehrichtungsénderung erreicht.

I\f\'\ndes\""“m\an

ge \—m\“

N

<—dg
-

Konstruktionsrichtlinien

1. Um ein einwandfreies Einlaufen der Riemen in die Scheibenrillen
zu gewdbhrleisten, diirfen die in der nachstehenden Tabelle
aufgefihrten MindestTrumléngen nicht unterschritten werden.

Tabelle 61
q Mindest-Trumlénge L,
Profil {mm)
SPZ, 3V/9N 350
SPA 400
SPB, 5V/15N 450
SPC 600
8V/25N 700
A/13 460
B/17 560
C/22 720
D/32 940
E/40 1150
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2. Der Kreuzungsbereich der beiden Riementrums soll méglichst in
der Mitte des Antriebes liegen. Dadurch wird die Reibung der
beiden Trums aneinander in diesem Bereich herabgesetzt. Um
eine Berihrung génzlich zu verhindern, empfiehlt es sich, nahe
dem Kreuzungspunkt eine Ablenkrolle im Leertrum S, anzu-
bringen.

3. Langenberechnung

2
L=2a+ 1,57 (dg + dy + (dg + di)
4 a

4. Sonst gelten die gleichen Konstruktionsrichtlinien der viertel-
verschrankten Antriebe von Punkt 4 bis 9.

« gilt auch fir flankenoffene Keilriemen
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Aramid ist eine organische Polyamidfaser, die in einem aufwandi-
gen chemischen Verfahren hergestellt wird. Sie wird dort einge-
setzt, wo héchste Beanspruchung und Zuverléssigkeit gefordert
sind. Die Verarbeitung dieser Faser erfordert allerdings grofite
Erfahrung und Know-how sowie ausreichend Prijf- und Testmaglich-
keiten. Aramid wird als Zugstrangmaterial fir hoch belastbare
Keilriemen und Kraftbéander eingesetzt.

Aufbau und Eigenschaften

Aramid zeichnet sich gegeniber den Ublichen Zugstrangmateria-
lien, z. B. Polyester, durch extrem geringe Dehnung aus. Die Bruch-
festigkeit ist bei gleicher Fadenstdrke anndhernd doppelt so
hoch.

Zugfestigkeit  Bruchdehnung Spannung bei

(cN/tex) (%) 2 % (cN/tex)
Polyester 81 14 15
Aramid 190 4 73

cN = Centi-Newton Fadengewicht: 1 tex = 1 g/1000 m

Trotz der iberaus hohen Festigkeit ist diese Faser auch GuBerst
biegewillig und besitzt geniigend Elastizitdt, um StéBe bzw.
Schwingungen zu démpfen.

Aus diesen Eigenschaften, die fir den Einsatz von Keilriemen und
Kraftbédndern besonders wichtig sind, resultieren Werte, wie sie
bisher in dieser Kombination undenkbar waren.

Optibelt Keilriemen mit Aramid-Aufbau bestehen aus:

Anwendungsgebiete

Die Vorteile der Optibelt Keilriemen und Kraftbdander mit Aramid
kommen dort zur Geltung, wo

@ hochste Leistungsibertragung gefordert,

@ eingeschrankte Baubreiten gegeben,

@ geringe Verstellwege zum Spannen und

® hohe Temperatureinwirkungen vorhanden sind.

So kénnen z. B. bei gleicher Riemenanzahl und unveranderten
Antriebsgegebenheiten wesentlich hohere Leistungen Ubertragen
werden, ohne dass sich die Lebensdauer der Riemen reduziert.
Selbst Antriebe, deren Funktion bisher kritisch beurteilt werden
musste, sind jetzt weitgehend risikolos. Héhere Belastungsgrenzen
elten nunmehr als Sicherheitszonen, minimale Riemendehnung
?Uhrt anndhernd zu Wartungsfreiheit.

Aus diesen Griinden finden sie vorzugsweise an stark beanspruch-
ten Antrieben:

@ bei kritischen Antrieben im Maschinenbau,

@ an Sondermaschinen,

@ im Landmaschinenbau und

® an Gartenbaugerdten

Verwendung.

Achtung: Fir 2-Scheiben-Antriebe werden besondere Anforderun-
gen an die Wellen und Lager gestellt.

Vorzugsweise sind bei Aramid-Keilriemen/Kraftbéndern feder-
belastete Spannrollen (Innen-/Aufenrolle) einzusetzen!

Im Rahmen dieser Ausfihrungen kénnen nicht alle Kriterien
behandelt werden. Lassen Sie sich bei der besonderen Problematik
durch unsere Ingenieure der Anwendungstechnik beraten.

Gummi-Faser-Oberbau
£ lf‘ ko F‘F{\ Aramid-Zugstrang
Sars Einbettmischung
Gummi-Faser-Unterbau

Umhillungsgewebe

Riemenoberbau

%C@ @(ﬂ GP{S}L Aramid-Zugstrang

—— Einbettmischung

Riemenunterbau

o o P T e e

Formzahnung

Der hochwertige, besonders préparierte Aramid-Zugstrang ist in
eine Gummi-Mischung eingebettet. Er wird durch den Ober- und
Unterbau wirksam abgestitzt. Diese Bauteile bestehen aus einer
Polychloroprene-Gummi-Mischung mit Fasern. Das Umhillungsge-
webe ist beidseitig mit einer Gummi-Mischung behandelt und
umschlie3t den gesamten Keilriemen.

Spezielle Anwendungsfélle werden auch mit flankenoffenen Keil-
riemen und Kraftbéndern in Verbindung mit Aramid-Zugstréingen
geldst.

Antriebsberechnung

Die Berechnung ist geméafl dem Beispiel auf Seite 81 bis
83 durchzufihren.

Es gelten jedoch héhere Leistungswerte, die gesondert anzufragen
sind.
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Diagramm 6

Zeit-Dehnungsdiagramm Abmessung SPB 2000 L,
130

120 .

110

100

90

80

70

Polyester-Zugstrang

Aramid-Zugstrang
RED POWER II
N~

60
50 /

40 /

Laufzeit (Minuten)

30

20

\ ™
\
\

10+

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Achsabstandszunahme x (mm)

Prifanordnung Achsabstandszunahme [mm]

L ]

] : : T :

r<_ loser Achsabstand

d;/d, =180 mm
n; =1750 min’
Abbremsleistung P =15 kW

Hier wird die zeitabhdngige Zunahme der Gebrauchsdehnung
(Achsabstandszunahme) bei drei Riemenausfihrungen dokumentiert.

Polyesterriemen erfordern weitere Nachspannvorgénge
(s. Kapitel Konstruktionshilfen).

1600 N

Diagramm 7

Leistungsdiagramm Abmessung 8V 2000 Ly
AuBendurchmesser der kleinen Scheibe dy = 450 mm
Ubersetzung i > 1,57

120
s
< 100
r4
o
§ 80
£
9
=
‘®
Y
2
o]
c 40
2
1]
2
€ 20
[T}
4

0

O g0 (P 40 (P g0 (B g P
Drehfrequenz n (min')

Dieses Diagramm zeigt im direkten Leistungsvergleich das wesentlich héhere
Leistungsvermdgen des Optibelt Keilriemens mit Aramid-Aufbau.

Profile/Léngen

Optibelt Keilriemen und Kraftbénder in ummantelter und flan-
kenoffener Ausfihrung mit Aramid sind nach DIN/ISO und
USA-Standard RMA/MPTA lieferbar.

Langen und Mindest-Abnahmemengen auf Anfrage.

Besonderer Hinweis:
Aramidriemen sind im Satz zu bestellen!
Keilriemen/Kraftbander sind im Satz zu bestellen!

Profil Langenbereich Sortiment
Keilriemen
SPZ > 1000 L,, < 35501,
SPA > 1000 L, < 4500 L,
SPB > 1250 L, < 8000 L,
SPC > 2000 L,, < 12500 L,, . .
laut jeweils
3V/9N >3V 400 /9N 1016 L, < 3V 1400 / 9N 3556 L, Sk
ultiger
5V/15N > 5V 500 / 15N 1270 L, <5V 3550/ 15N 9017 L, g. = .
Optibelt Liste
8V/25N > 8V 1000 / 25N 2540 L, < 8V 5000 / 25N 12700 L,
Kraftbédnder
3Vv/9) >3V 500 /9) 1270 L, <3V 1400 / 9) 3556 L,
5V/15J =5V 500 / 15) 1270 L, <5V 3550/ 15) 9017 L,
8V/25) > 8V 1000 / 25) 2540 L, < 8V 4750 / 25) 12065 L,

Weitere Profile, Lingen sowie Mindest-Abnahmemengen auf Anfrage.

Richtlange Ly 2 Wirklange L,,; AuBenlénge = L,
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Fir einwandfreie Leistungsibertragung und Erreichen der iblichen
Riemenlebensdauer ist die korrekte Riemenvorspannung von
Wichtigkeit. Haufig fihrt zu geringe oder zu hohe Vorspannung
zum frihzeitigen Ausfall der Riemen. Ein Uberspannen hat oft auch
Lagerdefekte an der Antriebs- oder Arbeitsmaschine zur Folge.

Es hat sich gezeigt, dass allgemeine Vorspannungsangaben z. B.
mit der ,Daumendruckmethode” nicht geeignet sind, Antriebe
optimal zu spannen, um sie wirtschaftlich voll ausnutzen zu kénnen.
Daher empﬁehlt sich, mit den folgenden Optibelt Methoden die
erforderliche statische Trumkraft T individuell fir jeden Antrieb zu
berechnen. Sie ist die geringstmdgliche fir einen Antrieb, die es
noch erlaubt, unter Beriicksichtigung des normalen Schlupfes die
hdchste Leistung des Antriebes zu Gbertragen.

Nachdem die Riemen montiert sind und die ermittelte Achskraft
aufgebracht wurde, ist die Vorspannung zu kontrollieren. Verwen-
den Sie hierzu unser Optibelt Vorspannungsmessgerat.

Wahrend der ersten Betriebsstunden ist der Antrieb zu beobachten
und erfahrungsgemaB nach einer Laufzeit unter Volllast von 0,5 bis
4 Stunden nachzuspannen. Dadurch wird die Anfangsdehnung
aufgenommen.

Nach ca. 24 Betriebsstunden ist es haufig angebracht, besonders
dann, wenn nicht dauernd unter Volllast gefahren wird, den Antrieb
zu kontrollieren und gegebenenfalls nachzuspannen. Danach
kénnen die Wartungsintervalle fir den Keilriemenantrieb erheblich
vergroBert werden. Es sind unsere Montage-und Wartungshinweise
auf Seite 134 bis 135 zu beachten.

Ein Uber- oder Unterspannen der Antriebe wird verhindert, wenn
die Vorspannung nach einer der nachfolgend beschriebenen
Methoden berechnet, aufgebracht und kontrolliert wird.

I. Kontrolle der Riemenvorspannung
Uber die Eindricktiefe des Trums

Diese Methode erlaubt die indirekte Messung der berechneten
bzw. vorhandenen statischen Trumkraft. Anwendbar bei den
Profilen SPZ, SPA, SPB, SPC, 3V/9N, 5V/15N, Z/10,
A/13,B/17, 20, C/22,25,D/32, XPZ, XPA, XPB, XPC, 3VX,
5VX, ZX/X10, AX/X13, BX/X17, CX/X22.

E = Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge (mm)
E, = Eindricktiefe des Trums (mm)
f = Prifkraft je Keilriemen (N)
k = Konstante zur Berechnung der Zentrifugalkraft
L = Trumlange (mm)
S = Mindest-Achskraft im statischen Zustand (N)
T = MindestTrumkraft im statischen Zustand

ie Keilriemen (N)

1. Berechnung der statischen Trumkraft nach folgender Formel:

500 - (2,02 —cy) - Pg
~ +k-v
cl-z-v

2

Der Antrieb sollte bei Neumontage mit 1,3 T vorgespannt werden.

2. Ermittlung der Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge E aus den
Riemenvorspannungskennlinien der Diagramme 8 bis 11.

3. Berechnung der Eindriicktiefe des Trums E,, fir die vorhandene
Trumlénge L.

L=g@ - sin —
nom
2

Prifkraft f aus den Diagrammen 8 bis 11 entsprechend dem
Profil in der Trummitte rechtwinklig zum Trum laut obiger
Abbildung aufbringen, Eindriicktiefe messen und, wenn er?or—
derlich, Vorspannung korrigieren.

Kontrolle der Riemenvorspannung
durch Drehzahlmessung

Bei dieser Methode wird iiber den zu berechnenden Schlupf die
Vorspannung kontrolliert. An der An- und Abtriebsscheibe
werden die Drehzahlen einmal im Leerlauf und dann unter
Belastung gemessen.

S = Schlupf (%)
ni. = Drehfrequenz der Antriebsscheibe
im Leerlauf (min”)

ny = Drehfrequenz der Abtriebsscheibe
im Leerlauf

(minT)

nip = Drehfrequenz der Antriebsscheibe
unter Belastung (minT)

nop = Drehfrequenz der Abtriebsscheibe
unter Belastung (minT)

Formel zur Berechnung des Schlupfes:

n/nat

S=(1-
ns/n2g

). 100

Bei Nennbelastung soll der Schlupf 1% nicht Gberschreiten.
Unzul@ssig niedrige Vorspannung oder langere Uberlastung mit
Schlupf Gber 2 % beeintrachtigt die Lebensdauer der Riemen
erheblich.
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Diagramm 8: Riemenvorspannungskennlinien fiir Optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen DIN 7753 Teil 1
4,8

4,6 -

4,4 Profil kK fN)

4,2 SPZ,3V/9N 0,07 25
SPA 012 50

4,0 - SPB, 5V/15N 0,19 75

38 SPC 037 125

3,6 —

3,4 —

3,2

3,0

2,8+

2,6 =

2,4
2,2
2,04
1,8 —
1,6 —
1,4
1,2
1.0 T T Y 1 T 1T T & T & T T T T 1

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T (N)

SPB, 5V/15N

Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge E (mm)

SPZ, 3V/9N

Diagramm 9: Riemenvorspannungskennlinien fir Optibelt VB klassische Keilriemen DIN 2215
4,8
4,6
4,4
4,2+
4,04
3,8
3,6
3,4
3,24
3,0
2,8
2,6 —
2,4 -]

Profil k f(N)

Z/10 0,06 15
A/13 0,11 25
B/17 0,20 50
0,27 75
0,33 100
0,42 125
0,67 150

Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge E (mm)

1,0 I I 1 T I 1 1 I T T I T T 1 1 I
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T (N)
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Diagramm 10: Riemenvorspannungskennlinien fir Optibelt Super XPOWER M=S Schmalkeilriemen — flankenoffen, formgezahnt

4,8
4,6 -
4,4 -

Profil

k

f(N)

XPZ, 3VX
XPA
XPB, 5VX
XPC

4,2 -
4,0 ]
3,8
3,6 -
3,4 -
3,2
3,0
2,8 -
2,6 -
2,4
2,2 -
2,0 -
1,8 1 XPZ, 3VX
1,6 -
1,4 -
1,2 -
1,0 i :

XPB, 5VX

Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge E (mm)

0,06
0,11
0,18
0,34

25
50
75
125

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T (N)

Diagramm 11: Riemenvorspannungskennlinien fir Optibelt SUPER TX M=S Keilriemen - flankenoffen, formgezahnt
4,8

4,6 —
4,4 4 Profil

k

f(N)

2~ T
4,0 - BX/X17
38 CX/X22
3,6
3,4
3,2
3,0
2,8
2,6
od] BX/X17
2,24
2,0
1,8
1,6
1,4-
2] ZX/X10

CX/X22

AX/X13

Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge E (mm)

0,06
0,10
0,17
0,28

15
25
50
100

1,0 [ I ] I 1 | | 1 t 1 1 1 I |

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T (N)

127




Konstruktionshilfen

Technisches Handbuch Keilriemen

Riemenvorspannung fiir optibelt Keilriemen

und optibelt KB Kraftbdander

Ry
optibelt
-

PowerTransmission

lll. Kontrolle der Riemenvorspannung
mit Ldngenadditionswert

Es hat sich bei der Vorspannungskontrolle fir Kraftbénder aller
Profile und fir Einzelriemen gezeigt, dass die Methode der
Eindricktiefe haufig nicht die ideale Kontrollméglichkeit ist.
Daher wird zur Vorspannungsermittlung dieses sehr einfache
Verfahren von uns empfohlen:

1. Trumkraft T errechnen:

500 - (2,02 —¢;) - P
~ +k-v
Ci-Z-V

2

2. Die Messstrecke ,M" des jeweiligen Kraftbandes bzw. des
Einzelriemens wird im ungespannten Zustand auf der Deck-
platte des Kraftbandes oder auf dem Riemenriicken gemessen.
Die Messung kann auch auf dem Antrieb ohne Spannung
vorgenommen werden.

3. Vorgehensweise
a) Die Kraftbénder bzw. Einzelriemen auf den Antrieb legen
und kurzzeitig spannen, um eine Riemenanpassung in der
Profilscheibe zu erreichen.
b) Danach Kraftbénder bzw. Einzelriemen total entlasten.

c) Messstrecke ,M" auf freier Trumlénge markieren
(min. 1000 mm oder ein Vielfaches).

Achtung: Je grofer die Messstrecke, desto groBer die
Messgenauigkeit.

4. Errechnung des Langenadditionswertes A mit der Formel:

_M-R
"~ 1000

R = Dehnungsfaktor aus Tabelle 62, Seite 129

A

5. Die Kraftbénder bzw. die Einzelriemen werden nun so lange
gespannt, bis sich die unter 4. errechnefe Lédngendnderung
ergibt. Somit ist der Antrieb korrekt vorgespannt.

6. Wird der Antrieb nachgespannt, missen die Riemen wieder
entlastet werden, um sie im spannungslosen Zustand erneut zu
messen. Danach ist wieder wie unter 3. bis 5. beschrieben
vorzugehen.
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Beispiel:

Py = 1136 kW
c = 0,97

v =2591m/s

Antriebsauslegung mit 1 Satz, bestehend aus:
2 Stiick Optibelt KB Kraftbénder 4-8V 3750/25) 9525 L,
2 Stiick Optibelt KB Kraftbénder 5-8V 3750/25) 9525 L,

500 - (2,02 -0,97) - 1136

T= +0,69-25912=1782 N
0,97 -18 - 25791

.M gewdhlt 4000 mm

~ 4000 - 5,4

=21,6 mm
1000

Kraftband so lange spannen, bis Langenadditionswert erreicht ist.
Damit ist die korrekte Vorspannung gegeben.

Bei Erstmontage sollte die Trumkraft mit dem Faktor 1,3
multipliziert werden.
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Tabelle 62: Langenaddition pro 1000 mm Riemenlénge

Profil Kraftband

Einzelriemen

50
75
100
125
150

175
200
225
250
275

300
350
400
450
500

550
600
650
700
800

900
1000
1100
1200
1300

1400
1500
1600
1700
1800

1900
2000
2100
2200
2300

2400
2500
2600
2700
2800

2900
3000
3100
3200
3300

Mindest-Trumkraft im statischen Zustand pro Rippe/Einzelriemen T (N)

k-Faktor fiir Kraftbander

k-Faktor fisr Einzelriemen

Zwischenwerte aus der Tabelle sind durch lineare Interpolation zu ermitteln.
Die Werte beziehen sich nur auf Antriebe mit Keilrillenscheiben.
Fir Keil-Flach-Antriebe sind gesonderte Werte anzufragen!
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(mm) (mm) (mm)
0,8
1,0
1,3
1,6
1,9 0,8
2,2 0,9
2,5 1,1
2,8 1,2
3,0 1,4
3,3 1,5
3,6 1,6 1,6
4,2 1,8 1,8
4,7 2,0 2,1
5,3 2,2 2,3
5,8 2,5 2,5
2,7 2,7
3,0 2,9
3,2 3,1
3,5 3,4
4,2 3,8
4,8 4,2
5,3 4,7
5,1
55

~
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Bei Antrieben, die als Antriebsmaschine Elektromotoren haben und
entsprechend DIN 2211 Blatt 3 gebaut sind bzw. werden, ist
sichergestellt, dass die auftretende dynamische Belastung durch
die entsprechenden Wellen und Lager des Motors aufgefangen
werden Eonn.

Antriebe mit

@ Elekiromotoren, wo die festgelegte Abhdngigkeit von Scheiben-
durchmesser und Leistung Uber diese DIN hinausgeht, wie dies
iberwiegend vorkommt,

@ Verbrennungsmotoren,
@ Turbinen sowie

@ sechr schwere Antriebe wie z. B. Steinbrecher, Kalander oder
hochbelastete Mahlwerke

erfordern jedoch erfahrungsgem&fl die Bestimmung
der dynamischen Lagerbelastung, also die aufiretende
Belastung fir Wellen und Lager am An- und Abtriebsaggregat.

Eine genaue Berechnung der ,dynamischen Achskraft” erspart
unndtige Kosten durch

Belastung im Lastirum wdhrend des Riemenlaufs

1020 - Pg
' Ci -V

Belastung im Leertrum wahrend des Riemenlaufs

1000 - (1,02 = ¢;) - Pg
Sy =

Ci -V

A) Grafische Lésung

® frilhzeitigen Lagerausfall,
® Wellenbruch oder durch
® (berdimensionierte Lager und Wellen.

An- und Abtriebswellen bzw. Lager werden bei 2-Scheiben-
Antrieben mit der gleichen dynamischen Achskraft belastet, jedoch
natirlich in entgegengesetzter Richtung. Beim Einsatz von Rollen
sind fast immer die GroBe der Achskraft und die Richtung an jeder
Scheibe unterschiedlich. Sollen Gréf3e und Richtung der dynami-
schen Achskraft bestimmt werden, empfiehlt sich immer die grafi-
sche Lésung durch das Kréfteparallelogramm mit den dynamischen
Kraften im Lasttrum S; und Leertrum S,.

Soll nur die GréBe der dynamischen Achskraft bestimmt werden,
kann dies Uber die Formel ,S, 4, erfolgen. Im folgenden Beispiel
werden beide Verfahren dargestellt.

Daten aus Berechnungsbeispiel der Seiten 81 bis 83

Ps = 171,6 kW ¢ = 1,00
v =21,76m/s B =170°
S 1020 -171,6 8044 N

' 10.21,76

1000 - (1,02-1,0) - 171,6

2" 1,0 21,76 ~138N

B) Losung Gber Formel S 4y

Achskraft im dynamischen Zustand

1
Sodyn: VS]Q'*‘SQQ—QS] 'SQ-COSB
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optibelt TT3
Frequenz-Messgerat

Das Messgerdat optibelt 773
dient der Vorspannungs-
Uberprifung von Antriebsriemen
durch Frequenzmessung.

Die Anzeige erfolgt direkt

in Hertz (Hz).

Bei Eingabe der Riemenparameter
wird die Vorspannung

in Newton angezeigt.

Vorteile des Gerdates:

@ Berihrungsloses, wiederholgenaues
Messen

® Handliches Gerat

® Grof3er Messbereich
von 10-600 Hz

@ Hohe Messgenauigkeit

® Qualitatsbewertung
des Messergebnisses

@ Speicherung in der Datenbank
® Einfache Handhabung

® Universeller Messkopf
fir komfortable Messung

@ Datenkommunikation iiber PC

Trumkraftberechnung

Formel: T=4.k.L2.f2
T 2 Trumkraft [N]

k = Metergewicht [kg/m]
L £ Trumlénge [m]

f = Frequenz [HZ]

Technisches Handbuch Keilriemen
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optibelt TT mini
Frequenz-Messgerdt

Das Messgerdit

optibelt TT mini

dient der Vorspannungs-
Uberprifung von Antriebsriemen
durch Frequenzmessung.

Dariber hinaus bietet TT mini
folgende Vorteile:

@ Anzeige in Hertz [Hz]

® GrofBer Messbereich
von 10-600 Hz

@ Einfache und wiederholgenaue
Messung

® Kleine, kompakte Bauform
(Handy-Grof3e)

@ Automatische Abschaltfunktion
@ Werkskalibrierung und CE-Abnahme

Optikrik Vorspannmessgerdate

Drucklede

Das Gerat dient einer vereinfachten Metho-
de zur Riemenvorspannung. Es erleichtert
z.B. dem Monteur die Wartung von
Riemenantrieben, wenn die technischen
Daten nicht bekannt sind und die optimale
Vorspannung  daher nicht  berechnet
werden kann. Llediglich der Durchmesser
der kleineren Antriebsscheibe sowie das
Profil mussen festgestellt werden.

Mit dem Optibelt Vorspannmessgerét wird
die Riemenvorspannung abgelesen. Durch
Verringerung oder Erhdhung der Riemen-
vorspannung kann so der gewiinschte Wert
erreicht werden.

’\ \/’\f\f\j\_/\f\/\”\'\/"f‘f"‘ AVAY "\J\J".“J\f\."’\.’"‘\_’\ \/\'

Fir die unterschiedlichen Vorspannwerte
stehen Optikrik O, I, I, lll mit entsprechen-
den Messbereichen zur Verfigung.

Bedienungsanleitung

1. Das Messgerdt wird in der Mitte zwi-
schen den beiden Scheiben auf den
Riemenricken, bei Riemensatzen még-
lichst auf den mittleren Riemen gelegt.
(Vorher den Anzeigearm voll in die
Skalenfléche driicken.)

2. legen Sie das Gerdt lose auf den zu
messenden Riemen und driicken Sie mit
einem Finger langsam auf die Druck-
flache.

3. Vermeiden Sie die Berihrung des Gerg-
tes mit mehr als einem Finger wahrend
des Messvorganges.

4. Fhlen oder héren Sie ein deutliches
Klicken, bitte sofort den Druck einstellen,
Anzeigearm bleibt in gemessener
Stellung stehen.

5. Das Gerdt vorsichtig abheben, ohne
den Anzeigearm zu bewegen, Riemen-
spannung ablesen (siehe Abb.). Ablesen
im Schnittpunkt der Oberkante des
Anzeigearms mit der Skalenfléche.

6. Verringern oder erhéhen Sie die Riemen-
spannung je nach Messergebnis, bis sie
innerhalb der gewiinschten Spannung
liegt.
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Statische Trumkraft-Vorspannung

Durchmesser (N)
Profil der kleinen Scheibe
RED POWER It Standard Super X-POWER MI=§

(ummantelt) SUPER TX M=§

e LA Erst Betrieb Erst et

rst- etriel rst- etrie

(mm) mc;r;uc;ge mecl’:ufc::gee montage  nach Einlauf montage nach Einlauf
Keilriemen eilriemen

< 71 250 200 200 150 250 200

SPZ; 3V/9N; > 71< 90 300 250 250 200 300 250

XPZ; 3VX/9NX > 90<125 400 300 350 250 400 300
> 125*

<100 400 300 350 250 400 300

SPA; > 100 <140 500 400 400 300 500 400

XPA > 140<200 600 450 500 400 600 450
> 200*

<160 700 550 650 500 700 550

SPB; 5V/15N; > 160<224 850 650 700 550 850 650

XPB; 5VX/15NX > 224 <355 1000 800 900 700 1000 800
> 355*

<250 1400 1100 1000 800 1400 1100

SPC; > 250<355 1600 1200 1400 1100 1600 1200

XPC > 355 <560 1900 1500 1800 1400 1900 1500
> 560*

< 50 Q0 70 120 Q0

Z/10; > 50< 71 - - 120 90 140 110

ZX/X10 > 71=<100 140 110 160 130
> 100*

< 80 150 110 200 150

A/13; > 80<100 - - 200 150 250 200

AX/X13 > 100<132 300 250 400 300
> 132*

<125 300 250 450 350

B/17; >125 <160 - - 400 300 500 400

BX/X17 >160 <200 500 400 600 450
>200*

<200 700 500 800 600

C/22; > 200<250 - - 800 600 900 700

CX/X22 > 250<355 900 700 1000 800
> 355*

* Vorspannwerte fir diese Scheiben missen berechnet werden.  Die Vorspannwerte (statische Trumkraff) sind Richtwerte, wenn
keine ausreichenden Antriebsdaten vorliegen. Sie sind auf

Vorspannmessgerdate: maximal Gbertragbare Leistung (je Keilriemen) ausgelegt.
Optikrik O Messbereich: ~ 70- 150 N

Optikrik | Messbereich: 150 - 600 N Berechnungsgrundlage

Optikrik Il Messbereich: 500 -1400 N Schmalkeilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 42 m/s
Optikrik Ill Messbereich: 1300-3100 N Klassische Keilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 30 m/s
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Sicherheit: Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist zu gewdhrleisten, dass sich alle Maschinenkomponen-
ten in einer Sicherheitsposition befinden und diese wahrend der Wartungsarbeiten nicht
verandert werden. Auflerdem sind die Sicherheitsempfehlungen des Masciinenherstellers
zu beachten.

optibelt K5 Keilrillenscheibe mit Taper-Buchse

Die Keilrillenscheiben sind vor der Neu- 3. Welle séubern und entfetten. Scheibe mit '{,cyaﬁr-
elle

t f Beschadi d k k Buchse bis zur gewiinschten Lage auf die
mon O?e ey ERSENCE GG Wine! LElites schieben. Siehe Ausrichten der Keilrillenscheiben.
te Ausfilhrung zu Gberprifen. 4. Bei Verwendung einer Passfeder ist diese zuerst in
Einbau die Nut der Welle einzulegen. Zwischen der Pass-

feder und der Bohrungsnut muss ein Rickenspiel
1. Alle blanken Oberfldchen wie Bohrung und Ke?el- vorhc:den sein. PSS S g
ge

mantel der Taper-Buchse sowie die kegeli 5. Mittels Inbusschlissel nach DIN 911 Stiftschrauben

Bohrung der Scheibe sdubern und entfetten. bzw. Zylinderschrauben gleichméBig mit den in
Taper-Buchse in die Nabe einsetzen und alle An- der Tabelle angegebenen Anzugsmomenten
schlussbohrungen zur Deckung bringen. Halbe erEEn.

Gewindebohrungen miissen ~jeweils halben, ¢ Nach kurzer Betriebszeit 0,5 bis 1 StundeC}
glatten Bohrungen gegenilberstehen. Anzugsmoment der Schrauben Gberprifen un

2. Stiftschrauben (TB 1008-3030) bzw. Zylinder gegebenenfalls korrigieren.
schrauben (TB 3525-5050) leicht eindlen und ein- 7. Um das Eindringen von Fremdkérpern zu ver-
schrauben. Schrauben noch nicht festziehen. hindern, leere Anschlussbohrungen mit Fett filllen.

Taper-Buchsen, Schrauben-Anzugsmomente

Abmessung Schlissel-  Schrauben-  Anzugs-

weite anzahl moment

(Nm)

TB 1008, 1108 3 2 57
TB 1210, 1215, 1310, 1610, 1615 5 2 20,0
TB 2012 6 2 31,0
TB 2517 6 2 49,0
TB 3020, 3030 8 2 92,0
TB 3525, 3535 10 8 115,0
TB 4040 12 3 172,0
TB 4545 14 8 195,0
TB 5050 14 8 275,0

Horizontales Ausrichten der Wellen

Motor- und Maschinenwelle sind ggf. mit einer Maschinenwasserwaage auszu-
richten.

Hinweis!
Maximale Wellenabweichung 0,5°

Vertikales Ausrichten der Keilrillenscheiben

Die Fluchtung der Keilrillenscheiben wird vor und nach dem Anziehen der Taper-
Buchsen an einer Richtschiene geprift.

Hinweis!

Prifen Sie, ob die Kranzbreite der Keilrillenscheiben gleich groB ist. Eine ggf.
vorhandene Abweichung der Kranzbreite muss entsprechend bericksichtigt werden.
Bei symmetrischem Kranzaufbau betrégt der Abstand zur Richtschiene zum schmaleren
Kranz die Halfte der Abweichung.
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Erstmontage

Keilriemen grundsatzlich ohne Gewalt montieren. Montagen mittels Schraubendreher,
Brecheisen efc. verursachen GuBere und innere Beschadigungen des Riemens. Zwangs-
montierte Keilriemen laufen ggf. nur wenige Tage. Eine ordnungsgemdfie Riemen-
montage spart Zeit und Geld.

Bei zu kleinem Verstellweg zum Auflegen sollten die Keilrillenscheiben mit aufgelegten
Riemen auf die Wellen geschoben werden.

Riemenvorspannung

Riemenvorspannwerte gemaf3 Optibelt Empfehlung anwenden. Motor parallel ver-
stellen bis zur angegebenen Riemenvorspannung. Einige Riemenumléufe durchfihren
und nochmals die Trumkraft kontrollieren. ErfahrungsgeméB ist nach einer Laufzeit von
0,5 bis 4 Stunden die Riemenvorspannung nochmals zu prifen und ggf. zu korri-
gieren.

Weitere Hinweise zur Riemenvorspannung siehe Seite 131.

* Optikrik
Zulassige Wellenabweichung
Nach dem Aufbringen der Erstmontagevor-
spannung sollten jeweils die Abstdnde X;, X5  scheiben- Maximal
zwischen den beiden Scheiben dgy;, dy» und der  durchmesser zuléssiger Abstand
auf Achshéhe angesetzten Richtschiene bzw. durch da1, daz X1, X,
den Laserpointer gemessen werden. Die maximal 112 mm 0,5 mm
zulassigen Werte fir den Abstand X aus der Tabelle 224 mm 1,0 mm
sollten abhdngig vom Durchmesser dy der 450 mm 2,0 mm
Scheiben méglichst unterschritten werden. Je nach E20 &40
. . . . - 900 mm 4,0 mm
Scheibendurchmesser sind die Zwischenwerte fir 1100 mm 50 mm
X zu inferpolieren. 1400 mm A9
1600 mm 7,0 mm
Kontrollvorgénge

Wir empfehlen, den Antrieb regelméBig, z.B. nach 3 bis 6 Monaten, zu Gberpriifen.
Keilrillenscheiben sind auf Abnutzung und Beschaffenheit zu kontrollieren. Als
Hilfsmittel dazu verwenden Sie bitte die Optibelt Profil- und Keilrillenlehre.

Beim Wechsel von Keilrillenscheiben mit Taper-Buchse (s. Abb. Seite 136) sind folgen-
de Punkte zu beachten:

1. Alle Schrauben I&sen. Je nach Buchsengréfie ein oder zwei Schrauben ganz herausschrauben, einélen und
in die Abdriickbohrungen einschrauben.

2. Die Schraube bzw. Schrauben gleichméfig anziehen, bis sich die Buchse aus der Nabe l6st und die
Scheibe sich frei auf der Welle bewegen ldsst.

3. Scheibe mit Buchse von der Welle abnehmen.
** Profil- und Keilrillenlehre
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Montage

Abmessung
TB 1008-3030

Demontage

Abmessung
TB 1008-3030

136

Abmessung
TB 3525-5050

Abmessung
TB 3525-5050
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® Allgemeines

Sachgemaf gelagerte Keilriemen bleiben Gber mehrere Jahre
inihren Eigenschaften unverandert (siehe hierzuauch DIN7716).
Unter unginstigen Lagerbedingungen und bei unsachgeméfer
Behandlung éndern jedoch die meisten Gummi-Erzeugnisse ihre
physikalischen Eigenschaften. Diese Verdnderungen kénnen
z. B. durch die Einwirkung von Saverstoff, Ozon, extremen
Temperaturen, Licht, Feuchtigkeit oder Losungsmitteln hervor-
gerufen werden.

® Lagerraum

Der Lagerraum soll trocken und staubfrei sein.

Keilriemen dirfen nicht gemeinsam mit Chemikalien, L&sungs-
mitteln, Kraftstoffen, Schmierstoffen, Sduren etc. aufbewahrt
werden.

® Temperatur

Die Lagertemperatur sollte zwischen +15°C und +25 °C
liegen. Niedrigere Temperaturen sind fir Keilriemen im Allge-
meinen nicht schadlich. Da sie jedoch durch Kalte sehr steif
werden, sind sie vor InbetriebnaLme auf eine Temperatur von
ca. +20 °C zu bringen. Somit werden Briiche bzw. Risse
vermieden.

Heizkdrper sowie deren Leitungen sind abzuschirmen. Der Ab-
stand zwischen Heizkdrper und Lagergut muss mindestens 1 m
betragen.

@ Licht

Keilriemen sollten vor Licht geschitzt werden, insbesondere vor
direkter Sonnenbestrahlung und starkem kinstlichem Licht mit
hohem ultraviolettem Anteil (Ozonbildung), wie z.B. offen
installierten  Leuchtstoffréhren. Zweckmé&Big ist eine Raum-
beleuchtung mit normalen Glihlampen.

® Ozon

Um dem schadigenden Einfluss von Ozon entgegenzuwirken,
dirfen die Lagerrdume keinerlei ozonerzeugende Einrichtungen,
wie z.B. fluoreszierende Lichtquellen, Quecisilberdcmpflompen,
elektrische Hochspannungsgerdte, enthalten. Verbrennungs-ga-
se und Démpfe, die durch fotochemische Vorgénge zur
Ozonbildung fiihren kénnen, sollen vermieden bzw. beseitigt
werden.

@ Feuchtigkeit

Feuchte Lagerrdume sind ungeeignet. Es ist darauf zu achten,
dass keine Kondensation entsteht. Die relative Luftfeuchtigkeit
liegt am giinstigsten unter 65 %.

® Sachgemdfle Lagerung

Es ist darauf zu achten, dass Keilriemen spannungsfrei, d. h.
ohne Zug, Druck oder sonstige Verformung gelagert werden, da
Spannungen sowohl eine bleibende Verformung als auch eine
Rissbildung beginstigen.

Werden Keilriemen liegend iibereinandergelagert, ist es zweck-
mé&Big, eine Stapelhdhe von 300 mm nicht zu Uberschreiten,
damit keine bleibenden Deformationen auftreten. Werden sie
aus Platzgrinden héngend aufbewahrt, so sollte der Durchmes-
ser des Dorns mindestens der 10-fachen Hohe des Riemens
entsprechen.

Bei optibelt §=C PLUS, optibelt Super
X-POWER M=§ und optibelt SUPER TX M=§
Keilriemen entfallt eine satzweise Lagerung, da sie
ungemessen zu Satzen vereinigt werden kénnen.

@ Reinigung

Die Reinigung von verschmutzten Keilriemen kann mit einer
Glyzerin-Spiritus-Mischung im Verhdltis 1: 10 erfolgen, ggf. mit
Bremsenreiniger sdubern. Benzin, Benzol, Terpentin u. A. sollten
nicht verwendet werden. Ferner dirfen keinesfalls scharfkantige
Gegenstdande, Drahtbirsten, Schmirgelpapier usw. eingesetzt
werden, da dies zu einer mechanischen Beschadigung der
Keilriemen fihrt.
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Diese Tabelle soll die Aus-
wahl eines entsprechen-
den Optibelt Antriebsele-
mentes bei bestimmten
Antriebsbedingungen er-
leichtern. Genauere Erlau-
terungen sind den entspre-
chenden Kapiteln dieses
Handbuches zu entneh-
men.

SK
Hochleistungs-
Schmalkeilriemen

RED POWER I
Hochleistungs-
Schmalkeilriemen/
Kraftbdander

Super X-POWER M=8,
SUPER TX M=§
flankenoffene, form-
gezahnte Keilriemen

MARATHON 1,
MARATHON 2 M=8§
Kfz-Keilriemen

vB
klassische Keilriemen

KB
Kraftbdnder

Super KBX-POWER
Kraftbander

DK
Doppelkeilriemen

SUPER VX
Breitkeilriemen

RB
Rippenbdnder

138

Temperaturbestandigkeit
von ... bis ...

(°C)

ausfilhrung
fihrung XHR

Standard-
Sonderaus-

+ |
I
S8
|
w
o

+90

- 30
+100

90

+

- 30
+100

+

85

90

+

- 30
+ 90

- 30
+120

Ol-
bestandigkeit

Standard-
ausfilhrung

gut

gut

gut

bedingt

bedingt

gut

gut

gut

gut

Elekirisch leitfahig
(nach Prifung)

PJ
PK. PL
Sonder-
aus-
fohrung

C PLUS SatzConstant!!
S Matched Sets?!

S
M

5

!

ja)

Bergbau-Freigabe

Bleibende

Dehnung

2 2

o °>3 o

= [=e))

3 38 8B

mittel/ erin sehr

gut gering gering
of sehr
9 gering
of sehr
9 gering
¢ sehr
Ehe gering

mittel/ erin sehr

gut genng gering
gering

of sehr

2 sehr  gering
gering
mittel  gering
sehr sehr
gut gering
sehr fin
gut 989
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AuBen- Haupt-Anwendungsbereiche
= c = rollen
% 2 9 einsetzbar Eine Reihe von Einsatzgebieten und
S 2 > ¥ Anwendungen l&sst sich nicht eindeutig
X g - o o 579 S nur einem Riemenrrp zuordnen, hier muss
€ 2 o 5 o @, == S o man im Einzelfall entscheiden, welche
29 > 23 = v 3 25 D2 3 Ri t gewdhlt werden soll
F ) c 2 > = 2 = o 2 5 < = lemenart gewa werden soll.
2 5 o)) o8 [0} < 0 o — N [} o] )}
<= & c =0 < o > = < 0 O _c © o2 g
S o 2 T Q 3 N _c =< O ol IS5l S 181 S 2
sEal = | 5% Z < 2 g &2 5% s=E 5
nxe = 25 A 55 A wD Ho B =
B i e Plattenverdichter, Mischer, Rotationsdruckmaschinen,
<42 979 gUf gering mb'g|ich nein 1:10 di gUT gering Extruder, Schrqubenkompressoren, Webmaschinen,
© ingt Axialgebldse, Radialkreiselpumpen
BiE ich b ‘ Ventilatoren, Pumpen, Mischer, Mahlwerke,
< 55* ut erin moglic nein ut —  wartungsfrei Sondermaschinen, Dreh- und Bohrmaschinen,
7% 9 9 9 9 1:10 9 9 Schleifmaschinen
profi|— bis i e SUPeF Ventilatoren, Pumpen, Mischer, Mahlwerke,
abhdngig 979, gut gering moglich  nein 1:12 di gut  X-POWER:  Sondermaschinen, Dreh- und Bohrmaschinen,
< 55% ° : ingt wartungsarm Schleifmaschinen
bis . T . bis be- Kraftfahrzeuge, Lichtmaschinen, Wasserpumpen,
<42 570  gut  gering méglich  nein g 2] e gut warfungsarm oo Eed e
bis B b Pumpen, Pressen, Brecher, Kreisscigen, Sténderbohr-
< 30 ® gut gering még|ich nein - di gut gering maschinen, Hobelmaschinen, Betonmischer, Verdichter,
7% 1:12 ingt Rasenmdher, Vertikutierer, Ballen-Pressen, Hacksler
Prom' bis sl sl ikt i e sl gering Lifter, Schredder, Straf3enfrdsen, Extruder, Kreisel-
Obhdngig s . salich nein ; di mdher, Steinbrecher, Sdgegatter, Vibrationswalzen,
< 4?2 97 % gut gering moglhc 1:15 ingt  gut Stiickgutfrderer, Mischer, Mahdrescher, Pulper
< wartungsarm
<30 bis t . nicht . bis  sehr i : Sonderantriebe mit Drehrichtungsénderungen,
= 95% gu gating] méghch nell 1:5 gut gu gering Webstihle, Kehrmaschinen, Erntemaschinen
: bis
profil- i 1:12 be- Sonderantriebe, Kompakteinheiten, Schneeschlitten-
abhdngig 95% gut gering gut nein i 2 i gering antriebe, Mehrfarben-Offset, Verstellscheibensditze,
<42 ) Verstell- ingt Dreschtrommelantrieb, Spulmaschinen, Drehmaschinen
- scheib.
P"Oﬁl' bis sehr nicht B Offset-Maschinen, Waschmaschinen, Frésmaschinen,
abhéngig 96% gut gering  méglich nein 1-35 gut gering Bohnermaschinen, Nebenaggregate, Hauptspindel-

< 60

* v > 42 m/s. Wenden Sie sich an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.

antriebe
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Diese Tabelle soll die Aus-  Temperaturbestandigkeit Ok

wahl eines entsprechen- von ... bis ... bestdndigkeit

den Optibelt  Antriebs- (°C) =
elementes bei bestimmten o3 5
Konstruktionsumgebungen o = £
erleichtern. Genavere Er- . B < A
|guterungen sind den ent- - g) §>< e g’ <5 © 9
sprechenden Kapiteln die- 5.5 52 G = 3a == s
ses Handbuches zu ent 22 23 22 £5 £ -2
nehmen. &3 S5 3 3 T 3 =
OMEGA, OMEGA HP ~ 30 30

+ ?\MEGA HL +100 :140 bedingt ja mittel/gut keine
Zahnriemen

ZR - 30 - 30 . . . .
Zahnriemen +100 +140 bedingt 19 miftel keine
ALPHA _

Zahnriemen gut nein mittel keine
aus Polyurethan 8y

RR - 10 5 .

R T + 80 gut nein mittel hoch
KK - 10 . .

Keilriemen ;80 gut nein mittel hoch
Optimat OF 20

endliche Keilriemen n bedingt nein mittel hoch
DIN 2216, gelocht = 79

PKR ~ 30

endlose Keilriemen bedingt ja mittel gerin
mit Auflage & 7Y ! o
Optimax HF

Endlose Hochleis- ;]%8 bedingt nein Sgbtr gering

tungs-Flachriemen

140



Konstruktionshilfen

Technisches Handbuch Keilriemen

Eigenschaften
optibelt
PowerTransmission
AuBBen- Haupt-Anwendungsbereiche
= c = rollen
% % 8 einsetzbar Eine Reihe von Eiqsotzgebietgn uqd
s < >0 ¥ Anwendungen l&sst sich nicht eindeutig
X g - o o 579 S nur einem Riementyp zuordnen, hier muss
E‘S S) B S = > - e . im Einzelfall entschieden werden, welche
22 2 .5 S 2% 2 SS| [ B Riemenart gewdhlt werden soll.
2 5 (o] o8 (0] < 0 o 2N TS5 (o] ]
< ¢ c =70 c o > 2 % $5E =D c
S ® 2 G .Q S N _c - Lo 55 IS 2
B E» = <> 2 <0 Q ag c& T2 =
£E0S S o2 S 25 S £EQ 5% &< 2
wiaz £ g >on n Qo N D » o wni2 <
Textilmaschinen, Spinnmoschinen, Webmaschinen,
rofil- . ) eschwin- . Druckmaschinen, Papiermaschinen, Holzbearbeitungs-
bFL . bis empflnd- gd' keit icht . bis i t p frei maschinen, Werkzeugmaschinen, Lineareinheiten,
aohandig 98 % lich gxerts: méglich 19 1:10 9Y gut Warlungsitel  poflenbahnen, Skianlagen, Verpackungsmaschinen,
<80 abhéingig Tor- und Turdffner, Hebezeuge, Mischer, Extruder,
Kompressoren
. . Kopiergerdte, Kichenmaschinen, Schwenkarmroboter,
prOfl|- s | amlfingt geSChwm' ek i Greiferantriebe, Bandschleifer, Nockenwellenantriebe,
abhéingig ° |p h digkeits- . lich ja ; gut  gut  wartungsfrei  Birstenantriebe, Uhren, Réntgengerdte, Kuvertierma-
<80 98% Ic abhéngig moglic 1:10 schinen, Kameras, Plotter, Miinzautomaten, Haupt- und
- Zufihrantriebe, Vorschubantriebe, Stoffzufuhr, Drucker
prOﬁl' . A geschwin- . . Kameras, Plotter, Drucker, Miinzautomaten, Haupt-
Obhdngig Q%Ii/ em|[:)|:l|]nd digkeits- r.1.|c|hfh ja 1 k_"?o gut gut wqrrungsfrei und Zufihrantriebe, Vorschubantriebe, Probentrans-
<80 ° Ic abhéingig moglic : port, Stoffzufuhr, Flugmodelle
bis . nicht . bis haufiges
< I Sond hi
<20 959 gut gering maglich nein ;7 gut  gut Nealsmarmn ondermaschinen
bis . nicht . bis hdufiges Verpackungsmaschinen, Transportanlagen,
<20 95% gut gering m'dglich el 1:10 gut gut Nochspcnnen Lackieranlagen, Stauférderer
bis . bedingt . bis  be- haufiges
< i X bei schwierigen Montagebedi
<20 90% gut mittel moghch nein 1:10 dlngt Nachsponnen ei schwierigen Montagebedingungen
profil . . . Transportanlagen in der Holzindustrie, in Betonwerken,
et bis t 5 bedlngt q bis be- t n in der Landwirtschaft, in der Keramischen Industrie, in
abhanglg  g5o. gu gering mdglich LE LU NGO dingt gu g, der Glasindustrie, auf Flughdfen,
<20 in See- und Binnenhdfen
Wasserturbinen, Notstromaggregate, Séigegatter,
bis sehr nicht bis sehr Hacker, Schrqubenkompressoren, Walzenantriebe,
<70 4 gut . 5alich nein - gering Transmissionsantriebe, Konusantriebe, Quer-
95% gering moglic 1:12 gut schneider, Bodenreinigungsgerdte, Vielstellen-

antriebe, Brecher, Verschlief3riemen, Hammermihlen
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Stérung

Riemenbruch nach kurzer Laufzeit
(Riemen zerrissen)

Briche und Risse im Riemen-
unterbau
(Versprodung)

Starke Schwingungen

Riemen kdnnen nicht mehr nach-
gespannt werden

Mégliche Ursache

Gewaltsame Montage, dadurch Beschadi-
gung des Zugstranges

Einwirkung von Fremdkérpern wahrend
des Betriebes

Antrieb unterdimensioniert, zu geringe
Anzahl der Riemen

Antrieb blockiert

Einwirkung einer Auf3enrolle, deren
Anordnung und Durchmesser nicht unseren
Empfehlungen entsprechen

Unterschreitung der Mindest-Scheiben-
durchmesser

UbermaBige Hitzeeinwirkung

UbermaBige Kalteeinwirkung

Erhdhter Riemenschlupf

Chemische Einflisse

Antrieb unterdimensioniert

Achsabstand erheblich gréBer als
Empfehlungen

Hohe StoBbelastung

Zu geringe Vorspannung

Rillenscheiben nicht ausgewuchtet

Verstellmdglichkeit des Achsabstandes
zu gering

UbermaBige Riemendehnung, da
leistungsmaBig unterdimensioniert

Falsche Riemenlange

Abhilfe

Zwangloses Auflegen laut Montage-
anweisung ermdglichen

Schutzvorrichtung anbringen

Antriebsverhéltnisse iberprifen und
neu dimensionieren

Ursache beseitigen

Optibelt Empfehlungen beachten,

z. B. Durchmesser vergrofBern;

Rolle im Leertrum, von innen nach auf3en
wirkend, anbringen; Optibelt RED
POWER I, Optibelt Sonderausfihrung

einsetzen

Mindest-Scheibendurchmesser einhalten;
Optibelt Sonderausfihrung bzw. Optibelt
SUPER TX M=S oder

Super X-POWER M=S einsetzen

Warmequelle beseitigen, abschirmen;
Luftzirkulation verbessern; Optibelt
SUPER TX M=S, Super X-POWER M=S
oder Keilriemen mit Aramid-Aufbau
einsetzen

Riemen vor Inbetriebnahme erwarmen;
Optibelt Sonderausfihrung
(extra kaltebestandig) einsetzen

Antrieb nachspannen laut Montage-
anweisung, Antriebsverhaltnisse
iberprifen und gegebenenfalls neu
dimensionieren

Antrieb abschirmen; Optibelt Sonder-
ausfihrung einsetzen

Antriebsverhéltnisse Gberprifen und neu
dimensionieren

Achsabstand verringern;
Beruhigungsrolle im Leertrum, von innen
nach aufBen wirkend, anbringen;
Optibelt KB Kraftbénder einsetzen

Optibelt KB Kraftbdnder einsetzen
Beruhigungsrolle verwenden;
Optibelt Sonderausfihrung einsetzen

Vorspannung korrigieren

Scheiben auswuchten

Verstellmdglichkeit entsprechend
Optibelt Empfehlungen éndern

Antriebsberechnung durchfihren und neu
dimensionieren

Kirzere Riemenlange einsetzen

Bei weiteren Stdrungsursachen wenden Sie sich bitte an die Ingenieure der Anwendungstechnik. Ausfihrliche technische Angaben sind fir eine konkrete Hilfestellung

erforderlich.
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Stérung

Keilriemen verdrehen sich

Auf3ergewdhnlicher
Flankenverschleif

UberméBige Laufgeréusche

Riemen schwammig und klebrig

Ungleichméfige Riemendehnung

Mégliche Ursache

Scheiben fluchten nicht
Falsches Riemen-/Rillenprofil

Stark ausgewaschene Scheibenrillen
UbermaBige Schwingungen

Zu geringe Vorspannung
Fremdkorper in den Scheibenrillen

Zu grofies Anlaufmoment

Falscher Rillenwinkel
Ausgewaschene Scheibenrillen

Falsches Riemen-/Rillenprofil

Scheiben fluchten nicht

Empfohlener Mindest-Scheibendurchmesser
unterschritten

Zu geringe Vorspannung

Riemen schleift oder schldgt an
Bauteile

Scheiben fluchten nicht

Zu geringe Vorspannung

Antrieb Uberlastet

Einwirkung von O, Fett, Chemikalien

Scheibenrillen fehlerhaft

Gelaufene Riemen mit neuen Riemen zu
einem Satz zusammengestellt

Verschiedene Riemenfabrikate zu einem
Satz zusammengestellt

Abhilfe

Scheiben ausrichten

Riemen- und Rillenprofil aufeinander
abstimmen

Scheiben erneuern

Beruhigungsrolle im Leertrum, von
innen nach auflen wirkend, anbringen;
Optibelt KB Kraftbander einsetzen

Antrieb nachspannen

Fremdkérper entfernen und Antrieb
abschirmen

Antriebsverhaltnisse tberprifen und
neu dimensionieren

Scheiben nacharbeiten oder auswechseln
Scheiben erneuvern

Riemen- und Rillenprofil aufeinander
abstimmen

Scheiben ausrichten

Scheibendurchmesser vergréfiern
(neue Antriebsdimensionierung);
Optibelt Sonderausfihrung,
Optibelt SUPER TX M=S bzw.
Super X-POWER M=S einsetzen

Vorspannung Uberprifen und nach-
spannen

Stérende Bauteile beseitigen;
Antrieb neu ausrichten

Scheiben ausrichten

Vorspannung Gberprifen und nach-
spannen

Antriebsverhdltnisse Gberprifen und
neu dimensionieren

Antrieb vor Fremdeinwirkungen schiitzen;
Optibelt SUPER TX M=S oder

Optibelt Super XPOWER M=S oder
Optibelt So-Ausf ... 05 einsetzen;
Scheiben vor Einsatz neuer Riemen mit
Benzin, Benzol oder Bremsenreiniger
sGubern!

Scheiben austauschen

Riemensatz komplett erneuern

Riemen nur eines Herstellers im Satz
verwenden — Optibelt S=C PLUS,
Optibelt SUPER TX M=S,

Optibelt Super XPOWER M=S

Bei weiteren Stdrungsursachen wenden Sie sich bitte an die Ingenieure der Anwendungstechnik. Ausfihrliche technische Angaben sind fir eine konkrete Hilfestellung

erforderlich.
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Messung der Riemenlédnge

Der Riemen wird Uber zwei gleich groBe Messscheiben gelegt,
deren Rillenform den folgenden Zeichnungen zu entnehmen ist. Die
Abmafle sind aus den Tabellen 63 bis 69, Seite 145/146

ersichtlich.

Die bewegliche Messscheibe wird so belastet, dass auf den Riemen
die Messkraft Q wirkt. Vor Messung des Achsabstandes a sollte
der Riemen mindestens drei Umldufe unter Belastung gemacht
haben. Nur so sind ein guter Sitz in den Rillen und damit eine
genave Messung gewdhrleistet.

Die Lange ergibt sich aus dem doppelten Achsabstand a plus dem
Umfang der Messscheibe.

Ld=20+Ud
l,=2a+U,

Langen-Umrechnungswerte entnehmen Sie den Tabellen auf Seite
145/146 sowie 149/150.

Anordnung zum Messen der Riemenlénge

Messkraft Q (N)

144

Messscheibe fiir Hochleistungs-Schmalkeilriemen

DIN 7753 Teil 1 und klassische Keilriemen DIN 2215

Messscheibe fiir Hochleistungs-Schmalkeilriemen
USA-Standard RMA/MPTA
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Tabelle 63: Optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen
Optibelt Super XPOWER M=S Schmalkeilriemen — flankenoffen, formgezahnt
Messscheiben und Messkraft nach DIN 7753 Teil 1 und ISO 4183

Profil

SPZ; XPZ
SPA; XPA
SPB; XPB
SPC; XPC

Richt-
umfang

Uqg
=dd-7t

300
450
600

1000

Richt-
durch-

messer

dy
+ 0,05

95,49
143,24
190,99

318,31

Aufen-
durch-

messer
a
*+ 0,05
100
149
198

328

Richtbreite

by

8,50
11,00
14,00

19,00

Tabelle 64: Optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen
Optibelt Super XPOWER M=S Schmalkeilriemen — flankenoffen, formgezahnt
Messscheiben und Messkraft nach USA-Standard RMA/MPTA

Profil

3V/9N; 3VX/9INX
5V/15N; 5VX/15NX
8V/25N

Auflen-
umfang

Ug
=du-TC

300
600

1000

Aufien-
durch-
messer

d,
*0,13
95,50
191,00

318,30

Rillen-
winkel

o
+ 10’

36

36

36

36

Obere Rillenwinkel
Rillenbreite
b] o
+0,13 * 15’
8,90 38
15,24 38
25,40 38

Tabelle 65: Optibelt VB klassische Keilriemen

Optibelt SUPER TX M=S klassische Keilriemen — flankenoffen, formgezahnt

Messscheiben und Messkraft nach DIN 2215 und ISO 4183

Profil

5

Y/6

8

Z/10; ZX/X10
A/13; AX/X13
B/17; BX/X17
20

C/22; CX/X22
25

D/32

E/40

Richt-
umfang

Uy
=dd-Tl',

70
90
140
180
300
400
520
700
800
1000

1800

Richt-
durch-

messer
d
0,05
22,28
28,65
44,56
57,30
95,50
127,32
165,52
222,82
254,65
318,31

572,96

Auflen-
durch-

messer
£ 0,05
24,88
31,85
48,56
62,30
102,10
135,72
175,12
234,22
267,25
334,52

596,96

Richtbreite

by

4,20
5,30
6,70
8,50
11,00
14,00
17,00
19,00
21,00
27,00

32,00

Rillen-
winkel

+ 10’

32

32

32

34

34

34

34

34

34

36

36

Rillentiefe

tmin

Rillentiefe

tmin

9,00
15,00

25,50

Rillentiefe

tmin

20
22
28

36

Messkraft

Q (N)

360
560
900

1500

Messkraft

Q(N)

445
1000

2225

Messkraft

Q (N)

30
40
80
110
200
300
750
750
750
1400

1800

Auflenlénge

Ly (mm)

T~

uu

uu
T~

a4 &4 &4 58
aua ouun
- o

Auflenlénge

Ly (mm)

an o wuuw ouww oww

Bl ol vl ot el ol e ol - S i s el ot el ol el el el ot

uu

uu

uu

uu

uu

P S S S v P v S S S S P A S S S O

uu

Innenlénge
L (mm)
+ 13 L=ly - 38
+ 51 L=Ll, — 51
+ 18 Lzl - 45
+ 63 L=L, - 63
+ 22 L=Lly - 60
+ 82 L=l, - 82
+ 30 L=ly - 83
+113 L=L, -113
Innenlénge
L; (mm)
L~l,— 42
Lel,— 71
L~L,—120
Richtlange
Ly (mm)
+ 19 Ly=L + 11
+ 8 ly=L, — 8
+ 25 ly=L + 15
+ 10 L=l = 10
+ 31 ly=L + 19
+ 12 Ly=L, - 12
+ 38 Ly=L + 22
+ 16 L=L, - 16
+ 50 ly~L + 30
+ 20 ly=Ll, = 20
+ 69 ly=L + 40
+ 29 el & o)
+ 79 ly=L + 50
+ 31 =L, - 31
+ 88 ly=L + 58
+ 30 ly=L, - 30
+100 ly~L + 60
+ 39 ly=L, - 39
+126 =L + 75
+ 51 L=L - 5
+157 ly=~L + 80
+ 77 Lel & 7
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Tabelle 66: Optibelt KB Kraftbéinder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen
Messscheiben und Messkraft

Profil

3V/9)
5V/15J)
8V/25J)

Aufien-

umfang

U,
=d,- T
300
600

1000

Auflen-
durch-
messer

a
0,13
95,50
191,00

318,30

Tabelle 67: Optibelt KB Kraftbdnder

Profil

SPZ
SPA
SPB
SPC

Richt-
umfang

Uy
=dd-TC

300
450
600

1000

Richt-
durch-
messer

dg

*0,13
95,49
143,24
190,99

318,31

Obere
Rillen-
breite

b,
+0,13

8,90
15,20

25,40

Messscheiben und Messkraft

Aufien-
durch-
messer

£0,13
100,00
149,00
198,00

328,00

Rillen-

winkel

o
* 15’

38
38

38

Richt-
breite

by

8,50
11,00
14,00

19,00

Tabelle 68: Optibelt KB Kraftbéinder mit klassischen Keilriemen

Profil

A/HA
B/HB
C/HC
D/HD

Auflen-

umfang

U

= d:- T

254

381

635

889

Auflen-
durch-
messer

d,
£0,13
80,85
121,28
202,13

282,96

Messscheiben und Messkraft

Obere
Rillen-
breite

b,
+0,13

12,45
16,00
22,33

31,98

Rillen-

winkel

o
* 15’

32

32

34

34

Rillentiefe = Mitten-  Toleranz
abstand
timin e el
9,00 10,30 +0,25
15,00 17,50 +0,25
25,50 28,60 + 0,40
Rillen- Rillentiefe Mitten- Toleranz
winkel abstand
o tmin e el)
15
36 11,00 12,00 + 0,30
36 14,00 15,00 + 0,30
36 18,00 19,00 + 0,40
36 24,00 25,50 + 0,40
Rillentiefe  Mitten-  Toleranz
abstand
tmin e el)
12,50 15,88 +0,38
14,50 19,05 + 0,38
20,00 25,40 + 0,38
28,00 36,53 +0,38

1) Toleranz firr den Mittenabstand e von zwei nebeneinanderliegenden Rillen
2) Die Summe aller Abweichungen vom NennmaB e fiir alle Rillenabsténde einer Scheibe darf den angegebenen Wert nicht Gberschreiten.

Tabelle 69: Optibelt DK Doppelkeilriemen

Messscheiben und Messkraft nach 1ISO 5289

AuBlendurchmesser

Obere
Rillenbreite

Rillenwinkel

- AuBienumfang
Us=d,-T

AA/HAA 300

BB/HBB 400

CC/HCC 600

DD/HDD 900

22 x 22 600

25 x 22 942

146

da
95,49
127,32
190,99
286,48
190,99

300,00

b,
12,60
16,20
22,30
32,00
22,30

25,00

o° % 20

34

34

34

34

34

34

> Tol.

e?)

+0,5

+0,5

+0,8

> Tol

e2

> Tol.

e

Messkraft

ije Rippe
Q(N)

445
1000

2225

Messkraft
ie Rippe

Q (N)

360
560
900

1500

Messkraft

ije Rippe
Q(N)

300
450
850

1000

Rillentiefe

tmin

Innenlé@nge

L; (mm)

L~l,— 42
L~l,— 71

L~L,— 120

Richtlange

Ly (mm)

Ly~ L= 13
ly~Ll,— 18
=L, - 22

ly~Ly— 30

Innenlé@nge

L; (mm)

L~Ll,- 36
L~l,— 62
L~l,- 75

Lol =111

Messkraft
Q (N)
300
450
850
1400
750

1200
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Tabelle 70: Endlose Schmalkeilriemen DIN 7753 Teil 1

Profil

SPZ/XPZ
SPA/XPA
SPB/XPB
SPC/XPC

Tabelle 71: Klassische Keilriemen DIN 2215

Profil

5

Y/6

8

Z/10; ZX/X10
A/13; AX/X13
B/17; BX/X17
20

C/22; CX/X22
25

D/32

E/40

Richtlange (mm)

> 630=< 900
> 900=< 1250
> 1250< 2000
> 2000< 3150
> 3150< 5000*
> 5000< 8000
> 8000 =< 10000
> 10000 < 12500

Richtlange (mm)

250
315
400
500
630
800
900
900 1250
1250 < 1600
2000
2000 = 2500
2500 3150
3150< 4000*
4000 < 5000
5000 =< 6300
6300=< 8000
8000 < 10000
> 10000 < 12500
> 12500 < 15000
> 15000 < 20000

O N 0N
O O — WU
O O O O u»; O

INCIANIN NN A A

V V V VV V VYV VyV VvV VYV YV VYV
o
o
(@)
A

Langentoleranz (mm)
Zulassige Abweichung
der Richtlangen

Optibelt
Ummantelt

DIN
DIN
+2
+2
+2
+4
+6
+ 8

+ + + + + K+ H K

DIN 7753
6bis+ 9
9bis+ 12

12 bis + 20

20 bis =+ 32

32 bis+ 50

50 bis + 80

80 bis + 100

100 bis + 125

Langentoleranz (mm)
Zulassige Abweichung
der Richtlangen

Optibelt
Ummantelt

DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
+2
+2
+2
+2
+2
+ 2
+ 4
+4
+6
+8
DIN
DIN

DIN 2215

8/-
9/-
10/-
11/-
13/-
15/-
17/- 8
19/-10
23/-11
27/-13
31/-16
37/-18
44/-22
52/-26
63/-32
77/-38
93/- 46
+112/-56
+140/-70
+170/-85

NOO O A N

+ + + + + + + + + + + + + + + o+ o+

* Maximale Fertigungslénge fir flankenoffene Keilriemen < 3550 mm

Optibelt
Ummantelt  Flankenoffen
2 2
2 4
+2 o)
+2 o)
+2 10*

+4
+6
+ 8
Optibelt
Ummantelt  Flankenoffen
2
2
2
2
2 2
2 2
2 2
4 4
*+ 2 4
+ 2 4
+2 6
+2 8
+2 8*
+2
+ 4
+4
+6
+8
DIN
DIN

Satztoleranz (mm)
Zulassiger Unterschied zwischen
den Richtlangen Ly der
Keilriemen ein und desselben
Satzes bei mehrrilligen Antrieben

DIN 7753/1SO 4184

Ummantelt  Flankenoffen

2
2

2
4
6
10
16

Satztoleranz (mm)
Zulassiger Unterschied zwischen
den Richtlangen Ly der
Keilriemen ein und desselben
Satzes bei mehrrilligen Antrieben

DIN 2215/1SO 4184

Ummantelt  Flankenoffen

O NBAMDBMDNNMNNMDDNMNDNDDNDDN

ADNWWNDN— —
© 00 NNOONDN ®

N

N oo NAANNNNMNNMNDNNDDNDDN

—

Optibelt S=C PLUS bzw. Optibelt M=S Keilriemen kénnen ungemessen zu beliebigen S&tzen vereinigt werden.
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Konstruktionshilfen

Ldngentoleranzen
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Tabelle 72: Endlose Schmalkeilriemen USA-Standard RMA,/MPTA

Profil

3V/9N
3VX/9NX
5V/15N
5VX/15NX
8V/25N

Ldngen-
bezeichnung

265 < 500

530

560

600 < 800

800 < 1000
1000 < 1060
1120 < 1400
1500 < 1900
2000 <2360
2500 < 3000
3150 <3750
4000
4250 < 4500
4750 < 5000

Tabelle 73: Doppelkeilriemen

Profil

AA/HAA
BB/HBB
CC/HCC
DD/HDD
22 x 22
25 x 22

Auflenlange
(mm)

673 <
1346
1422
1524 <
2032 <
2540 <
2845 <
3810 <
5080 <
6350 <
8001 <
10160
10795 < 11430
12065 < 12700

1270

2032
2540
2692
3556
4826
5994
7620
9525

Bezugsldnge (mm)

1250 <
1320 <
1700 <
2120 <
2650 <
3350 <
4250 <
5300 < 6700
6700 < 8500
8500 < 10000

1320
1700
2120
2650
3350
4250
5300

Langentoleranz (mm)
Zulassige Abweichung
der AuBenldngen
Riemensdtze sind komplett

Auflen

zu erneuvern!

Optibelt
Ummantelt

nach RMA/MPTA
2

H + + *+ HF + +F H+ H H+ H H K

N0 oOO MKMNNMNNMNNDNDN

—

Riemensdtze si
Optibe

RMA/MPTA  Ummantelt

1N

O O WO O O ™

()

O O O

+H + + +F + + + +F + + + K+ H
W WNDNDNDNDN— — — = = —
o

o

o
B H K K K W OH K K K K H H

N0 oOO RABKMNNMNNMNNNNDDN

—

Langentoleranz (mm)
Zulassige Abweichung
der Bezugsléngen

+ 8/-16
+ 9/-18
+11/-22
+13/-26
+15/-30
+18/-36
+22/- 44
+26/-52
+32/-64
+39/-78

Tabelle 74: Kraftbédnder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen und klassischen Keilriemen

Profil

3V/9J; 3VX/9JX
5V/15J; 5VX/15JX

8Vv/25)

SPZ; SPA; SPB; SPC

A/HA
B/HB
C/HC
D/HD
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Ldngen- und Satztoleranzen

USA-Standard RMA/MPTA

DIN/ISO

DIN/ASAE

Flankenoffen

OO0 OO0 M N

Satztoleranz (mm
Zuldssiqer Unterschied zwischen den
angen L, der Keilriemen ein
und desselben Satzes bei mehrrilligen
Antrieben
r];:l komplett zu ernevern!

RMA/MPTA

Satztoleranz (mm)
Zulassiger Unterschied
zwischen den Bezugslan-
gen der Doppelkeilriemen
ein und desselben Satzes
bei mehrrilligen Antrieben

4

4

S

6,3

8
10
12,5
16
20
25

* Maximale Fertigungslénge fir flankenoffene Keilriemen < 3550 mm



Tabellen

Umrechnungswerte
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Optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen DIN 7753 Teil 1

. L'lnfere

ol i Remer
b, =
SPZ 97x 8 4,2
SPA 12,7 x 10 58
SPB 16,3x13 7.3
SPC 22,0x 18 9,6

Optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen USA-Standard RMA/MPTA

3V/9N 90x 8
5V/15N 15,0x 13
8V/25N 25,0 x 23

4.2
7.3

9,6

Richt-
breite

by

8,5
11,0
14,0

19,0

&4
2

—r—
a

a

o

—r—
a

o

Qo

a

Qo

o S S S S S -

—r—

Riemenlédnge

Auflenlénge

13
51

18
63

22
82

30

113

Richtlange

Ly

lymly— 4%

Lyl = 11%

Empfohlener

* Der Umrechnungswert Ly auf L, wird angewendet, wenn ein Profil nach DIN 7753 Teil 1 durch ein entsprechendes Profil nach RMA/MPTA ausgetauscht werden soll.

Optibelt Super X-POWER M=S Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt - DIN 7753 Teil 1

XPZ 9.7x 8
XPA 12,7 x 10
XPB 16,3x 13
XPC 22,0x 18

4,2
5,8
7.3

9,6

8,5
11,0
14,0

19,0

<]

o

it ol el el e i o

a ag ga
uva oun

o

&
++ +4+ ++ ++

o

ua

13
51

18
63

22
82

30

113

Mindest- 'z‘\?vf;:;t
Innenl.&nge Scheiberziun:c)hmesser (g kg/m)
1
o 63 0,074
Lwly— 45 Richt-
Pol 8 Richt- 90 0,123
t:k - gg "‘jjje’ 140 0,195
Foe 9 224 0,377
L=l - 42 63 0,074
AuBen-
Ll - 71  durch 140 0,195
messer
d
L~L, -120 o 335 0,575
. 56 0,065
L~ly - 45 Richt-
L= Lg - 63 durch- 71 OUUL
L A 112 0,183
e 180 0,340

Optibelt Super X-POWER M=S Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt - USA-Standard RMA/MPTA

3VX/9NX 9,0x 8
5VX/15NX 150x13

4,2

7.3

lymlo— 4%

Ly~ L= 11%

L=Ll, - 42

L~ly - 71

AuBen- 56 0,065
durchmesser
dq 12 0,183

# Der Umrechnungswert Ly auf L, wird angewendet, wenn ein Profil nach DIN 7753 Teil 1 durch ein entsprechendes Profil nach RMA/MPTA ausgetauscht werden soll.

Optibelt SUPER TX M=S Keilriemen - flankenoffen, formgezahnt

Li+38
LL;’ G316

ZX/X10 10,0x 6
AX/X13 13,0x 8
BX/X17 17,0x 11
CX/X22 22,0 x 14

Optibelt VB klassische Keilriemen DIN 2215

5 50x 3
Y/6 60x 4
8 80x 5
Z/10 100x 6
A/13 13,0x 8
B/17 17,0x 11
20 20,0x 12,5
C/22 22,0x 14
25 250x 16
D/32 32,0x 20
E/40 40,0 x 25

5,9
7,5
9,4

12,3

2,8
3,3
4,5
59
7,5
9,4

11,4

12,3

14,0

18,2

22,8

8,5
11,0
14,0

19,0

4,2
5,3
6,7
8,5

11,0

14,0

17,0

19,0

21,0

27,0

32,0

W W W uRWWuUWWuRWWAORNuRW oUW uUuRW owuMW

B R R R R R

uu

uu
-
1+

=i

I -
| ar
N N WOos Wy W1 A NW —N) —— —

a

- e

I+

-
I+

QW wWw uuw uww ww ww o wu wl

o’ sl sl sl sl sl sl sl sl el . S

uu

I+

pra
I+

I o
I+ 1+

-
I+

1+

I+

NO —W1 0O O —O VO OO ON NV O,y Co—

22

u

-30
-50
- 40
- 69
-58
- 88

Lpuntl pun vl s vl vl
uu

uu
S& 5 5

e

uu

—r—
o

<]

40 0,062
Richt-

e 63 0,099

"‘ijse’ 90 0,165

d

140 0,276

20 0,018

28 0,026

40 0,042

50 0,064

S~ 71 0,109

durch- 12 0,196
messer

dy 160 0,266

180 0,324

250 0,420

355 0,668

500 0,958
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Optibelt KB Kraftbénder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen 1SO 5290 / USA-Standard RMA/MPTA

ntecc Riemenlénge Empfohlener Meter
Profil Héhe Rlem:n:re“e Mindest- gewicht fir
h= i Nenn- AuBenléinge Richtlénge Innenlénge  Scheibendurchmesser 1 Rippe
Einzelriemens lénge Lo Ly L; (mm) (= kg/m)
3v/9J 9.9 42 - - Lixl,— 42 AuBen- 67 0,122
AuBenlénge 1 durch-
5V/15) 15,1 7,3 L - - L=ly= 71 cuen 180 0,252
8V/25) 25,5 9,6 - - Li=l,-120 o 315 0,693
Optibelt KB Kraftbédnder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen
SPZ 10,5 5.4 L=ly+ 13 _ - 80 0,120
SPA 12,5 7,0 Richt- la~lg+ 18 = = Richt- 112 0,166
lénge durchmesser
SPB 15,6 8,8 L, L~ly+ 22 - - dy 160 0,261
SPC 22,6 9,3 la=Llg+ 24 — — 250 ©,555
Optibelt KB Kraftbénder mit klassischen Keilriemen
A 9,9 7,5 la=L+ 36 ly=L + 30 — 80 0,163
Richt-
B 13,0 94 Richiinge  l=li+ 62 Ly= L + 40 = doeet 125 0,266
C 16,2 12,3 Ly l=L+ 75 ly=L + 58 — mejser 200 0,447
4
D 22,4 18,2 la=Li+ 111 ly= L +75 — 355 0,798
Optibelt KB Kraftbénder USA-Standard ASAE S 211. ...
HA 9,9 7,5 — — L=~Ll,- 36 80 0,163
AufBen-
HB 13,0 94 aBenlinge - - Lixl- 62 e 125 0,266
HC 16,2 12,3 Lo = = L=l,- 75 mejser 200 0,447
HD 22,4 18,2 - — L~Ll,-111 355 0,798
Die Breite der Kraftbdnder ist von der Anzahl der Rippen abhéngig.
Optibelt DK Doppelkeilriemen DIN 7722 /1SO 5289
Untere Empfohlener Meter
. Querschnitt Riemen- Nenn- . o Mindest- ete
Profil 5 = Riemenléange q gewicht
bxh= breite lange Scheibendurchmesser 2 ka/
= (mm) (= kg/m)
u
AA/HAA 13x10 - Bezugslénge ~ Mittelldnge — 4 80 0,150
. —— AuBen-
BB/HBB 17 x13 - Bezugs- Bezugslange ~ Mittellange — 8 dllJJrcehn- 125 0,250
CC/HCC 22x17 léinge Bezugslédnge ~ Mittelldnge + 3 messer 224 0,440
DD/HDD 32x25 - Bezugsldnge = Mittelléinge 355 0,935
Optibelt DK Doppelkeilriemen-Sonderprofile
22 x 22 22 x 22 = Bezugs- Bezugslénge = Mittelldnge durActJ]f;eens-ser 280 0,511
25 x 22 25 x 22 - Iinge Bezugsldnge = Mittelléinge 0 280 0,625
Optibelt FB Kfz-Keilriemen
Untere Riemenldnge Empfohlener
Profil Querschnitt  Riemen- Richt- Mindest- ’:‘;ﬁ;t
bxh= breite breite Nenn-  Aufenléinge Richtlénge Innenlénge Scheibendurchmesser (g kg/m)
b, = by lénge Lo Ly L (mm)
9,5 10x 8 4,9 8,5 AuBen- - lg~L,-13 Li=Ll,-51 Nach Vereinbarung 0,070
lange und Prifung mit
12,5 13x 10 5,8 11,0 Lo - Ly~L,-18 L~L,-63 KfzIndusirie 0,118
Optibelt MARATHON 1/MARATHON 2 M=S Kfz-Keilriemen - flankenoffen, formgezahnt, wartungsfrei
AVX 10 10x 8 4,9 8,5 AuBen- — ly=Ly—13 Li=Lly,=51 Nach Vereinbarung 0,076
léinge und Priifung mit
AVX 13 13x 10 5,8 11,0 lz — ly=Ll,-18 Li=L,- 63 KfzIndustrie 0,118
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Transportelemente
Produktbeschreibung
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Fir die verschiedensten Einsatzgebiete entwickelte Optibelt eine
Reihe von Transportelementen, mit denen wirtschaftliche Férderung
von Gitern erreicht wird.

@ Optibelt PKR endlose Keilriemen DIN 2215 mit Auflage

@ Optibelt PKR endlose Keilriemen DIN 2215 mit hellem
Umhillungsgewebe und Auflage innerhalb der
genormten Riemenhdhe

@ Optibelt KB Kraftbander mit Auflage

@ Optimat PKR endliche Keilriemen DIN 2216 mit Auflage

® Optimat FK  endliche Férderbandkeilriemen, gelocht

® Optimax HF Hochleistungs-Flachriemen

Aufbau/Qualitédten

Optibelt Transportelemente bestehen aus dem Grundriemen und
der Auflage. Beide Teile sind durch spezielle Vulkanisations-
verfahren miteinander verbunden. Die Vielfalt der Einsatzgebiete
erforderte die Konstruktion zahlreicher Profilierungsarten, die in
unterschiedlichen Ausfihrungen geliefert werden kénnen. Beides
muss auf die jeweilige Verwendung abgestimmt werden.

Tabelle 75
s ool s 307, 08
SBR-NR/hell  -40 bis + 70 =55%/65**  nein nein
CR/schwarz  -25bis +100 =65  bedingt ja

StandardméBig wird CR/schwarz geliefert. Uber die Fertigung
der weiteren Ausfihrungen informieren wir Sie gerne.

SBR = Styrol-Butadiene-Kautschuk

NR = Naturkautschuk

CR = Chloropren-Kautschuk

* = 55 fir Auflagen zusatzlich der Normhshe
** = 65 fir Auflagen innerhalb der Normhshe

Eigenschaften

Transportriemen werden anstelle aufwéndiger Férderbénder einge-
setzt. Sie laufen einzeln oder in mehreren Stréngen nebeneinander,
transportieren das Férdergut waagerecht sowie bei Steigung und
Gefélle. Senkrechte Férderung ist maglich, wenn die Riemen Ri-
ckeg an Ricken angeordnet sind und das Gut dazwischengepresst
wird.

Anwendungsgebiete

Aus der Vielfalt der Einsatzgebiete einige Beispiele, wo Optibelt
Transportelemente erfolgreich verwendet werden.

Zum Transportieren von:

® Tiren, Schrankteilen, Furnier- und Kunststoffplatten in der Holz-
verarbeitung

® Karosseriefeilen und scharfkantigen Blechen in der Kraft-
fahrzeugindustrie

@ Kartonagen und Kisten in der Verpackungsindustrie

® Dachziegeln, Waschbetonplatten und Verbundsteinpflaster in
Betonwerken

@ Fliesen

® Flachglas

@ Postsendungen

® Kugeln auf Bowlingbahnen

Neben der Maglichkeit des Transportes werden

@ Dosen, Flaschen und Glaser in der Konservenindustrie etikettiert
und verschlossen,

@ Riben, Kartoffeln, Salate, Blumen-, Rosenkohl sowie diverses
anderes Gemise in der Landwirtschaft gerodet, geképft und
sortiert.

Optibelt KB Kraftbander mit Auflage eignen sich wegen ihrer Ein-
bandcharakteristik und der hohen spezifischen Flachenbelastung
ausgezeichnet in Férderanlagen bzw. Hubbihnen

® zum Transport von Containern,
@ zum Be- und Entladen von Flugzeugen und Eisenbahnwaggons,

® zum Stauen und Léschen von Schiffsladungen.

Optibelt KB mit Auflage
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Transportelemente

Konstruktionsrichtlinien
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Antriebs- und Umlenkscheibe

Die Antriebs- und Umlenkscheibe muss als Rillenscheibe ausgebil-
det sein. Die Mindest-Scheibendurchmesser sind entsprechend den
Normvorschldgen fir Keilriemen bzw. Kraftbénder zu wdhlen.
Siehe Kapitel Rillenscheiben.

Aufgrund der relativ geringen Transportgeschwindigkeiten (erfah-
rungsgemdf unter 1 m/s) und dementsprechend niedriger Biege-
wechsel kénnen die empfohlenen Mindest-Scheibendurchmesser
um ca. 10 % unterschritten werden. Bei einer weiteren Verminde-
rung besteht die Gefahr, dass sich die Auflage vom Grundriemen
|sen kann.

Die Antriebsscheibe ist, damit die Giter gezogen werden, am Ende
des Transportweges vorzusehen.

Stitzrollen/Stitzschienen

einer Flanke an die Scheibe anlaufen kann und somit nicht in der
Rille klemmt.

Durchmesser und Anzahl der erforderlichen Stiitzrollen richten sich
nach der Transportweglénge sowie Gewicht und Abmessung des
Fordergutes.

Stitzschienen, vorwiegend aus Kunststoff, werden glatt oder mit
Keilnut zur besseren Fihrung des Transportriemens ausgefiihrt. Die
Rillenmafe missen, wie bei Stitzrollen, breit genug gestaltet sein.

Verstellwege des Achsabstandes

Die fir Transportkeilriemen und Kraftbdnder giltigen Verstellwege
sind den Tabellen der Seiten 78 bis S. 80 zu entnehmen.

Spannméglichkeiten

Damit sich die mit dem Férdergut belasteten

Um ein funktionssicheres Arbeiten der Transportanlage

Riementrums nicht durchbiej]en, sind in den
meisten Fdllen Stiitzrollen oder Stiitzschienen
erforderlich.

Stitzrollen kénnen Flachrollen oder Rillen-
scheiben sein. Die Keilrillen sind so auszufiih-
ren, dass der Transportriemen mit seiner Basis
im Rillengrund abgestitzt wird, lediglich mit

optibelt KB Kraftbdnder mit Auflage

PKR 2

zu gewdhrleisten, ist eine ausreichende Vorspannung
erforderlich. Diese wird durch Verstellen des Achs-
abstandes oder bei festem Achsabstand durch Spann-
rollen erreicht.

Bei ihrem Einsatz sollten sie nach Mdglichkeit von innen
nach aufBen wirken, da sonst durch die entgegengesetz-
te Biegung der Riemen die Lebensdauer verkirzt wird.

Hohe der Auflage Teilung Breite Temperatur- Harte (Shore
Profilierungsart Standard maximal der Nut Ausfishrung/Farbe bestandigkeit A) Olbesténdig Abfdrbend
(mm) (mm) (mm) (mm) (°C)

PKR O 3 5 — — SBR-NR/hell -40 bis + 70 =55 nein nein

PKR 1 3 5 10 — CR/schwarz -25bis +100 =65  bedingt ja

PKR 2 3 S - - SBR = Styrol-Butadiene-Kautschuk

NR = Naturkautschuk
PKR 3 o - - 3,7 CR = Chloroprene-Kautschuk
Tabelle 76
Querschnittmafie Kraftbandhshe . . Maximale M
. . L b L ! " Profilierungsart
Profil des Grzjn:inilemens ohne(nll\;;lage bez(;?cghilng (?r?rg;} Ferhgtjr:%s)lange R 0 o 1 bR 2 R 3
3Vv/9J) 9x 8 9,9 500 <1400 1400< 35561, 4250 { (] (] —
5V/15J 15x13 15,1 500 <3550 1400< 9017 L, 10000 { (] ( —
8V/25) 25 x 23 25,5 10004750 2540 < 12065 L, 15000 { L J ® —
SPB 16,3 x 13 15,6 — 2400 = 6000 Ly 6000 { L J (J —
1400 < 5000 L; 8000 { L J (J —

. 13x 8 2.9 - 2850< 8000L aufAnfrage — — — @
B/HB 17 x 11 13,0 — 1400 < 7100 L 10000 { (] (] —
C/HC 22 x 14 16,2 — 2286 < 7100 12000 { L J ( —

L, = AuBBenlénge; L = Innenléinge; Ly = Richtlénge
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Transportelemente

optibelt PKR endlose Keilriemen und
optibelt KB Kraftbander mit Auflage
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Tabelle 77

Profilierungsart

PKR O
PKR 1
PKR 2
PKR 3

Tabelle 79

Norm-
hshe

{mm)

Profil

A/13 8,0

B/17 11,0
20 12,5
C/22 14,0
25 16,0
D/32 20,0

E/40 25,0

1) Maximale Fertigungslénge auf Anfrage

PKR O

Ol- )
e gindly Abférbend
nein nein
bedingt ja

= 55 fir Auflagen zusétzlich zur Normhshe

*¥* ~ 65 fir Auflagen innerhalb der Normhéhe

Auflagen innerhalb der Normhshe

Tabelle 78
Hohe der Auflage Teilung Breite Temperatur- Héirt
Standard maximal der Nut Ausfishrung/Farbe bestandigkeit Sh arr eA)
(mm) (mm) (mm) (mm) q [Piee
3 5 — - SBR-NR/hell 40 bis + 70 =55*/65**
3 5 10 = CR/schwarz -25 bis +100 %65
3 5 — — SBR = Styrol-Butadiene-Kautschuk
5 13 NR = Naturkautschuk *
- - CR = ChloroprenKautschuk
Tabelle 80
Auflagen mit zusatzlicher Hohe Uﬁ:?cﬁ:riﬁgg ﬁi:::r:s
Mindest-Abnahmemenge
Profilierungsart fir profilierte Keilriemen
Standard- PKR O; PKR 1; PKR 2; PKR 5 Standard-
Léngenbereich fir Standard- . for Léingenbereich
Innenlénge (mm) Sortiment Zwischenldngen Innenldnge (mm)
PKRO PKR1 PKR2 PKRS (wie auf Seite (in diesem Handbuch
26 bis 29 nicht aufgefiihrte
aufgefihrt) Abmessungen)
1200< 5000" @ ® ] — 18 Stick 31 Stick 3550 < 10000
1200 < 2000" @ ([ ] — 15 Stick 50 Stiick 1
2001< 71000 ® ® ® —  15Stick 42 Stick 2850 = 210091
1850 < 20002 @ ([ (] — 13 Stick 21 Stick 1
2001< 80002 ® ® @ —  13Stick 36 Stick 9550 = 21000
1850 < 20002 @ o o — 12 Stiick 57 Stiick 1
2001<100002 ® ® ® —  12Siick 48 Stick 9560 = 21000
1850 < 20002 @ o o — 11 Stiick 51 Stiick 1
2001100002 ® ® ® —  11Sfick 42 Stick ZE50 2 210000
2850 < 125002 @ o ([ — 9 Stisck 22 Stiick 1
2850<125002 — — — @  8Sfick 8 Stiick ZE50 2210000
— = = = = auf Anfrage  auf Anfrage 4000 < 21000"

3) Nur in CR/schwarz lieferbar

Bei Bestellungen ist die Gesamthdhe des Keilriemens incl. Auflage bekannt zu geben.

2) Maximale Fertigungsléinge 21000 mm

Profil Z/10 auf Anfrage

Dies erfolgt iiber die Profilbezeichnung, wie nachfolgend aufgezeigt:

Profil B/17 — Auflage innerhalb der Normhéhe = 17 x 11
Profil B/17 — mit zusétzlicher Auflage 3 mm =
Profil B/17 — mit zusétzlicher Auflage 5 mm =

17 x 14
17 x 16

Profilierungsart

Min-
dest-
menge
PKR O PKR 2

o () 10
() () 10
o o 8
o o 8
o o 8
() () o)
() () 5
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PKR O ' PKR 1 ~ PKR2
Tabelle 81
Profil PKR O PKR O PKR 1 PKR 2
CR/rotbraun SBR-NR/hell
S P S P S P S P
Z/10 (] ) — — — — _ _
A/13 o o o o o o o o
B/17 ) ) ) ) ) ° ) )
c/22 ) ) ) ) ) ° ) )
25 o [ J o o [ J [ ) o o
D/32 ) ) ) ) [ ) = =
S = Standard; P = Polyester
Tabelle 82 Tabelle 83
Profilierungsarten Héhe der Auflage Teilung . Temperatur- .
Ausfiihrung bestandigkeit [ Olbestindig Abfarbend
Sendkrd T Farbe Q) (Shore A)
(mm) (mm) i)
PKR O 2 3 — ALl
CR/rotbraun -25bis +100 =50  bedingt  nein
PKR 1
A/13: SBR-NR/hell -40 bis + 70 =45 nein nein
’ 3 3 10
B/17;
C/22 PKR 1 und PKR 2
NR/rotbraun -40 bis+ 70 =48 nein nein
PKR 1 5 5 10
25;D/32 SBR-NR/hell —-40 bis + 70 ~ 45 nein nein
CR/rotbraun -25bis +100 =50  bedingt  nein
PKR 2 3 — —

CR/schwarz -25bis +100 =68  bedingt ja
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Profil Breite x Hohe Rollenlange Durchmesser Rollenléange Gewicht
{mm) (m) (mm) (m) (= kg/m]
8 8x 5 50 2 200 0,004
Z/10 10x 6 50 3 200 0,009
A/13 13x 8 50 4 200 0,016
B/17 17 x 11 50 5 200 0,024
C/22 22 x 14 25 6 100 0,035
7 100 0,048
8 100 0,064
10 100 0,096
12 50 0,132
15 50 0,211
Optibelt RR Rundriemen und Optibelt KK Kunststoffriemen eignen sich vorzugs- ~ Mindestléngen fir Endlosverbindungen:
weise als Transportelement in der Lebensmittelindustrie, in Anlagen der Rundriemen: 200 mm
keramischen Industrie und in Applikationen, die mit Ol und Chemikalien in Keilriemen:  Profil Z/10 bis A/13: 300 mm
Verbindung kommen. Profil B/17: 500 mm
Profil C/22: 700 mm

Sie kénnen gleichfalls als Antriebselemente fir bestimmte Leistungsbereiche
zum Einsatz gebracht werden. Optibelt liefert verschiedene Qualitéten, die sich
einfach an ihrer Farbe unterscheiden.

optibelt KK Kunststoffkeilriemen mit Aufprofilierung (weif3, 92 Shore A)
Kunststoffkeilriemen mit Spitzdachprofil

r e L4

Supergrip Linatex HV 2-Folie Form 1 Form 2
Profil Breite x Hohe Rollenlange Form Profil Rollenlange

{mm) (m) (m)

8 8x 5 50 1 A/13 25
Z/10 10x 6 50 2 A/13 25
A/13 13x 8 50 1 B/17 25
B/17 17 x 11 50 2 B/17 25
C/22 22 x 14 25 1 C/22 25
2 C/22 25
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Bundesrepublik Deutschland

DIN 109 Blatt 1
DIN 109 Blatt 2

DIN 111

DIN 111 Blatt 2
DIN 2211 Blatt 1
DIN 2211 Blatt 2
DIN 2211 Blatt 3

DIN 2215

DIN 2216
DIN 2217 Blatt 1
DIN 2217 Blatt 2
DIN 2218

DIN 7716
DIN 7719 Teil 1
DIN 7719 Teil 2

DIN 7721 Teil 1
DIN 7721 Teil 2

DIN 7722

DIN 7753 Teil 1
DIN 7753 Teil 2

DIN 7753 Teil 3
DIN 7753 Teil 4

DIN 7867
DIN/ISO 5290
DIN/ISO 5294
DIN/ISO 5296
DIN 22100-7

— Antriebselemente; Umfangsgeschwindigkeiten

— Antriebselemente; Achsabsténde fir Riementriebe mit
Keilriemen

— Flachriemenscheiben; Mafle, Nenndrehmomente

— Flachriemenscheiben; Zuordnung fiir elektrische Maschinen
— Schmalkeilriemenscheiben; Maf3e, Werkstoff

- Schmalkeilriemenscheiben; Prifung der Rillen

- Schmalkeilriemenscheiben; Zuordnung fir elekirische
Maschinen

— Endlose Keilriemen, klassische Profile; Mindestrichtdurch-
messer der Scheiben, Innen- und Richtlédngen der Riemen

— Endliche Keilriemen; Mafle

— Keilriemenscheiben fir klassische Profile; MaBe, Werkstoff

— Keilriemenscheiben fiir klassische Profile; Prifung der Rillen

— Endlose Keilriemen, klassische Profile fir den Maschinenbau;
Berechnung der Antriebe, Leistungswerte

- Erzeugnisse aus Kautschuk und Gummi; Anforderungen an die
Lagerung, Reinigung und Wartung

— Endlose Breitkeilriemen fir industrielle Drehzahlwandler;
Riemen und Rillenprofile der zugeh&rigen Scheiben

— Endlose Breitkeilriemen fir industrielle Drehzahlwandler;
Messung der Achsabstandsschwankung

- Synchronriemenantriebe, metrische Teilung; Synchronriemen

- Synchronriemenantriebe, metrische Teilung; Zahnliickenprofil
fiir Synchronscheiben

- Endlose Hexagonalriemen fir Landmaschinen und Rillenprofile
der zugehérigen Scheiben

— Endlose Schmalkeilriemen fiir den Maschinenbau; Maf3e

— Endlose Schmalkeilriemen fir den Maschinenbau;
Berechnung der Anfriebe, Leistungswerte

- Endlose Schmalkeilriemen fir den Kraftfahrzeugbau; MaBe

— Endlose Schmalkeilriemen fiir den Kraftfahrzeugbau;
Ermidungspriifung

- Keilrippenriemen und -scheiben

— Verbund-Schmalkeilriemenscheiben; Profile 9J; 15J; 20J; 25)
- Synchronriemenantriebe; Scheiben

- Synchronriemenantriebe; Riemen

— Betriebsmittel aus Kunststoffen zur Verwendung in Bergwerken
unter Tage, Abschnitt 5.4 Keilriemen

DIN EN 60695-11-10

— Prisfung zur Beurteilung der Brandgefahr

ISO - International Organization for Standardization

ISO 22
ISO 63
ISO 99
ISO 100
ISO 155

ISO 254
ISO 255

ISO 1081
ISO 1604
ISO 1813

ISO 2230
ISO 2790
ISO 3410

ISO 4183
ISO 4184
ISO 5256

ISO 5287

ISO 5288
156

— Breiten von Flachriemen und zugehdrigen Riemenscheiben
~ Flachriemenantriebe; Léingen

— Durchmesser der Riemenscheiben fiir Flachriemen

— Walbhéhen der Riemenscheiben fiir Flachriemen

— Antriebsscheiben; begrenzte Werte zur Einstellung der
Achsabsténde

- Qualitét, Bearbeitung und Auswuchtung der Riemenscheiben

— Scheiben fiir klassische Keilriemen und Schmalkeilriemen;
geometrische Priffung der Rillen

— Vokabular von Keilriemen und Keilrippenriemen und Scheiben
— Endlose Variatorriemen und Scheiben fiir den Maschinenbau

— Elekirische Leitfdhigkeit von Keilriemen, Kraftbéndern,
Keilrippenriemen, Breitkeilriemen, Doppelkeilriemen

- sieche DIN 7716
- Schmalkeilriemenantriebe fir die Krafffahrzeugindustrie; MaBBe

— Endlose Variatorriemen und Scheiben fiir den
Landmaschinenbau

— Rillenscheiben fiir klassische Keilriemen und Schmalkeilriemen

— Klassische Keilriemen und Schmalkeilriemen; Léangen

- Synchronriemenantriebe; Riemen, Zahnteilungskurzzeichen
Teil 1 MXL; XL; L; H; XH; XXH
Teil 2 MXL; XXL metrische Maf3e

— Schmalkeilriemenantriebe fir die Kraftfahrzeugindustrie;
Ermidungspriifung

— Vokabular von Zahnriemenantrieben

ISO 5289
ISO 5290
ISO 5291
ISO 5292

ISO 5294
ISO 5295

ISO 5296
ISO 8370-1
ISO 8370-2

ISO/DIS 8419

ISO 9010
ISO 9011
ISO 9563

ISO 9980
ISO 9981
ISO 9982

ISO 9982
ISO 11749

ISO 12046

ISO/CD 13050
ISO/CD 17396

USA
RMA/MPTA [P-20
RMA/MPTA IP-21
RMA/MPTA [P-22
RMA/MPTA [P-23
RMA/MPTA [P-24
RMA/MPTA [P-25
RMA/MPTA [P-26
RMA/MPTA 1P-27
ASAE S 211....
SAE J636b

SAE J637

Endlose Doppelkeilriemen und Scheiben fir den
Landmaschinenbau

Verbund-Schmalkeilriemenscheiben;

Rillenprofile 9J; 15J; 20J; 25)

Verbund - klassische Keilriemenscheiben;

Rillenprofile AJ; BJ; CJ; DJ

Industriekeilriemen-Antriebe; Berechnungen der Leistungswerte
und des Achsabstandes

Synchronriemenantriebe; Scheiben -, InchTeilung”

Zahnriemen; Berechnungen der Leistungswerte und des
Achsabstandes -, InchTeilung”

Synchronriemenantriebe; Riemen - ,InchTeilung”

Dyn. Prisfung zur Bestimmung der Wirkzone bei Keilriemen
Dyn. Prisfung zur Bestimmung der Wirkzone bei
Rippenbdndern

Riemengetriebe, Verbund-Schmalkeilriemen, Léngen im
Bezugssystem, ON/J, 15N/J, 25N/J
Synchronriemenantriebe — Riemen fiir den Kraftfahrzeugbau
Synchronriemenantriebe — Scheiben fir den Kraftfahrzeugbau

Antistatische endlose Synchronriemen; elekirische Leitféhigkeit;
Merkmale und Priifverfahren

Riemengetriebe; Keilriemenscheiben; Uberprifung der
Geometrie der Keilrillen

Riemengetriebe — Scheiben und Rippenbdnder fir den
Kraftfahrzeugbau; Profil PK

Riemengetriebe; Scheiben und Rippenbdnder fir industriellen
Bedarf; geometrische Daten PH, PJ, PK, PL und PM

siehe DIN 7867

Riemengetriebe — Keilrippenriemen fiir die KfzIndustrie,
Ermidungspriifung

Synchronriemengetriebe Kfz-Riemen, physikalische
Eigenschaften

Synchronriemengetriebe, gerundete Zahnriemen
Synchronriemengetriebe, mefrische Teilung, Profile T und AT

Classical V-Belts and Sheaves (A; B; C; D; Cross Sections)
Double (Hexagonal) Belts (AA; BB; CC; DD Cross Sections)
Narrow Multiple V-Belts (3V; 5V; and 8V Cross Sections)
Single V-Belts (2L; 3L; 4L; and 5L Cross Sections)
Synchronous Belts (MXL; XL; L; H; XH; and XXH Belt Sections)
Variable Speed V-Belts (12 Cross Sections)

V-Ribbed Belts (PH; PJ; PK, PL and PM Cross Sections)
Curvilinear Toothed Synchronous Belts (BM — 14M Pitches)
V-Belt Drives for Agricultural Machines

V-Belts and Pulleys

Automotive V-Belt Drives



Datenblatt

zur Berechnung/Uberprisfung von Antrieben
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Optibelt GmbH

Corveyer Allee 15
37671 Hoxter/Germany

Tel. +49 (0)5271/ 62-1
Fax +49 (0)52 71/ 976200

info@optibelt.com
www.optibelt.com

Firma

(Stempel)
fir Versuch |:| neuer Antrieb |:| 0usgeﬂ|egf m .
fir Nullserie |:| bestehender Antrieb |:| Stck Abmessung Fabrikat
fur Serie |:| Bedarf Stiick/Jahr
Antriebsmaschine Arbeitsmaschine
Art (.. Elekiromotor, Dieselmotor 3 Zyl.) Art (z.B. Drehmaschine, Kompressor)
GréBe des Anlaufmoments (z.8. MA = 1,8 MN) Anlauf: unter Last |:| im Leerlauf |:|
Anlaufart (z.8. SternDreieck)
tagliche Betriebsdauer Stunden  Art der Belastung:  konstant |:| pulsierend |:|
Anzahl der Schaltungen stindlich |:| taglich D stofBartig |:|

Drehrichtungsénderung pro Minute l:’ Stunde I:l

Leistung: P normal kw

P maximal kw

oder max. Drehmoment Nm bei n; min’!

Drehfrequenz n; min’!

Anordnung der Wellen: horizontal |:| vertikal D

schrég l:’ ¥ °

Maximal zuléssige Achskraft Sq max N

Richt- oder AuBendurchmesser der Scheibe:

day mm  dg mm

ddtmn —— mm  dgimin mm

Adtmax — mm  da max mm

Scheibenbreite by oy mm
Ubersetzung i

Achsabstand a mm

Spann-/Fihrungsrolle: Innenrolle |:|

AuBenrolle I:l

dg mm  Keilscheibe l:’

dg mm  Flachscheibe |:|

Betriebsbedingungen: Umgebungstemperatur

Einfluss von Ol

Wasser
Sdure
Staub

RN

Leistungsbedarf: P normal

P maximal
oder max. Drehmoment Nm bei n,
Drehfrequenz  nj

N2 min

N2 max

Maximal zuléssige Achskraft Sq pox

Richt- oder AuBBendurchmesser der Scheibe:

ddz - mm dq2
dd2 mn ——_mm dc2 min
ddZ mox ——_mm ch max

Scheibenbreite by 1oy

Imin — Imax
Qmin . mm Onax —mm

im gezogenen Trum D

L]
l:, (z.B. Feder)
]

°C minimal

im ziehenden Trum
beweglich
fest

°C maximal

(z.B. Olnebel, Tropfen)

(z.B. Spritzwasser)

(Art, Konzentration, Temperatur)

(Art)

Sonderantriebe: Zum Beispiel bei Antrieben mit Spann-/Fihrungsrollen, 3- oder Mehrscheibenantrieben
sowie Antrieben mit gegenldufiger Drehrichtung sind Zeichnungsunterlagen erforderlich.
Benutzen Sie fir Skizzen die Rickseite.
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Erléduterungen zum Antrieb:
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Firma

Optibelt GmbH

Corveyer Allee 15
37671 Hoxter/Germany

Tel. +49 (0)5271/ 62-1
Fax +49 (0)52 71/ 976200

info@optibelt.com
www.optibelt.com

(Stempel)
Einzelbedarf |:| neue Anlage D Ousge,_legt m S .
Serienbedarf D bestehende Anlage D Stick Profil/Lénge Auflage Fabrikat
Bedarf Stiick/Jahr
Antriebsmaschine Stitzrollen Rillenscheibe l:’ Flachscheibe l:’
Art (, 8. Getriebemotor) Lagerung Gleitlager l:’ Kugellager l:’
Gréfe des Anlaufmoments (z.8. MA = 1,8 MN) Anzahl Stiick
Anlaufart (z.B. SternDreieck) dq mm  d, mm
Anlauf unter Last D Teilung t Stick
im Leerlauf I:l Stitzschiene flach |:| mit Keil |:|
tagliche Betriebsdauer Stunden  Material (z.B. Stah, Kunsistof
Anzahl der Schaltungen stindlich l:, taglich |:|
Leistung: P normal kw
P maximal kW Férdergut
oder max. Drehmoment Nmbeing _ min" A Befonplaten
Drehfrequenz n; min"  Beschaffenheit der Kanten rund |:|
Drehfrequenz n, min’! scharf l:,
Transportgeschwindigkeit  min. m/min  Beschaffenheit der Auflagefléche rau []
max. m/min glatt |:|
stufenlos regelbar ja I:l Forderung horizontal |:| vertikal |:|
nein I:l schrdg |:| ¥ °
Maximal zuléssige Achskraft Sq max N abwiirts D aufwiirts D
Richt- oder AuBBendurchmesser der Antriebsscheibe: Abmessung | x b x h (mm) X X
dp —— mm dy  __ mm  F3rderung gleichmafig l:’ taktweise l:’
dgtmin —— mm dyjn mm staut auf |:|
dgtmax ——— mm dyjmex——mm
Richt- oder AuBendurchmesser der Umlenkscheibe:
dep _—— mm dp __ mm Betriebsbedingungen
diomn - mm degpmn_ mm Umgebungstemperatur °C minimal
diomex — mm domex_ mm °C maximal
Ubersetzung i imin imax Einfluss von Ol [] 8. Onebel
Anordnung der Wellen: horizontal |:| vertikal D Wasser |:| (z.B. Spritzwasser)
schrdg I:l s ° Sdure |:| [Art, Konzentration, Temperatur]
Baubreite der Anlage mm Staub D (Art)
Achsabstanda__ mm o, mm Qg mm  Standort im Freien ja l:,
Verstellbereich zum Spannen - mm  + mm nein D
Spann-/Fihrungsrolle: Innenrolle D
AuBenrolle D
dq mm  dy mm

Benutzen Sie bitte die Riickseite fir Skizzen Uber Antriebsanordnung
sowie Rillenmafe aller verwendeten Scheiben und Rollen.
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Erléuterungen zur Transportanlage:

Nachdruck verboten, Zuwiderhcnd|ungen werden urheberrechtlich verfo|gi, Irrtum vorbehalten.

Das Optibelt Angebot richtet sich ausschlielich an den Fachhandel. Optibelt empfiehlt den Einsatz von seinen Produkten ausschlieBlich entsprechend den Hinweisen
in den Optibelt Dokumentationen. Der Einsatz von Optibelt Antriebsriemen in Flugzeugen oder flugzeugéhnlichen Systemen ist aufgrund von Sicherheitsempfehlungen
nicht zulassig. Optibelt lehnt jegliche Haftung ab, wenn Produkte in Applikationen eingesetzt werden, fir welche sie nicht entwickelt bzw. hergestellt wurden.

Im Ubrigen verweist Optibelt auf seine allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Die giiltigen Bedingungen sind einzusehen unter www.optibelt.com
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Lieferprogramm
Product Range

www.optibelt.com
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1 optibelt RED POWER II

5 optibelt KB RED POWER II
Hochleistungs-Schmalkeilriemen,
wartungsfrei
High performance wedge belts,
maintenance-free

N

optibelt BLUE POWER
optibelt KB BLUE POWER
Hochleistungs-Schmalkeilriemen
High performance wedge belts

o

w

optibelt sK
optibelt KB SK

Schmalkeilriemen

Wedge belts

~N

IS

optibelt vB
optibelt KB VB
Klassische Keilriemen
Classical V-belts

®

©

optibelt

Super X-POWER M=5
Keilriemen, flankenoffen,
formgezahnt

V-belts, raw edge,
moulded cogged

10 optibelt
Super KBX-POWER
Kraftbander, flankenoffen
Kraftbands, raw edge

optibelt SUPER VX
Breitkeilriemen, flankenoffen,
formgezahnt

Variable speed belts,

raw edge, moulded cogged

12 optibelt SUPER OVX
Doppel-Breitkeilriemen,
flankenoffen, formgezahnt
Double section variable speed belts,
raw edge, moulded cogged

13 optibelt ZrR
optibelt ZR linear
Zahnriemen aus Chloropren
Chloroprene timing belts

1

w

&

b

15
16

20

20

9

N
N

2!

@

24

optibelt OMEGA HL
optibelt OMEGA HP
optibelt OMEGA FanPower
optibelt OMEGA
optibelt OMEGA linear

Zahnriemen aus Chloropren
Chloroprene timing belts

optibelt ALPHA Power
optibelt ALPHA
optibelt ALPHA linear/V
optibelt ALPHAflex

Zahnriemen aus Polyurethan
Polyurethane timing belts

optibelt DK
Doppelkeilriemen
Double section V-belts

optimat OF
Endliche Keilriemen
DIN 2216, gelocht
Open-ended V-belting,
punched

optibelt RB

Rippenbéander
Ribbed belts

optibelt RR/RR PLUS
Kunststoffrundriemen
Plastic round section belting

optibelt KK

Kunststoffkeilriemen
Plastic V-belting

optibelt K5

Keilrillenscheiben
V-grooved pulleys

optibelt ZrRs

Zahnriemenscheiben
Timing belt pulleys

optibelt RBS

Rippenbandscheiben
Ribbed belt pulleys

optibelt
SERVICE KIT

www.optibelt.com






